SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

05.03.11 RECYKLING
NUMER CPV - 45233000-9 ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUOWANIA,
FUNDAMENTOWANIA ORAZ WYKONANIA NAWIERZCHNI AUTOSTRA D I DROG

1. WSTEP

1.1.Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wyania i odbioru robét budowlanych (STWIORB) wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgdanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanmrpodczas inwestyciji
,Przebudowa drogi powiatowej Nr 3534W Makowiec -Wiza".

1.2.Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacje Techniczne Wpykonania i Odbioru Robdad8wlanych stanowi czé¢ Dokumentéw Przetargowych
i Kontraktowych i nalgy je stosowéaw zlecaniu i wykonaniu Rob6t opisanych w podpueHcil.
Przez Specyfikacje Techniczne nmaleozumi€ ,Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru RoBatdowlanych”
w rozumieniu ustawy Prawo zamowipublicznych.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t zwanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno w celu
« profilowania,
* przed wykonaniem nowej warstwy,

1.4.Okreslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej- powtérne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej
Z nawierzchni.
1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno- kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na &k gtebokasé.
1.4.3.Pozostate okigenia g zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogd&imkt 1.4.

1.5.0golne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ngbpkt 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3.SPRZET
3.1.0go6lne wymagania dotycace sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogoInet ®k
3.2.Sprzet do frezowania
Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno nesdng giebokasc.
Frezarka powinna lfysterowana elektronicznie i zapewheachowanie wymaganej row§ud oraz pochylé poprzecznych
i podiuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpeavy czsci jezdni) Inzynier maze dopdgci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.
Szerokd¢ bebna frezuacego powinna by dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawachodoéé bebna
moze by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowardtej jezdni szeroké bgbna
skrawajicego powinna byco najmniej rowna 1200 m.
Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni na
srodki transportu.
Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mategatecyklingu
na gopco w otaczarce, zaleca;grezowanie wspétbime, tzn. takie, w ktdrym kierunek obrotéwbma skrawajcego jest
zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgobhzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwie, tzn. takie,
w ktorym kierunek obrotowdina skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyerarfké musz, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgaginzyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:
(a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
(b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
Wykonawca mee wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstéwdane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwieltpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na
whasny koszt.
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4. TRANSPORT
4.1.0gdblne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagagialne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powiniert bgk zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez postojéw. Materiat
moze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
4.3.Wywiezienie frezowanego materiatu
Materiat uzyskany ze sfrezowania nglevywiez¢ na miejsce wskazane przez zamaxytego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golIne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORBO®OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2.Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna ldy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochylen zgodnych z dokumentagcjprojektovy
i STWIORB.
Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna by
jednorodna, zlona z niecigtych przkéw podhznych lub innych form geometrycznych, gwaramtych réwnde,
szorstkd¢ i estetyczny wygid.
Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejéa jezdni, to wowczas, ze waglow bezpieczgstwa naley
spelni nastpujace warunki:

(a) nalezy usuny $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

(b) przy frezowaniu poszczego6lnych paséw ruchu, wysdkmdiuiznych pionowych kraedzi nie mae przekracza
40 mm,

(c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika (cieku) dopuszcza gi
wickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

(d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydiginowo scigte.

5.3.Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wegm ustalonego poziomu odniesienia, zacheevuj
spadki poprzeczne i niwetetlrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢gbokas¢ projektowarn z doktadnécia
5 mm.

5.4.Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowarbejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni gigbokas¢
okreslong w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.Ogolne zasady kontroli jakaci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogSlpkt 6.
6.2. Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czestotliwo$é pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cegstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni figaoej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiarow
1 | Réwna¢ podiwna tay 4-metrove co 20 metrow

2 | Robwna¢ poprzeczna tgt4-metrove co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wediug STWIORB

6.2.2.R6wnosé¢ nawierzchni
Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzone gad-metrovg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza
6 mm.
6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powisytyzgodne z dokumentacprojektowy, z tolerancj £ 0,5%.
6.2.4.Szerokai¢ frezowania
Szerokd¢ frezowania powinna odpowia¢lazerokdci okreslonej w dokumentaciji projektowej z doktadwe® £ 5 cm.
6.2.5.Gtebokos¢ frezowania
Glebokai¢ frezowania powinna odpowiadagtebokaici okreslonej w dokumentaciji projektowej z dokfadwe + 5 mm.
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Powyzsze ustalenia dotygeze doktadnéci frezowania nie dotygzwyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni
przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wyardg powinny by okreslone w STWIORB w dostosowaniu do
potrzeb wynikajcych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB -Q0@AOWVymagania ogélne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow frezowanej nawierzchni jest’rfmetr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB -00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, STWIORB i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zacbowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0g0dlIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platréoi podano w STWIORB -00.00.00 ,Wymagania ogoélnet §k
9.2.Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
e prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,
» oznakowanie robdt,
« skfadowanie potrzebnych materiatéw,
» koszt zapewnienia niegbnych czynnikéw produkcji,
« frezowanie,
« wbudowanie sfrezowanego materiatu w pobocze umaoenio
e zaladunek i wywo6z nadmiaru sfrezowano materialu sidadowisko Wykonawcy wraz z kosztami
sktadowania,
e przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji tectamiej,
« koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovsanmawierzchni planografem i tat
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