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1.

TOM III
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Zatacznik nr 3

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
na biezace utrzymanie drég powiatowych na terenie powiatu radomskiego

Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac
zwigzanych z profilowaniem i remontem nawierzchni gruntowych, Scinaniem poboczy,
odtworzeniem i oczyszczeniem rowdw, oczyszczeniem przepustow, utwardzeniem poboczy
za pomocg kruszywa tamanego, regulacjg studzienek Sciekowych, remontem przepustéw
pod drogami oraz regulacjg wysokosciowa przepustow pod zjazdami @ 40 .

Zakres robot.

Zakres robét zostat wyszczegdlniony w kosztorysie ofertowym — Formularz 2.1 i Formularz
2.2.

Szczegodtowy zakres prac do wykonania ustalany bedzie na biezgco w oparciu o prowadzone
przeglady drog.

Materiaty.

Do naprawy nawierzchni gruntowych nalezy stosowal materiaty zatwierdzone przez

Inspektora Nadzoru. Kruszywo winno spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13043:2004 i WT1

Kruszywa 2010.

Do remontéw istniejgcych przepustdw nalezy stosowac:

- rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz elementy tgczace rury, jak ztgczki, paski
zaciskowe lub sruby, odpowiadajgce wymaganiom aprobaty technicznej,

- materiat stanowigcy fundament pod rury odpowiadajgca wymaganiom PN-EN 13242:2004,

- materiat do zasypania przepustu piasek pospotka, odpowiadajagcy wymaganiom PN-EN
13242:2004,

- prefabrykowane $cianki czotowe przepustu

Do wykonywania odtworzenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nad remontowanymi

przepustami przy uzyciu mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy stosowaé nastepujace

materiaty:

- asfalt drogowy spetniajgcy wymagania PN-EN 12591

- wypetniacz mineralny zgodne z PN-EN 13043 i WT1 Kruszywa 2010

- kruszywo naturalne- piasek zgodne z PN-EN 13043 i WT1 Kruszywa 2010

- kruszywa zgodne z PN-EN 13043 i WT1 Kruszywa 2010

Mieszanka mineralno asfaltowa do odtworzenia nawierzchni bitumicznej nad

remontowanymi przepustami winna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13108-1 i WT2

Nawierzchnie asfaltowe 2010.

Do umocnien stosowac azurowe ptyty betonowe spetniajgce wymagania PN-EN 1339 [5] o

nastepujacych parametrach:

- wymiary 40x60x10 cm,

- wymagania na warunki atmosferyczne — klasa 2 (nasigkliwos$¢ srednia < 6,0%),

- klasa wytrzymatosci na zginanie — klasa 2 (wytrzymatos¢ charakterystyczna = 5,0 MPa;

minimalna wytrzymatosci na zginanie > 4,0 MPa),

- mrozoodpornos¢ przy udziale srodkéw odladzajgcych — zapewniona.
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4.

6.1.

6.2.

6.3.

Sprzet.

- rowniarka,

- Scinarka,

- pita tarczowa,

- walec do zageszczania,

- ubijak lub ptyta wibracyjna do zageszczania,

- przewozny zbiornik na wode z mozliwoscig kontrolowanego rozpryskiwania wody,

- koparka, koparko —fadowarka,

- reczny sprzet do drobnych robdt naprawczych i rozbiorkowych, jak: topaty, oskardy,
ubijarki

reczne itp.

Uzyty sprzet powinien by¢ sprawny technicznie, a jego rodzaj powinien by¢ uzasadniony
technologicznie i gwarantowac prawidtowg jakos¢ wykonania robdt. Za zgodg Inspektora
Nadzoru dopuszcza sie mozliwos¢ uzycia innego sprzetu.

Receptury

Sktad receptury mieszanki mineralno-asfaltowej powinien odpowiadac:

mieszance mineralno- bitumicznej na warstwe scieralng wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

Technologie wykonywanych robét nalezy uzgodnic¢ z Inspektorem Nadzoru.

Wykonanie roboét
Wykonane roboty i stosowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm.

Wykonanie profilowania i remontéw nawierzchni gruntowych.

Profilowanie drogi na dtuzszym odcinku, na ktérym znajduje sie wieksza liczba wybojow,
kolein itp., ma za zadanie poprawienie poprzecznego przekroju drogi i wyréwnania jej
nieréwnosci w celu lepszego odwodnienia drogi. Profilowanie drogi zaleca sie wykonywac¢
rowniarkami. Za zgodg Inspektora Nadzoru dopuszcza sie mozliwos¢ uzycia innego sprzetu.
W czasie profilowania nalezy:

- wyréwnywac wyboje ziemig otrzymang przez Sciecie wygdérowan, ,

— odtworzy¢ profil pierwotny przez Sciecie poboczy i przesuniecie otrzymanej stad

ziemi ku srodkowi drogi z jednoczesnym wyréwnaniem kolein.

Uzupetnienie nawierzchni gruntowej materiatem kamiennym polega na wypetnieniu
wybojow kruszywem i roztozeniu réwnomiernie z nadaniem odpowiedniego profilu.
Zageszczenie materiatu ulepszajgcego nalezy wykonywac¢ mechanicznie.

Scinanie i poboczy.

Roboty polega¢ bedg na wyprofilowaniu istniejgcego pobocza na wskazanych przez
Inspektora odcinkach poprzez zebranie nadmiaru gruntu na catej szerokosci pobocza w celu
uzyskania wymaganego profil i pochylenie pobocza. Grunt pochodzacy ze scinki nalezy
wbudowac¢ na odcinkach zanizonego pobocza w celu uzyskania wymaganego pochylenia, a
jego nadmiar nalezy niezwtocznie wywiez¢ poza obreb drogi. Miejsce wywozu nadmiaru
gruntu zapewnia Wykonawca.

Wykonawca na wtasny koszt na biezgco bedzie usuwat wszelkie zanieczyszczenia jezdni
powstate podczas prowadzenia robot.

Odtworzenie i oczyszczenie rowdw.

Odtworzenie rowow polega¢ bedzie na wykonaniu wskazanych przez Inspektora Nadzoru
odcinkow rowow z wyprofilowaniem jego dna i skarp do wymaganego profilu (przekrdj
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rowu trapezowy lub trdjkatny) oraz zachowaniem odpowiedniego pochylenia podtuznego
umozliwiajacego sptyw wéd opadowych.

Oczyszczenie rowow polega¢ bedzie na starannym oczyszczeniu z namutu i innych
zanieczyszczen statych oraz Scieciu trawy i krzakdw w obrebie rowu. Po oczyszczeniu nalezy
wyprofilowaé dno i skarpy rowu do wymaganego profilu (przekréj rowu trapezowy lub
tréjkatny) z zachowaniem odpowiedniego spadku podtuznego umozliwiajacego sptyw waod
opadowych.

Wydobyte w wyniku prowadzonych robdt materiaty nalezy jak najszybciej wywiez¢ poza
obreb drogi. Miejsce wywozu powyzszego materiatu zapewnia Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca winien upewnié sie, ze w obrebie pogtebianych
rowdw nie wystepuja w ziemi sieci infrastruktury obcej, np.: kanalizacyjne,
telekomunikacyjne, gazowe, energetyczne, wodociggowe, mogace kolidowa¢ z
prowadzonymi pracami.

6.4. Oczyszczenie przepustow pod drogami od @400 do @#800.

Roboty polega¢ beda na usunieciu zalegajgcych zanieczyszczen (gruntow, ciat statych, gatezi,
itp.) recznie lub mechanicznie z czesci przelotowej przepustu oraz wlotu i wylotu obiektu
oraz podczyszczeniu dna rowu po stronach doptywu i odptywu po min. 10 mb z kazdej
strony w sposéb gwarantujgcy swobodny i niezaktécony przeptyw wdd. Namut i nadmiar
gruntu pochodzacy z oczyszczenia przepustu i rowu nalezy wywiezé niezwtocznie poza
obszar drogi. Miejsce wywozu namutu i nadmiaru gruntu zapewnia Wykonawca.

6.5. Umocnienie poboczy kruszywem tamanym.

Do umocnienia poboczy nalezy stosowaé kruszywo tamane o uziarnieniu 0-31,5 mm,
odpowiadajgce wymaganiom normy.

Koryto powinno by¢ wykonane bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni utwardzonego pobocza. Koryto mozina wykonywac recznie lub
sprzetem dostosowanym do szerokosci koryta. Grunt odspojony w czasie wykonywania
koryta powinien by¢ odwieziony poza teren budowy. Miejsce wywozu nadmiaru gruntu
zapewni Wykonawca.

Przed przystgpieniem do profilowania dna koryta, podtoze powinno by¢ oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy
istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu wymaganych rzednych
podtoza.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania, ktére nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00. Wilgotnosc
gruntu podfoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, z
tolerancja od -20% do +10%. Po wykonaniu robdét zwigzanych z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza nalezy natychmiast przystapi¢ do ukfadania nawierzchni pobocza.
Jezeli podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania nawierzchni mozna
przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana réwnomiernie, przy pomocy uktadarki lub
rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Nieréwnosci i
zagtebienia powstajace w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie badz usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej
powierzchni. Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego niz 1,0 wedtug normalnej préby Proctora. Do zageszczenia zaleca sie stosowanie
maszyn (np.walcéw, zageszczarek ptytowych). Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas
zageszczania powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancjg + 2%.
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Przy wbudowywaniu i zageszczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboczu nalezy
zwroci¢ szczegdlng uwage na wiasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk jezdni i
utwardzonego pobocza powinien byé rowny i szczelny.

Wykonawca na wtasny koszt na biezgco bedzie usuwat wszelkie zanieczyszczenia jezdni
powstate podczas prowadzenia robot.

6.7. Remont przepustow pod drogami oraz regulacja wysokosciowa przepustéw pod
zjazdami (400.

Remontami objete bedg przepusty od do 3600
W przypadku robét rozbidrkowych przepustu nalezy wykonac:

- rozkucie i rozebranie nawierzchni utwardzonej nad przepustem,

- odkopanie przepustu i jego elementéw,

- rozbicie elementéw, ktérych nie przewiduje sie odzyska¢ w sposdb reczny lub

mechaniczny,

- demontaz prefabrykowanych elementéw przepustu,

- oczyszczenie rozebranych elementéw, przewidzianych do powtdrnego uzycia.
Wszystkie elementy przeznaczone do powtdérnego wykorzystania wskazane przez
Inspektora Nadzoru powinny byé usuwane bez zbednych uszkodzen i odwiezione w miejsce
wskazane przez Inspektora Nadzoru. Pozostate materiaty z rozbidrki stajg sie wtasnosciag
Wykonawcy i powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Wykonanie przepustu:

- wykonanie fundamentu (tawy) pod rury, z mieszanki kruszywa naturalnego, gr. 20 cm,

- utozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w dwdéch odcinkach, wymagajacych
potgczenia

kolejnych dwéch rur ztgczka,

- wykonanie zasypki przepustu.

tawe pod przepust nalezy wykona¢ z mieszanki kruszywa 0/31,5 grubosci 20 cm. Podsypke
nalezy zagesci¢ do 0,98 Proctora normalnego. Gérna jej warstwa o grubosci rédwnej
wysokosci karbu powinna byc¢ luzna, aby karby rury mogty swobodnie sie w niej zagtebic.
Warstwa z kruszywa powinna by¢ wyréwnana i wyprofilowana z spadkiem dostosowanym
do pochylenia rowu za i przed przepustem,.

Rure uktada sie na wykonanej tawie z kruszywa z wysokosSciowym dowigzaniem jej wlotu i
wylotu do rzednych istniejgcego rowu w sposéb zapewniajgcy swobodny przeptyw wody.
Rure nalezy uktadaé¢ w jednym lub dwoch odcinkach. W przypadku wykonania przepustu z
dwodch czesci, rury powinny by¢ pofgczone ztgczkami. Rure przepustu po utozeniu nalezy
ustabilizowa¢ w taki sposob, aby nie zmienita swojego potozenia w czasie zasypywania
przepustu np. poprzez wykonanie podsypki wspierajgcej. Podsypke wspierajgcg przepust
nalezy wykonac¢ z materiatu jak dla fawy.

Zasypka przepustu powinna by¢ wykonywana réwnomiernie i réwnoczesnie z obu stron
przepustu, warstwami, z zageszczeniem do wskaznika zageszczenia > 0,95 w strefie
bezposredniej przy rurze i 2 0,98 w pozostatej strefie. Na wlocie i wylocie przepustu nalezy
zamontowaé prefabrykowane $cianki czotowe. Scianki powinny byé ustawione na
fundamencie z kruszywa.

Warstwy odtwarzanej nawierzchni nad remontowanym przepustem nalezy dostosowac¢ do
warstw konstrukcji istniejgcej drogi. Sposodb odtworzenia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni nalezy uzgodnic z Inspektorem Nadzoru.

6.8.Umocnienie ptytami betonowymi typu Eko

Ptyty powinny by¢ uktadana na podsypce piaskowej o grubosci 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
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Ptyty nalezy uktadac sie na podsypce w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm.
Ptyty nalezy ukfada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety dna rowu, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu ptyt, szczeliny nalezy wypetnic¢ piaskiem, a nastepnie wypetni¢ otwory pfyt
humusem i obsiaé trawg i przystapi¢ do ubijania ptyt.

Do ubijania ptyt, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego lub
ubijaki reczne z ostong gumowa dla ochrony ptyt przed uszkodzeniem.

7. Badania kontrolne

Badania kontrolne obejmuja:
7.1. Badania profilowania i remontéw nawierzchni gruntowych:
- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy nawierzchni,
- poprawnos$¢ profilu podtuinego i poprzecznego, nawigzujgcego do pozostatej
powierzchni jezdni i umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy waéd.
7.2. Badania scinki pobocza:
- wyglad zewnetrzny wykonanej scinki pobocza,
- poprawnos¢ profilu podfuznego i poprzecznego pobocza, nawigzujacego do jezdni i
umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy wéd.
7.3. Badania odtworzenia i oczyszczenia rowéw:
- poprawnos¢ profilu podtuznego umozliwiajgcego swobodny sptyw wody
- poprawnos¢ wykonanych skarp i przeciwskarp rowu
7.4. Badania oczyszczenia przepustow:
- sprawdzenie czystosci czesci przelotowej przepustu
- poprawno$¢ profilu podtuznego rowu na wlocie i wylocie przepustu, zapewniajgcego
swobodny przeptyw wody
7.5. Badania dot. utwardzenia poboczy kruszywem tamanym:
- wyglad zewnetrzny wykonanego pobocza,
- szerokos¢ pobocza,
- poprawnos¢ profilu podfuznego i poprzecznego pobocza, nawigzujacego do jezdni i
umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy waéd.
- grubos$¢ utwardzonego pobocza.
7.6. Regulacja studzienki Sciekéwe;j:
- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy,
- poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, zapewniajacy sptyw powierzchniowy
wod
7.7. Badania remontowanych przepustow i regulacji wysokosciowej przepustéw pod
zjazdami:
- wysokos$ciowe dowigzanie wlotu i wylotu przepustu do istniejgcego rowu
- biezgce badania wykonania fundamentu przepustu oraz zasypki,
- biezgce badania utozenia rur oraz ich potgczenia
7.8. Badania odtworzonej nawierzchni na remontowanymi przepustami oraz przy
regulowanych studzienkach sciekowych:
a) ogledziny zewnetrzne przy ktérych ustala sie czy:
- miejsca naprawiane nie sg przebitumowane, co charakteryzuje sie wyciskaniem przez
kota pojazddw sladéw na nawierzchni,
-miejsca naprawiane nie sg niedobitumowane, czy masa nie jest przepalona lub Zle
zageszczona co charakteryzuje sie wyrywaniem ziaren przez kota pojazdow.
b) pomiar réwnosci
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Pomiar réwnosci wykonuje sie przez pomiar przeswitow na nawierzchni remontowane;j
pod tfatg profilowa. Naprawiane miejsca nie moga znieksztatca¢ profilu podtuznego i
poprzecznego nawierzchni.

7.9. Kontrola polega na sprawdzeniu:

- wskaznika zageszczenia gruntu w korycie,

- szerokosci dna koryta - dopuszczalna odchytka £ 2 cm,

- odchylenia linii scieku w planie od linii projektowanej - na 100 m dopuszczalne £ 1 cm,

- rownosci gornej powierzchni Scieku - na 100 m dopuszczalny przeswit mierzony fatg

2m-1cm,

- dokfadnosci wypetnienia szczelin miedzy prefabrykatami - petna gtebokos¢.

- doktadnos¢ wypetnienia komaor ptyt humusem lub zwirem.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki badan sktadu masy na kazde zgdanie
Inspektora Nadzoru.

8. Szczegotowe warunki prowadzenia robét

8.1. Terminy realizacji
Rozpoczecie robot przez Wykonawce nastepuje po:
a) przekazaniu Wykonawcy placu budowy,
b) przeprowadzeniu z Wykonawca wspdlnego przedmiaru robét.
8.2. Warunki prowadzenia robot.
Wykonawca robdét jest zobowigzany do:
a) zapewnienia bezpieczeristwa warunkow ruchu drogowego i pieszego
b) zapewnienia takiej organizacji rob6t aby nie powodowaé, bez koniecznej potrzeby
niszczenia
elementdéw pasa drogowego nie objetych umowg o wykonanie robot.
c) ochrony srodowiska w czasie wykonywania robét.
d) ochrony wtasnosci publicznej i prywatnej .
e) wykonawca robdt ponosi wszystkie skutki prawne za ewentualne szkody oséb trzecich
spowodowane prowadzeniem robdt w pasie drogowym w zwigzku z:
- niewtasciwym oznakowaniem i zabezpieczeniem robdt,
- wadami technicznymi wykonanych robét powstatymi w okresie wykonywania robdt do dnia
odbioru.
8.3. Atesty jakosci wyrobow.
W przypadku wyrobdw, dla ktorych wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na teren
budowy powinna posiadac atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Przed wykonaniem badan jakosci wyrobéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia wyroby posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z
warunkami podanymi w ST.
Produkty przemystowe powinny posiadaé atesty wydane przez producenta poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Kopie wynikéw tych badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru.
Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno — pomiarowy zainstalowany w wytwadrniach lub
maszynach muszg posiada¢ wazng legalizacje wydang przez upowazniony organ.
Dokumenty powinny by¢ dostarczone do Inspektora Nadzoru i stanowig zatgczniki do odbioru
robot.
8.4. Dokumenty budowy
Wykonawca zobowigzany jest do witasciwego prowadzenia dokumentacji robot, ktéra
obejmuje:
a)obmiar wykonanych robét,
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b) dokumentacje laboratoryjng ( atesty wyrobow, orzeczenia o jakosci wyrobow,
wyniki badan kontrolnych )
c) protokéty przekazania placu budowy,
d) protokoty odbioru robét,
e) korespondencja dotyczaca robét (wykonywanego zadania).
f) inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego w przypadku gdy Zamawiajgcy
stwierdzi, ze roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie s3g gotowe do
odbioru koncowego, to w porozumieniu z Wykonawcg ustali ponowny termin odbioru.
8.5. Obmiar robot
Jednostki obmiarowe asortymentu robdét okreslone sg w kosztorysie robét.
Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robét. Obmiar robét
obejmuje
roboty okreslone w umowie oraz nieprzewidziane, ktérych potrzebe wykonania uzgodniono
pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym. Zakres robét nieprzewidzianych podlega zatwierdzeniu
przez Zamawiajgcego.
Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Inspektora Nadzoru po wczesniejszym
powiadomieniu o terminie i zakresie obmierzanych robot.
Wyniki obmiaru Wykonawca wpisuje do protokotu odbioru wykonanych robat.
Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed kazdorazowym odbiorem zleconych robot.
8.6. Odbior robot
a) gotowos¢ do odbioru ostatecznego Wykonawca zgtasza powiadamiajgc Zamawiajgcego
pismem.
b) do odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- zestawienie ilosci wykonanych robat.
- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru i udokumentowanie wykonania jego zalecen
- atesty na wykorzystane wyroby.
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D-08.05.01
SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem Sciekéw z prefabrykowanych elementow
betonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zleceniu jak w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

- $ciekow ulicznych przykraweznikowych z korytek betonowych 50x50x15 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek przykraweznikowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wéd
opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikéw do projektowanych odbiornikéw (np. kanalizacji
deszczowej).

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Beton na tawe

Beton na tawe pod Sciek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [2]. Jezeli
dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, powinien to by¢ beton klasy B-15 lub B-10.

2.3. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [4].

Kruszywo nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkow i marek.

2.4. Cement

Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim, odpowiadajagcym wymaganiom PN-
B-19701 [5].

Cement do zaprawy cementowej i na podsypke cementowo-piaskowga powinien by¢ klasy 32,5.
Przechowywanie cementu powinno byc¢ zgodne z BN-88/6731-08 [7].

2.5. Woda

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [6].

2.6. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [4].
Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06711 [3].
2.7. Prefabrykowane elementy betonowe scieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania Sciekéw przykraweznikowych,
powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01 [9].

-8-
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Ksztatt i wymiary prefabrykowanych elementéw betonowych, uzytych do wykonania $ciekow,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Do wykonania prefabrykatéw nalezy stosowaé beton wg PN-B-06250 [2], klasy co najmniej 25.
Nasigkliwos¢ prefabrykatow nie powinna przekracza¢ 4%.

Scieralno$¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé 3,5 mm.

Wytrzymatos¢ betonu na sciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [2] dla przyjetej klasy
betonu.

Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze
zatartej.

Krawedzie elementdéw powinny by¢ réwne i proste. Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni
elementdéw nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:

- na dtugosci £} 10 mm,

- na wysokosci i szerokosci = 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.8. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetnienia spoin powinna by¢ stosowana na gorgco i odpowiadaé
wymaganiom BN-74/6771-04 [8].

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu, z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.2. Transport materiatéw

Transport prefabrykatéw powinien odbywad sie wg BN-80/6775-03/01 [9], transport cementu
wg BN-88/6731-08 [7].

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania scieku nalezy wytyczy¢ o$ scieku zgodnie z dokumentacja
projektowa.

5.3. Wykop pod tawe

Wykop pod tawe dla scieku nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowga i PN-B-06050

[1].
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Wymiary wykopu powinny odpowiadaé¢ wymiarom tawy w planie. Wskaznik zageszczenia dna
wykopu pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97, wg normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z wymaganiami BN-64/8845-02 [11].

5.4.1. tawa betonowa

Klasa betonu stosowanego do wykonania faw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, mozna stosowac fawy z betonu klasy B-15 i
klasy B-10. Wykonanie tawy betonowej podano w SST D-08.01.01 , Krawezniki betonowe”.

5.5. Wykonanie scieku z prefabrykatéow

Ustawienie prefabrykatéw na fawie powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo-piaskowej
o grubosci 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w dokumentacji projektowej. Ustawianie
prefabrykatéw powinno by¢ zgodne z projektowang niweletg dna Scieku.

Spoiny elementdéw prefabrykowanych nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny
prefabrykatéw uktadanych na fawie betonowej nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2.

Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Prefabrykaty ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg, powinny mie¢ co 50 m spoiny
wypetnione bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng tawy betonowej.

Jezeli do wykonania Sciekdw zastosowano prefabrykaty typu , korytkowego” wg KPED - karta
01.03 [13],to potgczenie prefabrykatu z jezdnig nalezy wypetni¢ bitumiczng masg zalewowsa. Od
dolnej strony prefabrykatu, wykop nalezy wypetnié¢ piaskiem lub Zwirem i starannie zagescic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
przeznaczonych do wykonania scieku i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Badania materiatéw stosowanych do wykonania Scieku z prefabrykatéow powinny obejmowacd
wszystkie wtasciwosci, ktore zostaty okreslone w normach podanych dla odpowiednich
materiatow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Zakres badan

W czasie robot zwigzanych z wykonaniem Scieku z prefabrykatéw nalezy sprawdzac:

- wykop pod tawe,

- gotowg tawe,

- wykonanie scieku.

6.3.2. Wykop pod tawe

Nalezy sprawdzaé, czy wymiary wykopu sg zgodne z dokumentacjg projektowg oraz
zageszczenie podfoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z
pkt 5.3.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania tawy

Przy wykonywaniu tawy, badaniu podlegaja:

a) linia tawy w planie, ktéra moze sie réznic¢ od projektowanego kierunku o + 2 cm na kazde 100
m fawy,

b) niweleta gérnej powierzchni tawy, ktéra moze sie réznic¢ od niwelety projektowanejo £ 1 cm
na kazde 100 m fawy,

-10 -
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c) wymiary i réwnosc tawy, sprawdzane w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100
m fawy, przy czym dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

- wysokosci (grubosci) tawy + 10% wysokosci projektowanej,

- szerokosci gornej powierzchni fawy + 10% szerokosci projektowanej,

- réwnosci gérnej powierzchni tawy 1 cm przeswitu pomiedzy powierzchnig fawy a przytozong
czterometrowa fata.

6.3.4. Sprawdzenie wykonania Scieku

Przy wykonaniu scieku, badaniu podlegaja:

a) niweleta scieku, ktéra moze réznic sie od niwelety projektowanej o £ 1 cm na kazde 100 m
wykonanego scieku,

b) réwnos¢ podtuzna scieku, sprawdzana w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100
m dfugosci, ktéra moze wykazywac przeswit nie wiekszy niz 0,8 cm pomiedzy powierzchnig
Scieku a tatg czterometrowa,

c) wypetnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach
wykonanego scieku, przy czym wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,

d) grubos¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktdra moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o
*1cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowag jest m (metr) wykonanego scieku z prefabrykowanych elementéw
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogédlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- wykop pod tawe,

- wykonana tawa,

- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m $cieku z prefabrykowanych elementow betonowych obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie wykopu pod tawy,

- wykonanie tawy betonowej,

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- ufozenie prefabrykatéw scieku z wypetnieniem spoin,
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- zalanie spoin bitumiczng masg zalewows,
- zasypanie zewnetrznej $ciany prefabrykatu,
- przeprowadzenie pomiardow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

. PN-B-06250 Beton zwykty

. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

9. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

10. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

11. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog szczegétdw drogowych ulic, placoéw i parkéw miejskich, Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.

13. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.
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