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PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

Niniejsza specyfikacja jest zestawieniem wymagan technicznych jakie winien spetni¢ Wykonawca przy
realizacji kontraktu na przedmiotowg budowe. Specyfikacje nalezy rozpatrywac tgcznie z rysunkami,
kosztorysem, innymi dokumentami opisujgcymi inwestycje i stanowi integralng cze$é dokumentow
kontraktowych. Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidtowg realizacjg budowy i przekazaniem
obiektu Inwestorowi a nie zawarte w dokumentacji winne by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
w budownictwie normami i sztukg budowlang. Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce z technologii
budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzgdzen winny by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym
Wykonawcy. Brak ich wyszczegolnienia w dokumentacji nie jest podstawg do roszczen finansowych
Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektow. Dodatkowe wyjadnienia zwigzane z realizacjg
przedsiewziecia biuro projektow moze sporzgdzi¢ na podstawie odrebnej umowy z Wykonawcg w postaci
rysunkow roboczych i nadzoréow technicznych w trakcie trwania realizacji inwestycji. Zmiany w przyjetych
rozwigzaniach technicznych lub zastosowanych materiatach muszg zosta¢ zatwierdzone przez projektanta.
Ewentualne zmiany dokonane bez w/w uzgodnien mogg stanowi¢ podstawe do wstrzymania budowy
na wniosek Biura Projektéw. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za sprawdzenie zakresu prac, ilosci
materiatow i urzadzen zgodnie z dokumentacjg na etapie przetargu. W razie wystgpienia niezgodnosci opisu
technicznego z dokumentacjg rysunkowg Wykonawca powinien zwrdci¢ sie pisemnie do biura projektow
celem wyjadnienia rozbieznosci. Zasada powyzsza obowigzuje przy wyjasnianiu wszelkich watpliwosci
zwigzanych z niniejszg dokumentacjg. Nalezy przestrzega¢ narzuconych wymiardw liniowych.

KLAUZULA

Wszystkie specyfikacje urzgdzen i rysunki szczegdtowe proponowane przez Wykonawce beda zatwierdzane
przez Inwestora lub Biuro Projektdw.

W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwigzan systemowych nalezy przy wycenie uwzgledni¢ wszystkie
elementy danego systemu niezbedne do zrealizowania cato$ci prac.

Niezaleznie od stopnia doktadnosci i precyzji dokumentéw otrzymanych od Inwestora, definiujgcej ustuge
do wykonania, Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania dobrego rezultatu koncowego. W zwigzku z tym
wykonanie prac budowlanych musi zapewni¢ utrzymanie zatozonych parametréw.

Specyfikacje i opisy uwzgledniajg standard minimalny dla materiatéw i instalacji, niezbedny do wiasciwego
funkcjonowania projektowanego obiektu. Wykonawca moze zaproponowaé alternatywne rozwigzania
pod warunkiem zachowania minimalnego wymaganego standardu — do akceptacji przez Inwestora.

Rysunki i cze$¢ opisowa sg dokumentami wzajemnie sie uzupetniajgcymi. Wszystkie elementy ujete
w specyfikacji (opisie), a nie ujete na rysunkach lub ujete na rysunkach a nie ujete w specyfikacji winne byé
traktowane tak jakby byty ujete w obu. W przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek z elementéw dokumentaciji
nalezy zgtosi¢ projektantowi, ktéry zobowigzany bedzie do pisemnego rozstrzygniecia problemu.

PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI
KLAUZULA
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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
(STWIORB)) sa wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru robét drogowych i mostowych dla
zamierzenia budowlanego: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr
3334W Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspodlne dla robdt objetych
realizacjg zadania wymienionego w pkt 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowg
(droga) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Dtugos¢ mostu - odlegtosé miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
tukowych z nadsypka - odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;j.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego
zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu
robot budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania
robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondenciji
technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcg i projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkodg terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - czes$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdoéw.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czesé obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustrdj niosgcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz roboét.
1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowg
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej
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i ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzeh od

ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

1. Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

2. Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

3. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgce;j
nawierzchni.

4. Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktadac¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

5. Podbudowa =zasadnicza - goérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukgji
nawierzchni. Moze ona sktadac¢ sie z jednej lub dwéch warstw.

6. Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podifoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajaca.

7. Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

8. Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

9. Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie
do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia

ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli

przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla

danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi

i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowaé teren

przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami

powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia

urzgdzeh organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie

do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci

przemarzania.

1.4.28. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnia,

ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych

spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.31. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nhowego potgczenia drogowego lub catkowita

modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju

podtuznym) istniejgcego potaczenia.

1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia

cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjgcych lub urzgdzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,

na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,

charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

1.4.36. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skitadac sie z petnej sciany, stupéw lub
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innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.
1.4.37. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.
1.4.38. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.
1.4.39. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi podituznej, obejmuje catkowita szerokos¢
konstrukcyjng ustroju niosgcego.
1.4.40. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokos¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szerokos¢ chodnikébw mierzona w $wietle poreczy mostowych z wytgczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.
1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejno$ci technologicznej ich
wykonania.
1.4.42. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.
1.4.43. Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.
1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowg Ilub inng drogg dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
1.4.45. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowg, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, STWIORB
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne
punktow gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej
i dwa komplety STWIORB.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wlasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowg:
e Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowg dokumentacje projektowg oraz
projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,
e Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje
w ramach ceny kontraktowej,
e Wykonawca po zakonczeniu robot opracuje mape powykonawczg i uzgodni we wiasciwym osrodku
geodezyjnym.
1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacijg projektowa i STWIORB
Dokumentacja projektowa, STWIORB i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogéinych" (,0gélnych warunkach umowy").
Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje
0 wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych
na podstawie odczytu ze skali rysunku.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STWIORB bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
DM.00.00.00 Wymagania ogodlne
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budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga

przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pemni zgodne z dokumentacjg projektowg lub STWIORB

i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,

a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem")

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow

(jezdnie, $ciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na

terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,

uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu

i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt

organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do

zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe

urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajgc w ten sposéb

bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest

to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inzyniera/Kierownika

projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony

z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez

Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez

Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie

przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene

kontraktows.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do

zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgadzenia zabezpieczajgce, w tym:

ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do

ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren

budowy, w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robét,

Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiedci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony

z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez

Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez

Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie

przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene

kontraktows.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce

ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
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a)lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,
b)Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a)zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b)zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢)mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywa¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sdb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktdre w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okres$lajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatéw od wtadciwych organéw administracji panstwowe;.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzehn w
czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projekiu i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robo6t. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwilocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika
projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty
w sposOéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkahcow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalno$cig.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomos$ci i dotyczgcych korzystania z wiasnosci i drég wewnetrznych.
Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile
nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.
1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatdbw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wiladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete
z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
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Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakornczenia robét przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byc¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami
i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw Ilub innych chronionych praw
w odniesieniu do sprzetu, materiatdw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robdt
i w sposob ciggty bedzie informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki
wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem
przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce rowny
lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia
i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. R6znice pomiedzy powotanymi normami a
ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wlasno$¢ Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowaé zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia
w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawcg ustali wydtuzenie
czasu wykonania robét i/lub wysokos¢ kwoty, o ktorg nalezy zwigkszyé cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do roboét, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczego6towe informacje dotyczgce proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow jak réwniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw.
Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciggty spetniajg wymagania STWIORB w czasie realizacji robét.
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2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtadcicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw
ze zrodet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg
raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekgciji,
uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowe;j.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$s¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzgcych ze zrédet miejscowych.
Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okazag sie
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robdét.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych
bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopoéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera/Kierownika
projektu.
Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.
2.3. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone
w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem
2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne do kontroli
przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
2.6. Inspekcja wytworni materiatow
Wytwornie materialtdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdbw mogg byé
pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji
okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, muszg byc¢
spetnione nastepujgce warunki:
1. Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspoiprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,
2. Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwoérni,
gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robét,
3. Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego
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wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w STWIORB, PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen
w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢é uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika
projektu, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkdéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, STWIORB i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie
przewidzianym umowsa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie spetniajgce tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatbw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami STWIORB, PZJ, projektem organizacji robdét opracowanym przez Wykonawce oraz
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementoéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usuniete przez Wykonawce
na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem bfedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i w STWIORB,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki
badan materiatdw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym
przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposob
wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujgcy wykonanie robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB oraz ustaleniami
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czes¢ ogolng opisujaca:
e organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robdét,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robat,
sposob zapewnienia bhp.,
wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s0b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegodlnych elementéw robdét,
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdt,
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréow i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
e sposdb oraz forme gromadzenia wynikébw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
e technologicznym, proponowany  sposéb i  forme  przekazywania tych  informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;
b) cze$¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robot:
e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
e rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,
e sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,
e sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegolnych elementéw robat,
e sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robdt.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej
i STWIORB
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w STWIORB, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robé6t zgodnie z umowsa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okres$lajgcych procedury badan.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na
wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie préobek
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Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badah.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.
Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu
Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzielic mu
niezbednej pomocy.
Inzynier/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami
STWIORB na podstawie wynikdw wtasnych badan kontrolnych jak i wynikoéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.
Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow
i rob6t z dokumentacjg projektowg i STWIORB. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce,
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Do wykonania robét nalezy stosowac¢ materiaty i wyroby spetniajagce wymagania ustawy z dnia 16 kwietnia
2004r o wyrobach budowlanych (DzU z 2004rNr 92 poz. 881 z p6zm. zmianami).
Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia te materiaty, ktére posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okresSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wifadciwych przepisow
i dokumentow technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polskg Normg lub
e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi STWIORB.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIORB, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegdlnosci:

e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

o date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowe;j,

e date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci

i harmonograméw robét,

terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegolnych elementéw robdét,

przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

daty zarzgdzenia wstrzymania roboét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robdt,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$c¢ rzeczywistych warunkdow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, dane
dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

e dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

¢ inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robaot.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie
i wpisuje do ksigzki obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byc
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:

c) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

d) protokoty przekazania terenu budowy,

e) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

f) protokoty odbioru robét,

g) protokoty z narad i ustalen,
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h) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowag
i STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej
w STWIORB nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.

Jesli STWIORB wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako
dtugos¢é pomnozona przez Sredni przekré;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
STWIORB.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa wzorcowania i legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom STWIORB
Bedzie utrzymywal to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedag przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich STWIORB, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
1. odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

2. odbiorowi czesciowemu,

3. odbiorowi ostatecznemu,
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4. odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na fmalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdét.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pézniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robé6t. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik
projektu.

8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika
projektu.

Odbiér ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego W obecnoSci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacjg projektowg i STWIORB.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i STWIORB z uwzglednieniem toleranciji i nie
ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego
robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, je$li zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

umowa wraz z zabezpieczeniem nalezytego wykonania umowy,

protokoty przekazania terenu, odbioru oznakowania,

notatki stuzbowe, protokoty koniecznosci,

zestawienie uzytych materiatdw wraz z podaniem aprobat technicznych, deklaracji, norm

protokoty czesciowego odbioru robét,

rozliczenie budowy wraz z zestawienie faktur

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

PRI RN
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9. recepty i ustalenia technologiczne,

10. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

11. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIORB i ew. PZJ,

12. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIORB i ew. PZJ,

13. opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentoéw odbioru, wykonanych zgodnie z STWIORB i PZJ,

14.rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom
urzgdzen,

15. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

16. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru

ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych

przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad

opisanych w punkcie 8.4 ,Odbior ostateczny robét".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg

ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,

wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIORB i w dokumentac;ji

projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
o warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw

i transportu na teren budowy,

koszty sktadowania odpaddw i urobku,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w D-M- 00.00.00

obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegodlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdoéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) opfaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

a)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,

DM.00.00.00 Wymagania ogodlne
DM.00.00.00 Wymagania ogélne

DM.00.00.00 Wymagania ogdlne 16




BIURO KONSTRUKCYJNE REJPROJEKT SSTWiORB — BRANZA MOSTOWA

Zadanie pn.: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W
Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

barier i Swiatet,

B)utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
a)usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
B)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.
2.

8.

9.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. 1994 Nr 89, poz. 414 z pézniejszymi zmianami).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. 2002 Nr 108, poz. 953).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2004 nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2002 nr 166 poz. 1360
z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. 1989 nr 30 poz. 163
z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.(Dz. U. 2000 nr
63 poz. 735).

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz. U. 1999 nr 43 poz. 430).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003 nr 47 poz. 401).

10.Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003 nr 120 poz.
1126).

11.Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych
i drogowych. (Dz. U. 2001 nr 118 poz. 1263).
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M.15.00.00 NAWIERZCHNIE | PODBUDOWY

M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe

M.15.03.01 Warstwa Scieralna z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 8 S

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej (mieszanki SMA) dla
zadania: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir —
Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z mieszanki SMA wg PN-EN 13108-5 [47] i WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2014 i 2016 [65] dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki SMA przez
Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkciji
(ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.2.

Warstwe Scieralng z mieszanki SMA mozna wykonywaé dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki SMA o wymiarze D podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki SMA

Kategoria Mieszanki SMA o wymiarze D1), mm
ruchu podstawowy jesli wymagane jest zmniejszenie hatasu
drogowego 2)
KR 1-4 SMA 11 SMA5, SMAS8
KR 5-7 SMA 11 SMA 8

10. Podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa.
11. Zmniejszenie hatasu generowanego przez kontakt kota pojazdu i nawierzchni nalezy uwzglednia¢ w
projektowaniu nawierzchni ulic miejskich lub drég zamiejskich w poblizu terenéw zamieszkatych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar
8 lub 11.

1.4.5. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) — mieszanka mineralno-asfaltowa o nieciggtym
uziarnieniu, sktadajgca sie z grubego tamanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego zaprawg mastyksows.
1.4.6. Dodatek stabilizujgcy — stabilizator mastyksu, zapobiegajacy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren
kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm orazd > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na
M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
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sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetliacz — kruszywo, ktérego wieksza czes$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej
nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyé odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik réwnosci,

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DMU
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek SMA
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACP asfalt drogowy polimeroasfalt wielorodzajowy
KR1 - KR4 SMA 5, SMA 8, SMA 11 50/70 PMB 45/80-55, PMB MG 50/70-54/64
45/80-65, PMB
65/105-60
KR5S — KR7 SMA 8, SMA 11 35/50, 50/70, 20/30 PMB 45/80-55, PMB -
45/80-65,
PMB 45/80-80, PMB
65/105-60 PMB
65/105-60

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 12591.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 14023.
Asfalty wielorodzajowe powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 13924-2.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywa¢é w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien byc¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system
grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien byé magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni
z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w
mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego
rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego
M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe
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mieszania polimeroasfaltéw ré6znego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo do mieszanki SMA

Do mieszanki SMA nalezy stosowac¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2014
[64], obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania
podane w WT-1 Kruszywa 2014 — punkt 5.4

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska
musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywaé w silosach
wyposazonych w urzgdzenia do aerac;ji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwiekszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warstwy Scieralnej, w poczgtkowym okresie jej
uzytkowania, nalezy gorgcag warstwe posypac kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym
z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm i doktadnie przywatowac

Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetniaé wymagania podane w
tablicy 3

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 2.3.

Tablica 3. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do uszorstnienia
warstwy Scieralnej z SMA [65]

Wiasciwosci Metoda Punkt Wymagania wg WT-1 [63]
kruszywa badania WT-1 dla kruszywa 2/4 lub 2/5 mm
Uziarnienie PN-EN 933-1 [5] 5.8 GC 90/10
Zawartos¢é pytu PN-EN 933-1 [5] 5.8 f0,5
Odpornos¢ na polerowanie PN-EN 1097-8 [18] 5.8 PSV50

kruszywa, kat. nie nizsza niz

PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8,

Gestos¢ ziaren 9[16] 5.8 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, PN-EN 1744-1
Kat. nie wyzsza niz b. 14.2 [25] 58 mLPC 0,1

2.5. Stabilizator mastyksu

W celu zapobiezenia sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowane;j
mieszance SMA zaleca sie stosowanie stabilizatorow, kiérymi mogg by¢ wtdkna mineralne, celulozowe lub
polimerowe, spetniajgce wymagania okre$lone przez producenta. Witdkna te mogg by¢ stosowane takze w
postaci granulatu, w tym ze srodkiem wigzgcym.

Mozna zaniechaé stosowania stabilizatora, jesli stosowane lepiszcze gwarantuje spetnienie
wymagania sptywnosci lepiszcza lub technologia produkcji i transportu mieszanki SMA nie powoduje
sptywnosci lepiszcza z ziaren kruszywa.

2.6. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnosc¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki SMA na
dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej
80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.7. Materiaty do uszczelnienia potgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (ij. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatow lub
potgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy
stosowac:

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
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materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat technicznych,
emulsje asfaltowa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
1. nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
2. nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub
aprobat technicznych.

2.8. Materiaty do ztgczenia warstw konstrukgciji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwg Scieralng) nalezy
stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN
13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66]:

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub
lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na gorgco.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z mozliwoscia dozowania
stabilizatora mastyksu,

- uktadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

- szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

- sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt
4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdow sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny powinny by¢é wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac¢ do transportu opakowan z
metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).
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Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w zaleznosci od postepu robot.
i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnieciem i dopltywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac¢ tylko $rodki antyadhezyjne
niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

Podczas transportu

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu

mieszanki SMA.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawartos¢ lepiszcza oraz orientacyjna zawartosc
Srodka stabilizujgcego podane sg w tablicy 4.
Wymagane wiasciwosci mieszanki SMA podane sg w tablicach 5,6 7.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza oraz $rodka stabilizujgcego mieszanki SMA do warstwy $cieralnej [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé SMA5 SMA 8 SMA 11 SMA 11
KR1-KR4 KR1-KR7 KR3-KR4 KR5-KR7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
16 - - - - 100 - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100 90 100
8 100 - 90 100 50 65 50 65
5,6 90 100 35 60 35 45 35 45
2 30 40 20 30 20 30 20 30
0,125 10 19 9 17 9 17 9 17
0,063 7,0 1,5 7,0 12,0 8,0 12,0 8,0 12,0
= —— 5
Zawartos¢ srod(l;\/:;;a]blhzumcego [% 0.3 15 03 15 03 15 03 15
Zawartos$¢ lepiszcza, minimum Bmin7,4 Bmin7,2 Bmin6,6 Bmin6,6
Tablica 5. Wymagane wtasciwosci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej,
rzy ruchu KR1 + KR2 [65]
Warunki
Wiasciwosé Zag‘?;ﬁ_zé‘,{l"a w9 Metoda i warunki badania SMA5 | SMAB8
13108-20 [48]
Zawartos¢ wolnych C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vmin1,5 | Vmin1,5
przestrzeni uderzen Vmax3, Vmax3,0
0
- PN-EN 12697-12 [35], przechowywanie w 40°C z
Wrazliwo$¢ na dziatanie wody C.11 ’Ub”ame.’ 2x35 jednym cyklem zamrazania, ITSR90 ITSR90
uderzen . o
badanie w 25°C
Sptywnos$¢ lepiszcza - PN-EN 12697-18 [37], p. 5 D0,3 D0,3
Tablica 6. Wymagane wtasciwosci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej,
rzy ruchu KR3 + KR4 [65
Warunki zageszczania Metoda i warunki
Wiasciwosé wg PN-EN badania SMA 5 SMA 8 SMA 11
13108-20 [48]
Zawartos¢ wolnych C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], p. Vmin1,5 Vmin1,5 Vmin1,5
przestrzeni uderzen 4 Vmax3,0 Vmax3,0 Vmax3,0
PN-EN 12697-22 [38], WTSAIRO,15 WTSAIRO0,15 WTSAIRO0,15
i . - PRDAIR PRDAIR PRDAIR
Odpornos¢ na C.1.20, watowanie, metoda B w powietrzu, Deklarowana Deklarowana Deklarowana
deformacje trwate P98-P100 PN-EN 13108-20, D.1.6, nie wiecej niz nie wiecej niz nie wiecej niz
60°C, 10000 cykli [48] 90 90 90
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M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe
M.15.03.01 Warstwa $cieralna z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 8 S 22




BIURO KONSTRUKCYJNE REJPROJEKT SSTWiORB — BRANZA MOSTOWA

Zadanie pn.: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W
Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

PN-EN 12697-12 [35],
S s - przechowywanie w 40°C
Wrazliwosé na C.1.1.ubijanie, 2x35 Z jednym cyklem ITSR90 ITSR90 ITSR90
dziatanie wody uderzen .7
zamrazania,
badanie w 25°C
Splywnosé lepiszcza ; PN-EN 126%7'18 (371 p. D0,3 DO,3 D0,3
Tablica 7. Wymagane wtasciwo$ci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej, przy ruchu KR5 + KR7 [65]
Warunki
Wiasciwosé Zagegﬁ_zé",[l"a w9 Metoda i warunki badania SMA S8 SMA 11
13108-20 [48]
Zawartos¢ wolnych C.1.2,ubijanie, 2x50 Vmin2,0 Vmin2,0
przestrzeni uderzen PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vmax3,5 Vmax3,5
PN-EN 12697-22, WTSAIRO0,15 / WTSAIR0,15/
o . . WTSAIRO,10 WTSAIRO0,10
Odpornos¢ na C.1.20, watowanie, metoda B w powietrzu, PN-EN PRDAIR PRDAIR
deformacje trwate P98-P100 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 . .
h Deklarowana nie Deklarowana nie
cykli [38] A AR
wiecej niz 7,0 wiecej niz 7,0
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornosc¢ na dziatanie C.11 ,ubuanlg, 2x35 . przechowywanie w 49 C. ITSR90 ITSR90
wody uderzen z jednym cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
Sptywnos$¢ lepiszcza - PN-EN 12697-18 [37], p. 5 DO0,3 DO0,3
) . - Zgodnie z zatgcznikiem nr 4 do Qd =70a Qd =70a
Wspotczynnik Luminacji - WT-2 Qd = 90b Qd = 90b

a) wymaganie dotyczy nawierzchni wykonywanych na terenie otwartym
b) wymaganie dotyczy nawierzchni wykonywanych w tunelach

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki SMA w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno byc¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
ukladem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie Zzgdanej temperatury z doktadnoscia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ 180°C
dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55, 45/80-65 i 65/105-60.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
(SMA) dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki SMA [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
20/30 od 160 +/- 5
PMB 10/40-65 od 150 +/- 5
PMB 25/55-x lub PMB 45/80-x od 145 +/- 5
PMB 65/105-65 od 145 +/- 5
35/50, 50/70 lub 70/100 od 135 +/- 5
MG 35/50-57/69, MG 50/70-54/64 od 140 +/- 5
Sposéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié

réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
System dozowania dodatkdw modyfikujgcych lub stabilizujgcych powinien zapewni¢ jednorodnosé
dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki
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mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywac¢ na skutecznos¢ dziatania tych dodatkow.
5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa $cieralna) pod warstwe SMA
powinno byé na catej powierzchni:
yustabilizowane i nosne,
s)czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
g)wyprofilowane, rowne i bez kolein.
W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyja¢ dane z
pomiaru rownosci tej warstwy wykonanego metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody
réwnowaznej przy uzyciu taty i klina, mierzac wysoko$¢ przeswitu w potowie diugosci taty. Pomiar wykonuje
sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ podiuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z warstwy
starej nawierzchni, nierébwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowg lub
réwnowazng metoda) [65]

Maksymalna nieréwno$¢
Klasa drogi Element nawierzchni podtoza pod warstwe
Scieralng [mm]
A S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, witgczania i 6
é P ’ wytgczania
Jezdnie tacznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 8
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wtgczania i wytgczania, 8
postojowe, jezdnie tgcznic, utwardzone pobocza
Z, L, D Pasy ruchu 9

Jezeli nierdwnosci poprzeczne sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien byé zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usungé. Dopuszcza sie pozostawienie
oznakowania poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spetnieniu warunku sczepnos$ci warstw wg
punktu 5.7.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawcze;.

Wykonane w podtozu taty z materiatu 0 mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposéb ubytki wypetni¢ materiatem o wiasciwo$ciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podfoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podjg¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeti¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedlug norm lub aprobat
technicznych.

Na podiozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekah zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowe;,
warstwy SAMI lub z geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wilasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowa¢ otaczarke zgodnie z receptg
roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg
okreslong w PN-EN 12697-27 [39].
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Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.
5.6. Odcinek probny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy SMA Wykonawca wykona odcinek prébny celem
uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania i uzyskiwanych
parametréw jakosciowych.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugo$¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym
Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy
Scieralnej.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Polgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno byé¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed utozeniem warstwy z
mieszanki SMA, powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3
kg/m2, przy czym:

- zaleca sie stosowa¢ emulsje modyfikowang polimerem,

- ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki SMA,; jesli
mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wiekszg ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktdre po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podioza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. scieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podioze nalezy wylgczy¢ z ruchu
publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
SMA w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampag zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé na podiozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki SMA powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke SMA nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 10.
Temperatura otoczenia moze byé nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie
uktadania mieszanki SMA podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do robét w czasie robot
Warstwa $cieralna o grubosci =2 3 cm 0 +5
Warstwa $cieralna o grubosci < 3 cm +5 +10
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 13.
Tablica 11. Wiasciwosci warstwy SMA [65]

Rodzaj robot

. s . . Zawartos¢ wolnych przestrzeni
. . . . Projektowana grubosc¢ Wskaznik zaggszczenia .
Typ i wymiar mieszanki . . o w warstwie
warstwy technologicznej [cm] [%] o

[Y%(vIV)]

SMA 5 2,0+4,0 297 2,0+6,0

SMA 8 25+5,0 297 2,0+6,0

SMA 11 356+5,0 297 3,0+6,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkfadarkg wyposazong w uktad
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automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektows.
W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
(w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢é réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z mieszanki SMA mozna stosowacC wylgcznie walce drogowe stalowe gtadkie. Nie zaleca sie
stosowania wibracji podczas zageszczania SMA.

5.9. Pofgczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2016 punkt 7.6.
(65]
5.10. Uszorstnienie warstwy SMA

Warstwa $cieralna z SMA powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture, dostosowang do
przeznaczenia, np. ze wzgledu na wiasciwosci przeciwpos$lizgowe, hatas toczenia kot lub wzgledy
estetyczne.

Do zwiekszenia szorstkosci warstwy Scieralnej konieczne moze by¢ jej uszorstnienie. Do warstw z
mieszanki SMA o D < 11 mm zaleca sie stosowanie posypki o wymiarze 2/4 mm. Do warstw z mieszanki
SMA o D = 11 mm mozna stosowac¢ posypke o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm.

Na powierzchnig gorgcej warstwy nalezy réwnomiernie naniesé posypke odpowiednio wczesnie tak,
aby zostata wgnieciona w warstwe przez walce. Nanoszenie posypki powinno odbywac¢ sie maszynowo, a
jedynie w miejscach trudno dostepnych dopuszcza sie wykonanie reczne. Przy wyborze uziarnienia
posypki nalezy wzig¢ pod uwage wymagania ochrony przed hatasem. Jezeli wymaga sie zmniejszenia
hatasu od két pojazdéw, nalezy stosowac posypke o drobniejszym uziarnieniu.

Zalecana ilos¢ posypki do warstwy z mieszanki SMA:

- kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m2,

- kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m2.

W uzasadnionych wypadkach mozna nie stosowaé uszorstnienia, na przykltad w celu zmniejszenia
hatasliwosci jezdni z mieszanek drobnoziarnistych na odcinkach obszaréw zurbanizowanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykonaé¢ witasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dzielg sie na:
- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).
6.3.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce Ilub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia
itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig
i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungé.
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Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

e pomiar temperatury powietrza,
pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),
ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
ocena wizualna posypki,
wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,
pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich  wtasciwosci
przeciwposlizgowych,
e pomiar parametrow geometrycznych poboczy,
e ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
e ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.
6.3.3. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w
kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badah na miejscu
budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w
tablicy 12

Tablica 12. Rodzaj badan kontrolnych [65]

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartos$¢ lepiszcza
1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestos¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
21 Wskaznik zaggszczenia a)
2.2 Spadki poprzeczne
23 Roéwnose
24 Grubos¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni a)
2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
a) do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m2 nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczba probek moze zostaé
zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz
20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.
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Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozyé w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
6.4.1.1. Uwagi ogdine

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu proébek,
doktadnos$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;j).
6.4.1.2. Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

Temperatura mieknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki
mineralno-asfaltowe] nie powinna przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 13.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polimeroasfaltem nawrdt sprezysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wynies¢ co najmniej 40%. Dotyczy to réwniez przedwczesnego zerwania tego
lepiszcza w badaniu, przy czym nalezy wtedy poda¢ warto$¢ wydtuzenia.

Tablica 13. Najwyzsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfaltu drogowego [65]
Rodzaj Temperatura mieknienia,
nie wiecej niz_[°C]
Asfalt drogowy
70/100 60
50/70 63
Polimeroasfalt drogowy

PMB 45/80-55 73
PMB 45/80-65 80
PMB 65/105-60 80

6.4.1.3. Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo z prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem
podanych dopuszczalnych odchytek w zaleznoéci od liczby wynikéw badan z danego odcinka budowy
(tablica 14). Do wynikéw badan nie zalicza sie badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.3.4).

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikdw badan zawartosci lepiszcza
rozpuszczalnego, [%(m/m)] [65]
Rodzaj Liczba wynikéw badan
mieszanki 1 2 od 3 od5 od9 220
do 4 do 8a) do 19a)
Mieszanki gruboziarniste +0,6 + 0,55 + 0,50 + 0,40 + 0,35 + 0,30
Mieszanki drobnoziarniste +0,5 + 0,45 + 0,40 +0,40 +0,35 +0,30

a) dodatkowo dopuszcza sie maksymalnie jeden wynik, sposréd wynikéw badan wzietych do
obliczenia $redniej arytmetycznej, ktérego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchyitki dotyczacej
Sredniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej odchytki jak do pojedynczego wyniku
badania

6.4.1.4. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikow badan
z danego odcinka budowy. Wyniki badan nie uwzgledniajg badan kontrolnych dodatkowych (p. 6.3.4).

W wypadku wymagan dotyczgcych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:
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« zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

« zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

e zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

e zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

« zawartosc¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm,

« zawartosc¢ ziaren grubych,,
to zadna prébka nie moze wykazywac uziarnienia odbiegajgcego o wiecej niz wartos¢ dopuszczalnych
odchytek podanych w tablicach 15 + 19.

Wymagania dotyczgce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

Jezeli w skiadzie mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono dodatki kruszywa o szczegdlnych
wiasciwoéciach, np. kruszywo rozjasniajgce lub odporne na polerowanie, to dopuszczalna odchytka
zawartosci tego kruszywa wynosi:

- +20% w wypadku kruszywa grubego,

- 1 30% w wypadku kruszywa drobnego.
Tablica 15. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm [%(m/m)] [65]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
. . 1 2 od 3 od 5 od 9 =20
mineralno-asfaltowej do 4 do 8 do 19
Mieszanka gruboziarnista +4,0 +3,6 +3,2 +2,9 +2,4 +2,0
Mieszanka drobnoziarnista +3,0 +27 +24 +2.1 +1,8 +15
Tablica 16. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm [%(m/m)] [65]
Rodzai mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralrﬂo-asfaltowej 1 2 od3 od5 0d 9 220
do 4 do 8 do 19
SMA +8 + 6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
Tablica 17. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci kruszywa grubego o wymiarze <2 mm [%(m/m)] [65]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
) . 1 2 od 3 od 5 od 9 =20
mineralno-asfaltowe;j do 4 do 8 do 19
SMAS5, SMA8 +8 +6,1 +50 +41 +3,3 +3,0
Tablica 18. Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sSredniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm [%(m/m)] [65]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikow badan
; . 1 2 od 3 od 5 od 9 =20
mineralno-asfaltowej do 4 do 8 do 19
SMA11 +7 +6,1 +54 +49 +44 +4,0
Tablica 19. Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sSredniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci ziaren grubych [%(m/m)] [65]
Rodzaj mieszanki Liczba wynikow badan
; . 1 2 od 3 od 5 od 9 =20
mineralno-asfaltowej do 4 do 8 do 19
Mieszanka gruboziarnista -9, +5 -7,6, +5,0 -6,8, +5,0 -6,1, +5,0 -5,5+5,0 +5,0
Mieszanka drobnoziarnista -8, +5 -6,7, +4,7 -5,8, +4,5 -5,1, +4,3 -4,4, +4,1 +4,0

6.4.1.5. Zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtérnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczyé poza wartosci
dopuszczalne podane w p. 5.2 o wiecej niz 1,5% (v/v).

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos¢ wbudowanego
materiatu na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiega¢ od
projektu o wartosci podane w tablicy 20.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i Sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty
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nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzac odcinki czesciowe. Odcinek
czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka cze$ciowego
obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 20. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz iloSci materiatu na okreslonej powierzchni, [%] [65]
Warunki oceny Warstwa asfaltowa SMAa)
A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz iloci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz 6000 m2 lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wieksza niz 1000 m2 lub
— warstwa Scieralna, ilos¢ wieksza niz 50 kg/m2 <10

2. — maly odcinek budowy lub <15
— warstwa $cieralna, ilos¢ wigksza niz 50 kg/m2

B — Pojedyncze oznaczenie grubos$ci <25
a) w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z opdznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio
obowigzuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstwy nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do fgcznej grubosci warstw
etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 13. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 13, powinna
odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 6.4.1.5.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtdwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnosc¢ podituzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywaé w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownosci podituznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog wyzszych klas
nalezy stosowa¢ metode pomiaru umozliwiajgcg obliczanie wskaznika réwnosci IRI. Warto$¢ IRI oblicza sie
dla odcinkéw o dlugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni
okre$lono w rozporzgdzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne [67].

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placow i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej
uzyciu taty i klina, mierzgc wysokos¢ przeswitu w potowie diugosci taty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz
co 10 m. Wymagana rownos¢ podituzna jest okreslona przez warto$¢ odchylenia réwnosci (przeswitu), ktore
nie mogg przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie rownosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy fatg a
mierzong powierzchnig.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika rownosci IRl warstwy Scieralnej
nawierzchni drogi klasy G i drég wyzszych klas nie powinny by¢ wigksze niz podane w tablicy 21. Badanie
wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym $ladzie kota.

Tablica 21. Dopuszczalne wartos$ci wskaznika réownosci podtuznej IRl warstwy $cieralnej wymagane przed uptywem okresu
gwarancyjnego [65]
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Klasa drogi Element nawierzchni Wartosci wskaznika IRl [mm/m]
A'S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wigczania i wytgczania <29
GP Jezdnie tgcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza <37
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wtagczania i wytgczania, postojowe, <46
jezdnie tacznic, utwardzone pobocza -

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci podiuznej warstwy Scieralne;j
nawierzchni drég klasy Z i L nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownos$ci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy

stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina.
Pomiar nalezy wykonywac¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 10 m. Wymagana rownos¢ poprzeczna jest okredlona w rozporzadzeniu dotyczgcym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne [67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy $cieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wieksza niz podana w tablicy 22 Badanie
wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 22. Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci poprzecznej warstwy scieralnej wymagane przed uptywem okresu
gwarancyjnego [65]
Klasa drogi Element nawierzchni Wartosci odchyle_n rownosc
poprzecznej [mm]
A 'S Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wigczania i wytgczania <6
GP Jezdnie tgcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza <8
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wtgczania i wytgczania, postojowe, <8
jezdnie tgcznic, utwardzone pobocza B
Z, L, D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wtasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wyzszych klas
powinien by¢ okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5 do 300C, nie rzadziej niz co 50 m na
nawierzchni zwilzanej woda w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien byé przeliczany na warto$¢ przy
100% poslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wiasciwosci przeciwposlizgowych jest
miarodajny wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspétczynnik tarcia przyjmuje sie réznice wartosci sredniej
E(u) i odchylenia standardowego D: E(u) — D. Dlugo$é odcinka podlegajgcego odbiorowi nie powinna byc¢
wieksza niz 1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku
odbioru krétkich odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie mozna wykona¢ pomiaréw z predkoscig 60 lub 90
km/h (np. rondo, dojazd do skrzyzowania, niektore tgcznice), poszczegodlne wyniki pomiaréw wspoétczynnika
tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,47, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4
do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzgdzeniu dotyczacym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien
by¢ on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia nie powinny by¢
mniejsze niz podane w tablicy 23. W wypadku badan na krétkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na
dojazdach do skrzyzowan poszczegdlne wyniki pomiaréw wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz
0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 23. Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego [65]
Miarodajny wspétczynnik tarcia przy
. . . predkosci zablokowanej opony wzgledem
Klasa drogi Element nawierzchni ¢ nawierchhni y wzgle
60 km/h 90 km/h
A 'S Pasy ruchu - 20,37
' Pasy: wigczania i wytgczania, jezdnie tgcznic = 0,44 -
GP, G, Z Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone pobocza 20,36 -

6.4.2.7. Pozostate wiasciwosci warstwy asfaltowe;j
Szerokos$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szeroko$ci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
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Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng tolerancjg + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentac;ji projektowej
o+x5cm.

Zigcza podituzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w
linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien byé jednorodny, bez spekan,
deformaciji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy scieralnej z mieszanki SMA.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewidujg dokonywanie potrgcen, to Zamawiajagcy moze w razie
niedotrzymania wartosci dopuszczalnych dokona¢ potrgcen wedtug zasad okreslonych w WT-2 [65].

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogdéine”
[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy Scieralnej z mieszanki SMA obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- oczyszczenie i skropienie podioza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki SMA,

- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu,

- inne roboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w Specyfikacji
Techniczne,j.

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszgcych
Cena wykonania robo6t okreslonych niniejszg ST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyszgce, kioére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (ST)

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe
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1.

DMU 00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatdw wystepujgcych w
niniejszej ST)

2.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

Wymagania ogdlne

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkdw, dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie
Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocag wskaznika
ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni — Wskaznik
przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek — Badania btekitem
metylenowym

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawarto$ci drobnych czastek —
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez
suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza —
Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych — Czes¢ 1:
Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych — Czes¢ 3:

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji

azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —
Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 6:
Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 8:
Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes$¢ 11:
Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 12:
Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13:
Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 18:
Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22:

Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czgs¢ 27:

Pobieranie prébek

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe

M.15.03.01 Warstwa $cieralna z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 8 S
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40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-5

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 36:
Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych lepko$ciomierzem
wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleh stosowanych na drogach, lotniskach i
innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 5: Mieszanka SMA

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 1: Badanie metoda
Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnos$ci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie
— Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

Wypetniacze zigczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metodg otwartego tygla

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe

M.15.03.01 Warstwa $cieralna z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 8 S 35
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Clevelanda

63. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

12.WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na

drogach publicznych,
13.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 i 2016. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

14.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
10.4. Inne dokumenty
¢ Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,

poz. 430)
« Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog

Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe
M.15.03.01 Warstwa $cieralna z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 8 S
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M.15.03.02 Warstwa wigzgca z mieszanek mineralno-asfaltowych MA11

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych 2z
wykonaniem warstwy wigzgcej z asfaltu lanego przy realizacji inwestycji: ,Remont mostu na rzece
Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji
roboét robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
warstwy wigzacej z asfaltu lanego MA11

Do wykonywania nawierzchni moze by¢ stosowany asfalt lany MA 11, zgodnie z dokumentacjg techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét wymienionych w pkt. 1.1. i obejmujg wykonanie
nawierzchni wigzgcej z MA 11, z polimeroasfaltem PMB 25/55-60

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do przejmowania
i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdéw.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.3. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na
wymiar najwiekszego ziarna kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.4. Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo matej zawartosci wolnych przestrzeni, w ktorej
objeto$¢ wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objeto$¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

1.4.5. Sktad mieszanki (recepta) — docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze byé podany
jako wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.6. Wejsciowy sktad mieszanki — sktad mieszanki zawierajgcy: materialy skladowe, krzywg uziarnienia
i procentowg zawartos¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji
laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.7. Wyjsciowy sktad mieszanki — sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty skladowe, usrednione wyniki
uziarnienia oraz zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji
produkcji).

1.4.8. Dodatek — materiat, ktory moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. widkna
organiczne i nieorganiczne lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialnosci lub koloru.
1.4.9. Warstwa technologiczna — konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej operaciji.
1.4.10. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~NVymagania ogdlne”.

Nalezy stosowa¢ materialy, kiére sg oznakowane znakiem CE lub B zgodnie z ustawg o wyrobach
budowlanych.

2.2. Kruszywo

2.2.1. Kruszywo do mieszanki mineralnej

2.2.1.1. Uziarnienie

Kruszywo grube do asfaltu lanego, w zaleznosci od kategorii obcigzenia ruchem, powinno spetniaé
wymagania normy PN-EN 13043:2004 podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do przeciwspadku z asfaltu lanego
Lp. Wiasciwosci kruszywa KR5-KR6
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc90/15

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe
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1p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR5-KR6
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wedtug
z kategorii: (525/15
3 Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fo
4 Ksztalt Ifrugzywa_wedigg PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4; Floo lub Sl
kategoria nie wyzsza niz:
5 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej Co5/1
w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Odporno$c¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN- EN 1097-2,
6 badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoria nie LAos
Wyzsza niz:
Odpornos¢ na polerowanie kruszyw badana na normowe;j frakcji
7 kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej wedtug PN-EN 1097-8,  |PSV5q
kategoria nie nizsza niz:
8 (Gestosc ziaren wediug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez
roducenta
o ) deklarowana przez
9 Gestos$¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: roducenta
10 Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: WA24 Deklarowana
11 Mrc_)zoodpp.rnoéé wedtug PN-EN 1367-6,w 1 % NacCl; kategoria nie FNaCl 7
WyZsza niz:
12 i,(Zgorze.I §+oneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3; wymagana SB A
ategoria:
13 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN deklarowany przez
932-3 roducenta
14 (k3rube z_ani.eczys_zczeni_:.a.lekkie wedtug PN-EN 1744-1, p. 14.2; mipc 0,1
ategoria nie wyzsza niz:
15 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornosé
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.1:
16 Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornosé
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.2:
17 Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744- V35

Kruszywo drobne do przeciwspadku z asfaltu lanego, w zaleznosci od kategorii obcigzenia ruchem, powinno

spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13043:2004 podane w tablicach 2i 3 .

Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego przeciwspadku z asfaltu lanego.

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu

kategoria nie wyzsza niz:

KR1 KR2 KR3 KR4 KR5 KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana GES5 i GpB5
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie
wieksze Jniz wedtug kategorii)f CTCNR CTC20 CTC20
Zawartos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-1, 16
kategoria nie wyzsza niz:
Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9; MBE10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa o ciggtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie nizsza niz:

EcsDeklarowana

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta
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Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR1 KR2 KR3 KR4 KR5 KR6

deklarowana przez producenta

Wiasciwosci kruszywa

Nasigkliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie,
wedtug PN-EN 1744-1p. 14.2, m_pc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do D=8mm do
rzeciwspadku z asfaltu lanego.

Wymagania w
Wiasciwosci kruszywa zaleznosci od

kategorii ruchu
KR1 KR2 KR3 KR4 |

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1,

wymagana kategoria: GF85i Gp85
[Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie

wieksze niz wedtug kategorii: GTcNR GTc20
Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN

933-1, kategoria nie wyzsza niz: 10

Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9;

kategoria nie wyzsza niz: MBE10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN

933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz: Ecg30

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-

6, deklarowana

rozdz. 7, 8 lub 9: przez
roducenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6,

rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana

przez

roducenta

Grube zanieczyszczenia lekkie,
wediug PN-EN 1744-1 p. 14.2,

0,1
kategoria nie wyzsza niz: MLPC

2.2.1.2. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa¢ powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos$é
mieszanki mineralno - asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego
do kruszywa nalezy stosowaé $rodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny byé
dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie
badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6 h obracania, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Dopuszcza
sie inne wymiary w przypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepnosé kruszywa
powinna wynosi¢ co najmniej 80%.

2.3. Lepiszcze asfaltowe

Jako lepiszcze asfaltowe do do warstwy wigzgcej nalezy stosowac polimeroasfalt PMB 25/55-60 spetniajgcy
wymagania PN-EN 14023.

Tablica 4. Wymagania dla polimeroasfaltu PMB 25/55-60
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Gatunek asfaltu

Wymaganie modyfikowanego [Wymaganie
Wiasciwose Metoda badania Jednostka polimerami (PMB) podstawowe
podstawowe 05/55 — 60
wymaganie klasa
Konsystencja
w posrednich Penetracja
temperaturach W 25°C J PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
eksploatacyjnych
Konsystencja
w wysokich ITemperatura s
temperaturach mieknienia PN-EN 1427 C z 60 6
eksploatacyjnych
Sita rozciggania
(mata predkose | EN ]g?gg /em? > 2w 5°C 3
rozciggania)
Sita rozciggania
: w 5°C (duza PN-EN 13587 ) a
Kohezja oredkosé PN-EN 13703 J/em NPD 0
rozciggania)
Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 /em NPD 0
uderzenia)
Statosé Zmiana masy % > 0,5 3
konsystencji Pozostata PN-EN 1426 o > 40 3
(Odpornosé na penetracja ° B
starzenie) wg PN- \Wzrost
EN 12607-1 temperatury PN-EN 1427 °C <8 3
lub -3 mieknienia
Inne wlasciwosci || emperatura PN-EN ISO 2592 |, > 235 3
zaptonu C
fomperalura  pN.EN 12503 , < 12 6
amliwosci C
Wymagania Nawrét sprezysty
dodatkowe W 25°C PN-EN 13398 % F 50 °
Nawrot sprezysty a o
w 10°C NPD
Wymagania Zakres PN-EN 14023 b TBR® ’
dodatkowe plastycznosci Punkt 5.1.9
Stabilnos¢
magazynowania. \on_gN 13399 A
Roznica PN-EN 1427 C <5 2
temperatur
mieknienia
Stabinose N EN 13399 a
magazynowania. |o\ e 1426 0.1 mm NPD 0
R&znica penetracji
Spadek PN-EN 12607-1 [31] ['C b 1
temperatury PN-EN 1427
mieknienia po
starzeniu wg PN-
EN 12607-1
lub -3
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Gatunek asfaltu
Wyvmaganie modyfikowanego [Wymaganie
ymag Wiasciwose Metoda badania Jednostka polimerami (PMB) |podstawowe
podstawowe 5/55 — 60
wymaganie klasa
Nawrdt sprezysty
w 25°C po
starzeniu wg PN- > 50 U
EN 12607-1
lub -3 PN-EN 12607-1 o
Nawrot sprezysty [PN-EN 13398 °
w 10°C po
starzeniu wg PN- NPDa 0
EN 12607-1
lub -3

a
NPD — No Performance Determined (wlasciwosé uzytkowa nie okreslana)

b
TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

2.4. Wypetniacz
Do asfaltu lanego uzywanego do wykonania warstwy wigzgcej, w zaleznosci od kategorii ruchu, nalezy
stosowac¢ wypetniacz spetniajgcy wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do przeciwspadku z asfaltu lanego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1 KR2 KR3 KR4 KR5 KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043

Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria |15 10

nie wyzsza niz:

Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie

Wiasciwosci kruszywa

. 1 % (m/m)
WyZzsza niz:
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, \V28/45
wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN- R&B8/25

EN 13179-1, wymagana kategoria:
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN WS10
1744-1, kategoria nie wyzsza niz:

Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym
wedtug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:
Zawartos$¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu mieszanym, wymagana kategoria:
Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

CC70

KaDeklarowana

BNDeklarowana

2.5. Materiaty do uszczelniania potaczen i krawedzi

Do uszczelniania potgczen technologicznych nalezy stosowac¢ materiaty termoplastyczne (tasmy, zalewy na
goraco itp.) wg norm lub aprobat technicznych. Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowaé materiaty
termoplastyczne (tasmy, zalewy na gorgco itp.) wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub modyfikujgce. Pochodzenie, rodzaj i wtasciwosci dodatkow
powinny by¢ deklarowane. Skutecznos¢ stosowanych dodatkédw i modyfikatorbw powinna by¢
udokumentowana lub sprawdzona. Zaleca sie stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltowej srodka
obnizajgcego temperature produkcji i uktadania.
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Do asfaltu lanego moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN 13108-4, zatgcznik B.

2.7. Dostawa materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robét, zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne".

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw poszczegdinych
asortymentéw materiatdow oraz ustalonych badan kontrolnych.

Pochodzenie i jakos¢ kruszywa powinny byé wczesniej zaaprobowane przez Inzyniera na podstawie
wynikow badan kontrolnych wg pktu. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robét, wymaga
akceptacji Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na mieszanke betonu asfaltowego i jej
zatwierdzenia.

2.8. Sktadowanie materiatow

2.8.1.Sktadowanie kruszyw

Sposéb sktadowania kruszyw powinien je zabezpiecza¢ przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z
innymi asortymentami materiatu kamiennego. Powierzchnia sktadowania powinna zapewniaé mozliwosé
zgromadzenia materiatéw w iloSciach zabezpieczajgcych ciggtosé produkcji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skladowiska powinny uzyskaé akceptacije Inzyniera.
2.8.2. Sktadowanie wypetniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
Sposéb sktadowania musi zabezpiecza¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz
nalezy przechowywac w silosach stalowych w iloSciach zabezpieczajgcych ciggtosé produkdii.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu lanego powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— kottéw transportowych wyposazonych w mieszadta i system podgrzewania z automatyczng regulacjg
temperatury,

— sprzetu do recznego wykohczenia przy kraweznikach i urzgdzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek,
gtadzikéw, topat, szczotek itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Do kazdej dostawy wypetniacza powinien by¢ dotgczony dokument zawierajgcy co najmniej:

- 0znaczenie,

- date wysyiki,

- kolejny numer dokumentu dostawy,

- numer normy PN-EN 13043.

4.2.2. Kruszywo

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa
(ponizej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem. Warunki sktadowania oraz lokalizacja powinny byé¢
wczesniej uzgodnione z Inzynierem. Powierzchnia skladowania powinna zapewniaé mozliwosé
zgromadzenia materiatow w ilosciach zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkcii.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.
Do kazdej dostawy kruszywa powinien by¢ dotgczony dokument zawierajgcy co najmnie;j:
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- 0znaczenie,

- date wysyiki,

- kolejny numer dokumentu dostawy,

- numer normy PN-EN 13043.

4.2.3. Lepiszcze asfaltowe

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie Zzgdanej temperatury z dokladnoscia +5°C. Temperatura
polimeroasfaltu PMB 25/55 — 60 w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ 180°C w
czasie krotkotrwatym nie dtuzszym niz 5 dni.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznosci od postepu robot.
Mieszanka podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Asfalt lany
powinien by¢ przewozony w kottach termo izolowanych z mieszadtem i caty czas mieszany.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Czas transportu asfaltu lanego z asfaltem modyfikowanym w kottach, od zatadunku do zatadunku, nie
powinien przekraczaé 8 h przy temperaturze do 230°C. Asfalt lany, ktéry byt ogrzewany przez dtuzszy czas
lub w wyzszej temperaturze nie moze by¢ uzyty do wbudowania. Podczas transportu mieszanki mineralno-
asfaltowej muszg by¢ zachowane dopuszczalne wartosci temperatury. Nie dotyczy to wypadku stosowania
dodatkéw obnizajgcych temperature produkcji i wbudowania lub lepiszczy zawierajgcych takie srodki. Nalezy
réwniez sie kierowaé informacjami podanymi przez producenta mieszanki.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki adhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke mineralno -
asfaltowa.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z WT-2 2010 i PN-EN 13108-6.
5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- wytworzenie asfaltu lanego,
- wbudowanie mieszanki,
- roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
- okresli¢ kolejnosé, sposoéb i termin wykonania robét.
5.4. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
5.4.1. Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniki badan laboratoryjnych oraz prébki
materiatdw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajgcego.
Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien okresla¢:
- zrédto wszystkich zastosowanych materiatéw,
- proporcje wszystkich sktadnikow mieszanki mineralnej,
- rzedne krzywych uziarnienia,
- wyniki badan przeprowadzonych w celu okreslenia wiasciwosci mieszanki, i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,
- wyniki badan dotyczacych fizycznych wiasciwosci kruszywa,
- temperature wytwarzania i uktadania mieszanki.
Recepta powinna byé zaprojektowana dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Inzyniera do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatéw
Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytwérni lub od kilku producentdw, to nalezy
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zapewni¢ zgodnos¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymaganej dokumentaciji projektowe;.

Kazda zmiana sktadnikéw mieszanki w czasie trwania robét wymaga akceptacji Inzyniera oraz opracowania
nowej recepty i jej zatwierdzenia.
5.4.2. Mieszanka mineralna

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza w asfalcie lanym podano w tablicy 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartosci lepiszcza do asfaltu lanego do przeciwspadku

Przesiew [%(m/m)]
Wiasciwosé MA 11

KR1-KR6
Wymiar sita #, [nm] jod do
16,0 100 -
11,2 90 100
8,0 70 85
5,6 - -
2 45 55
0,125 22 35
0,063 20,0 28,0
zawartos¢ lepiszcza Bming 5

Minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza iloS¢ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej (np. Bmin6.5=6,5%) przy
zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng
gestosé (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez
wspotczynnik a wedtug rownania:

A=2,650/ pq

Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

B P +P, +..+P,
Pa = P+P +..+P
p]+p2 +'"+pu

Gdzie:

P1 P2 ...Pn
P1 P2 ... Pn
12 .. n

P1+P2+...Pn - procentowa zawarto$¢ poszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikdéw mieszanki mineralnej)
p1+ p2 +.... pn - gestos¢ poszczegodlnych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieszanki mineralnej)

Minimalna zawartos$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna byé wyzsza od podanego
Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajgcej btad dozowania sktadnikow.

Minimalna zawartosc¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji — jest to lepiszcze rozpuszczalne w
projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie), nie uwzgledniajgca lepiszcza zaabsorbowanego
przez kruszywo.

Lepiszcze rozpuszczalne to lepiszcze tworzgce bfonke lepiszcza na ziarnach kruszywa.

Lepiszcze nierozpuszczalne — lepiszcze absorbowane przez pory kruszywa mieszanki mineralnej.

5.4.3. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej

Asfalt lany do do wykonania przeciwspadku powinien spetnia¢ wymagania zaleznie od obcigzenia ruchem
podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wiasciwosci asfaltu lanego do przeciwspadku

Wiasciwos¢ Metoda badania KR1-2 KR3-6
Odpornosc¢ na PN-EN 13108-20 Imin1,0 Imin1,0
deformacje trwate Imax4.0 Imax3.0
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INCO,4
INCO,6

a)
INCO,6

a) dotyczy asfaltu lanego z lepiszczem elastomerowym

5.5. Produkcja i przechowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej sktadnikow

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzeh
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikbéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno byé
zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie Zzgdanej temperatury z dokladnoscia +5°C. Temperatura
polimeroasfaltu PMB 25/30-60 w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé¢ temperatury
180°C, w okresie krotkotrwatym nie diuzszym niz 5 dni.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka uzyskata
temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej powinna
wynosi¢ od 200°C (mieszanka dostarczona na miejsce wbudowania) do 230°C(mieszanka bezposrednio po
wytworzeniu).

Podczas produkcji asfaltu lanego mozna oddzielnie podgrzewa¢ wypetniacz w dodatkowej suszarce. W celu
zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢é wymagane zastosowanie dodatkéw
zmniejszajgcych lepkosé lepiszcza asfaltowego.

Sposoéb i czas mieszania skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnia¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujgce lub stabilizujgce do mieszanki mineralno-asfaltowej mogg by¢ dodawane w postaci
statej lub cieklej. System dozowania powinien zapewni¢ jednorodnosé¢ dozowania dodatkéw do wytwarzanej
mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny
istotnie wptywaé na skutecznos¢ dziatania tych dodatkow.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy stosowa¢ na podstawie deklarowania jej przydatnosci do
przewidywanego celu. Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod
warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in. typ, rodzaj
sktadnikow, witasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach. Wykonawca
powinien deklarowa¢ przydatnos¢ wszystkich materiatéw stosowanych do wykonania nawierzchni asfaltowe;.
Odbywa sie to przez:

- podanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganych w odpowiednim dokumencie wyrobu (normie
lub aprobacie technicznej),

- deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu.

W przypadku zmiany rodzaju i wiasciwosci materiatdbw budowlanych nalezy ponownie wykazac ich
przydatnosc¢

do przewidywanego celu.

5.6. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa ochronna) pod warstwe przeciwspadku z asfaltu lanego powinno by¢ na catej powierzchni:
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

— podioze powinno posiada¢ projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢é sucha i doktadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Do usuwania
zanieczyszczen nalezy stosowacé szczotki i reczne oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).
— rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

— brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wpusty powinny by¢ przed potozeniem asfaltu
lanego uszczelnione materiatami termoplastycznymi (tasmy, zalewy na gorgco itp.) wg norm lub aprobat
technicznych.

5.7. Pofgczenie migdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami
i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

W przypadku ukladania warstwy S$cieralnej z asfaltu lanego nie nalezy stosowac skropienia lepiszczem
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podioza. Asfalt lany zawiera w sktadzie duzg ilos¢ asfaltu co pozwala na uzyskanie dobrego pofgczenia
miedzywarstwowego.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé na podtozu przygotowanym jak wyzej. Podtoze musi
by¢ czyste, nie moze by¢ na nim $niegu lub lodu. Nie wolno wbudowywa¢ mieszanki, gdy na podtozu tworzy
sie zamkniety film wodny.

Podczas budowy nawierzchni nalezy dgzy¢ do jej utozenia przed sezonem zimowym, aby zapewnic
szczelnos$¢ nawierzchni i jej odpornos¢ na dziatanie wody i mrozu. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy
wbudowywac¢ w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Asfalt lany nie moze byé ukfadany podczas
deszczu oraz na wilgotnym podtozu. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od -2°C
przed przystgpieniem do robdt i 0°C w czasie robét. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co
najmniej 3 razy dziennie; przed przystgpieniem do robdt oraz podczas ich wykonywania w okresach
rbwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. W przypadku
stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania Producenta i deklaracja zgodnosci

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej musi prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji zgodnie z PN-EN
13108-21.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (oznaczenie CE lub znakiem budowlanym, certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw
itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wlasciwosci zastosowanych materiatébw na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w ST,

Do oznakowania CE producent lub jego przedstawiciel jest zobowigzany dotgczy¢ informacje zawierajgce:

— okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany,

— okreslenie, siedzibe i adres upowaznionego przedstawiciela,

— ostatnie dwie cyfry roku w ktérym umieszczono znakowanie CE na wyrobie budowlanym,

— numer certyfikatu zgodno$ci, jesli taki certyfikat byt wymagany,

— dane umozliwiajgce identyfikacje cech i deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
jezeli wynika to ze zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu.

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent zobowigzany jest dotgczy¢:

— okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany,

— identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgcg: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek i klase
wedtug specyfikacji technicznej,

— numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono zgodnosc¢
wyrobu budowlanego,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

—inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny
zgodnosci wyrobu budowlanego.

Deklaracja zgodnosci producenta powinna zawiera¢ sprawozdanie z badania typu. Badanie typu powinno
by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu i powinno
by¢ powtdrzone w wypadku:

- uptywu trzech lat,

- zmiany ztoza kruszywa,

- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowano w PN-EN 13043, jednej z nastepujgcych wiasciwosci:
ksztattu, udziatu ziaren czesciowo przekruszonych, odpornosci na rozdrabnianie, odpornosci na scieranie lub
kanciastosci kruszywa drobnego,

- zmiany gesto$ci ziaren (Srednia wazona) o wiecej niz 0,05 Mg/m3,

- zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,
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- przekroczenia granicy zakresu zawartosci granulatu asfaltowego.

6.3. Badania Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania petnego zakresu badan. Laboratorium Wykonawcy powinno
by¢ wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajgcg przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych
w specyfikacji. Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy (produkcji i wbudowania mieszanek), az do
badan koncowych (jakosci wykonanej nawierzchni).

Badania Wykonawcy sga wykonywane przez Wykonawce celem sprawdzenia, czy jako$¢ mieszanki
mineralno asfaltowej i jej sktadnikdw oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania okreslone w dokumentaciji
projektowe;j.

Wykonawca powinien zapisywa¢ wyniki badan w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan dokumentacji projektowej, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zgdanie. Inzynier moze zdecydowac o
dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzié¢
badania kontrolne wedtug pktu 6.4.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni obejmuje:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,

- ocene wizualng mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy,

- pomiar réwnosci warstwy,

- ocene wizualng jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocene wizualng jakosci wykonania potgczen technologicznych.

Temperature oraz czas transportu (przechowywania w kottach) i utozenia asfaltu lanego nalezy
udokumentowac protokotem dotyczgcym kazdego kotta. Protokdt nalezy przekazywaé Inzynierowi w kazdym
dniu roboczym.

6.4. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potagczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w
kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawag odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu
budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

6.4.1. Kruszywa

Z kruszywa nalezy pobrac i zbadaé srednie probki. Wielko$¢ pobranej sredniej probki nie moze byé mniejsza
niz:

- wypetniacz - 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm - 15 kg.

6.4.2. Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobraé probke srednig sktadajgca sie z 3 probek czesciowych po 2 kg. Z tego jedng
probke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy i zbada¢ kolejng probke, jezeli wyglad
zewnetrzny (jednolitosé, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

6.4.3. Materiaty do uszczelniania potgczen

Z lepiszcza lub materiatéw termoplastycznych nalezy pobra¢ prébki srednie sktadajgce sie z 3 probek
czesciowych po 6 kg. Z tego jedng prébke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobraé i
zbadac kolejng probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitosé, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze
budzi¢ obawy.

6.4.4. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 9

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 . . a), b)
11 Mieszanka mineralno-asfaltowa

12 Uziarnienie
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1.4 Zawartos¢ lepiszcza
1.5 Gestos¢
Zagtebienie trzpienia (wlgcznie z przyrostem po kolejnych 30
2 minutach badania)
2.1 Warstwa asfaltowa
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnosé
Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu

a
) do kazdej warstwy probka; w razie potrzeby liczba prébek moze zostad
zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne
i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu prébek, doktadnos¢ metod badan
oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatdéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej).

6.4.4.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegaé od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tablicy 8.

6.4.4.2. Zawartosc lepiszcza

Zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tablicy 8.
6.4.4.3. Zaglebienie trzpienia (deformacja trwata)

Zagtebienie trzpienia powinno by¢ zgodne z wymaganiami w Tablicy 7

6.4.4. Badanie wykonanej warstwy asfaltowe;j

Zakres badan wykonanej warstwy przeciwspadku z asfaltu lanego obejmuije:|

- spadki poprzeczne,

- rownosc¢ podiuzna,

- grubos$¢é warstwy lub ilo$¢ zuzytego materiatu.

6.4.4.1. Spadki poprzeczne

Nalezy wykona¢ badanie na kazdym pasie ruchu co 10 m, co najmniej 5 razy dla obiektu Spadki poprzeczne
powinny bu¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg 0.

6.4.4.2. Rownosc¢ podiuzna warstwy

Do oceny réwnosci podituznej warstwy nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4- metrowej i klina lub
metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzgc wysokos¢ przeswitu w potowie diugosci taty. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 5 m.

Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig.
Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci, ktdére nie mogg byc¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym
odcinku. Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwiekszg odlegto$é miedzy tatg a mierzong powierzchnig.

6.4.4.3.Grubos¢ warstwy i ilo$¢ zuzytego materiatu

Grubos¢ utozonej warstwy powinna by¢ nie mniejsza od grubo$ci projektowane;.

6.5. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Zze jeden z wynikéw badah kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz
20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badah kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.
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Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.6. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci ze
strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysé
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wpltywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego przeciwspadku przy krawezniku, z (na przyktad): asfaltu
lanego MA 11, z polimeroasfaltu PMB 25/55-60 o wymiarach zgodnych z dokumentacjg projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Dokumenty odbioru robét

Do odbioru czesciowego lub koncowego robét Wykonawca przedtozy Inzynierowi nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg

— recepty mieszanek i ustalenia technologiczne

— ksiegi obmiaru robét i dziennik budowy

—wyniki badan kontrolnych i oznaczen laboratoryjnych

— sprawozdanie techniczne (zakres i lokalizacja robot, wykaz zmian w stosunku do tych zmian, uwagi
dotyczace warunkéw realizacji, termin rozpoczecia i zakonczenia robot)

— inne dokumenty wymagane w kontrakcie przez odbierajgcego

— dokumentacje powykonawczg

8.3. Odstepstwo od wymagan

Inzynier ocenia jakos¢ robét na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badanh i pomiaréw oraz po
whnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robaét.

Jezeli wg oceny Inzyniera, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu
robot nie sg gotowe do odbioru, odbierajgcy w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin
odbioru. Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokét.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupetniajgce powinny zosta¢ spisane i potwierdzone przez
obie strony. Wszystkie zmiany dotyczgce rodzaju, ilosci i technologii mogg zosta¢ uznane tylko po uprzedniej
pisemnej zgodzie Inzyniera.

Inzynier w razie niedotrzymania wartosci dopuszczalnych:

— grubosci warstwy,

— ilosci zuzytego materiatu,

— sktadu mieszanki mineralnej,

— zawartosci lepiszcza,

— rownosci,

moze dokonac potrgcen, o ile Wykonawca wyrazi na to zgode. Jezeli Wykonawca nie wyrazi na to zgody, to
jest zobowigzany usung¢ wady.

8.4. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- podtoze przygotowane do utozenia przeciwspadku.

Odbidr tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Podstawg ptatnosci jest ilo§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene
jednostkowg ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m przeciwspadku przy krawezniku, z (na przykfad) asfaltu lanego MA 11, z
polimeroasfaltu PMB 25/55-60 obejmuije:

— opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— zakup, zatadunek, transport i sktadowanie na budowie niezbednych materiatéw,

— zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw produkcii,

— prace pomiarowe,

-- oznakowanie robot,

— przygotowanie (oczyszczenie) podioza (warstwy wigzgcej),

— wykonanie przeciwspadku okreslonej grubosci,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmag asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdw,

— wykonanie ztgczy,

— wykonanie badan kontrolnych,

— oczyszczenie terenu robot.

9.3. Sposdb rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg ST obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktoére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-EN 932-3:1999 - Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

3. PN-EN 933-1:2000 - Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania.

4. PN-EN 933-3:1999 - Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci.

5. PN-EN 933-4:2001- Badania geometryczne wiadciwos$ci kruszyw — Czeé¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu.

6. PN-EN 933-5:2000 - Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartoSci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

7. PN-EN 933-6:2002 - Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wilasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa.

8. PN-EN 933-9:2002 - Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czgstek —
Badania btekitem metylenowym.

9. PN-EN 933-10:2002 - Badania geometryczne witasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawarto$ci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

10. PN-EN 1097-2:2000 - Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwoéci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.

11. PN-EN 1097-3:2000 - Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gesto$ci
nasypowe;j i jamistosci.

12. PN-EN 1097-4:2002 - Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Czesé 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

13. PN-EN 1097-5:2001 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

14. PN-EN 1097-6:2002 - Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.

15. PN-EN 1097-7:2001 - Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna.

16. PN-EN 1097-8:2002 - Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia.

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
M.15.03.00 Nawierzchnie asfaltowe

M.15.03.02 Warstwa wigzaca z mieszanek mineralno-asfaltowych MA11 50




BIURO KONSTRUKCYJNE REJPROJEKT SSTWiORB — BRANZA MOSTOWA

Zadanie pn.: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W
Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

17. PN-EN 12591:2010 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

18. PN-EN 1367-3:2002 - Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdéw
atmosferycznych — Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

19. PN-EN 1744-1:2000 - Badania chemicznych wtasciwos$ci kruszyw — Analiza chemiczna.

20. PN-EN 12697-1:2005 - Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

21. PN-EN 1367-6:2008 - Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatania czynnikéw
atmosferycznych — Czes¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

22. PN-EN 12697-36:2005 - Mieszanki mineralno-asfaltowe_Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfalowych

23. PN-EN 13108-21:2008 - Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymagania-Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola
Produkcji

24. PN-EN 13108-20:2008 - Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymagania-Czes$¢ 20:Badanie typu

25. PN-EN 12697-11:2009 - Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem

26. PN-EN 13808:2010 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
27. PN-EN 1427:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula

28. PN-EN 1426:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

29. PN-EN 12607-1:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wptywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

30. PN-EN 12607-3:2010 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na starzenie pod wptywem
ciepta i powietrza — Czes¢ 3: Metoda RFT

31. PN-EN ISO 2592:2008 - Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
32. PN-EN 14023:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

33. PN-EN 13043:2004 - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

34. PN-EN 13179-1:2002 - Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli.

35. PN-EN 13179-2:2002 - Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna.

36. PN-EN 12606-1:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Oznaczanie zawartosci parafiny-Czes¢ 1: Metoda
destylacyjna

37. PN-EN 12606-2:2002 - Asfalty i produkty asfaltowe-Oznaczanie zawartosci parafiny-Cze$¢ 2: Metoda
ekstrakcyjna (oryg.)

38. PN-EN 12596:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepkosci dynamicznej metodg
prézniowej kapilary

39. PN-EN 12593:2009 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

40. PN-EN 1427:2009 - Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury pieknienia. Metoda Pierscien
i Kula

41. PN-EN 196-2:2006 - Metody badania cementu — Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu

42. PN-EN 13108-4:2008 - Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 4: Mieszanka HRA (oryg.)
43. PN-EN 12272-1:2005 - Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan — Czes$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa

10.3. Inne dokumenty

44. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie, Dz.U. nr 43, poz. 430

45. Wymagania techniczne WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, GDDKIiA, Warszawa

46. Wymagania techniczne WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych, GDDKIA, Warszawa

47. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, Dz.U. nr 92, poz. 881

48. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997

49. K. Germaniuk, D. Sybilski ,Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych
na drogowych obiektach mostowych IBDiM, Warszawa 2005
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50. Pitat, Radziszewski ,Nawierzchnie asfaltowe, WK, Warszawa 2007
51. Btazejewski, Styk ,Technologia warstw asfaltowych”, WKL, Warszawa2004
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M.15.04.00 Nawierzchnie chodnikow

M.15.04.03 Nawierzchnio-izolacja na bazie zywic epoksydowych

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru powtok
izolacyjno-nawierzchniowych stosowanych w strefach ruchu pieszego obiektéw mostowych dla zamierzenia
budowlanego: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir —
Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2.Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST, maja zastosowanie przy wykonywaniu powtok izolacyjno-
nawierzchniowych nastepujgcych powierzchni betonowych komunikacyjnych obiektéw inzynierskich:
-chodniki,

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST D-M.-00.00.00
~Wymagania ogolne” punkt 1.

1.4.1.1zolacjo-nawierzchnia stanowi konstrukcje materialowa tworzgca rodzaj powtoki-wyktadziny, ktérej
podstawowym zadaniem jest odciecie konstrukcji od dziatania srodowiska. Wyktadziny te petnia funkcje
tradycyjnych izolacji i nawierzchni.

Izolacjo-nawierzchnie sg odporne na Scieranie, moze sie po nich odbywac¢ ruch pieszy lub kotowy.
Charakteryzujg sie one takimi wiasciwo$ciami jak:

-wodoszczelnoscé,

-dobra przyczepnos$é do podtoza,

-wysoka odpornos¢ na Scieranie,

-odpornos¢ na wptywy atmosferyczne/deszcz, $nieg, mréz, promieniowanie UV

-odpornos¢ na dziatanie srodkéw odmtadzajacych,

-odpowiednia szorstkosc¢ -przeciwdziatanie poslizgowi pieszych lub kot pojazdéw,

-wysoka odpornos¢ na koleinowanie,

-trwatos¢.

1.4.2. Wyktadzina- powloka, system materiatowy -obejmujgcy wszystkie sktadniki tworzace izolacjo-
nawierzchnie. Sktadnikami systemu sg materiaty ciekle np. $rednio-rozpadowa emulsja kationowa z asfaltu
modyfikowanego polimerami, materiaty uptynnione lub sproszkowane, materiaty mineralne o zréznicowanym
pochodzeniu i granulacji- nanoszone na odpowiednio przygotowane podtoze z zastosowaniem okreslonych
procedur technologicznych.

1.4.3. Niepylace podtoze betonowe oznacza: powierzchnie odpowiednio mocna i wolna od mleczka
cementowego oraz wszelkich materialtbw mogacych obniza¢ przyczepnos$¢ systemu do podtoza Iub
wchodzi¢ z nim w reakcje chemiczne.

1.4.4. Punkt rosy-temperatura betonu w ktoérej przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci
nastepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy.

1.4.5. Aprobata Techniczna-pozytywna ocena techniczna materiatu lub systemu materiatéw, stwierdzajgca
jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie, okreslajgca jego wiasciwosci uzytkowe i techniczne-
wydawana jest przez jednostki do tego upowaznione.

Jednostka upowazniona do wydawania Aprobat Technicznych w inzynierii komunikacyjnej, jest Instytut
Badawczy Drog i Mostow.

1.4.6. Deklaracja zgodnosci -dokument zawierajgcy deklaracje producenta o zgodnosci produktu
z dokumentem odniesienia, tj. Polska Norma lub w przypadku jej braku z wtasciwa Aprobata Techniczna.
1.4.7. Atest-wykaz parametrow technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewnetrznej
producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej producenta.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace jakosci robét okreslono w ST D-M-00.00.00

~Wymagania ogoélne” pkt.1

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za wiasciwa jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, akceptowana technologia wraz z materiatami oraz poleceniami Inzyniera Projektu.
Izolacjo-nawierzchnie na powierzchniach betonowych wykonuje sie w celu ich zabezpieczenia przed
szkodliwym oddziatywaniem czynnikéw fizycznych/krystalizacja i rozpuszczanie sie soli, wahania
M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy

M.15.04.00 Nawierzchnie chodnikéow

M.15.04.03 Nawierzchnio-izolacja na bazie zywic epoksydowych 53




BIURO KONSTRUKCYJNE REJPROJEKT SSTWiORB — BRANZA MOSTOWA

Zadanie pn.: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W
Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

temperatury, mroz itp./ chemicznych/ kwasy, siarczany, chlorki, miekka woda, dwutlenek wegla itp./ oraz
mechanicznych /uderzenia, Scieranie itp./.

1.5.1 Cel te osigga sie stosujgc nastepujace bazy materiatowe:

materiaty o spoiwie metakrylanowym, epoksydowo-poliuretanowym, epoksydowym/zywice epoksydowe
zmiekczane bitumami /,cementowo-polimerowe /wysoko modyfikowane zaprawy typu PCC/-te ostatnie tylko
na podtoza betonowe/.

2.MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-M-00.00.00

+~Wymagania ogolne” pkt.2

Wszystkie materialy stosowane do wykonywania izolacjo-nawierzchni powinny posiada¢ aktualna Aprobate
Techniczna IBDiM. Przed ich zastosowaniem,

Wykonawca powinien przedstawié¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan wykonane w
ramach nadzoru wewnetrznego producenta oraz deklaracje zgodnosci. Do wykonywania izolacjo-
nawierzchni stosowac wolno jedynie materiaty o nie przeterminowanej przydatnosci ich stosowania.

2.2. Szczegobtowe wymagania dotyczgce materiatow
Wymagania dotyczgce wiasciwosci uzytkowych i technicznych wyrobu przedstawiono w tablicy ponize;.

Lp. | Wiasciwosé Jednostki Wymagania Metody badan

wedtug

1 2 3 4 5

Emulsja asfaltowa

1 Zawartosc lepiszcza % (m/m) od 63 do 67 PN-EN 1428

2 Lepkos¢ BTA ér. 2 mm w temp. 40°C s od 35 do 80 PN-EN 12846

3 | Jednorodnosé¢, pozostatos¢ na sicie #0,50 | % (m/m) <0,2 PN-EN 1429
mm

4 |Indeks rozpadu g/100g od 50 do 100 PN-EN 13075

5 |Penetracja 0,1 mm od 70 do 240 PN-EN 1426

6 | Temperatura migknienia °C 242 PN-EN 1427

7 | Temperatura famliwosci °C <-15 PN-EN 12593

8 | Nawrét sprezysty w 25°C % > 60 PN-EN 13398

9 | Kohezja zmodyfikowang metodg Vialit % =270 PN-EN 13588

10 |Widmo w podczerwieni - badanie PN-EN 1767

identyfikacyjne

Kruszywo

Wiasciwosci Jedn. Grys bazaltowy ptukany | Grys bazaltowy

2/5,6 mm 1/2,8 mm

11 | Uziarnienie - G.90/10 G.90/10 PN-EN 13043

12 | Zawartos$¢ pytdw - fos fi PN-EN 13043

13 | Nasigkliwo$c % (m/m) <1,0 <15 PN-EN 13043

Utwardzona izolacjo-nawierzchnia

14 |Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza |MPa =20,4" PN-EN 1542
betonowego metodg "pull-of"

15 | Stan powtoki po 200 cyklach zamrazania i | - powloka  bez|Procedura
odmrazania w wodzie, w temp.:-18+2°C/ zZmian IBDiM Nr
18+2°C PB/TM-1/13

16 |Wytrzymatos¢é na odrywanie od podtoza | MPa =0,35" PN-EN 1542

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy

M.15.04.00 Nawierzchnie chodnikéow

M.15.04.03 Nawierzchnio-izolacja na bazie zywic epoksydowych 54



BIURO KONSTRUKCYJNE REJPROJEKT SSTWiORB — BRANZA MOSTOWA

Zadanie pn.: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W
Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

betonowego metodg "pull-of', po 200

cyklach zamrazania i odmrazania w
wodzie, w temp.:-18+2°C/ 18+2°C
17 |Wskaznik ograniczenia chionnosci wody | % =90 Procedura
IBDIM Nr PB-
TM-X5

1) zerwanie powinno nasgpi¢ w warstwie izolacyjno-nawierzchni

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00"Wymagania ogélne” punkt 3.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy lecz musi on by¢é zgodny z karta
techniczna producenta materiatéw, musi byé réwniez akceptowany przez Inzyniera.

Sprzet i narzedzia stuzgce do wykonania izolacjo- nawierzchni powinny zapewniac¢ ciggtos¢ prac i uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Wykonawca jest obowigzany ponadto posiada¢ instrumenty do badan temperatury podtoza, wilgotnosci i
wytrzymatosci na odrywanie metoda ,pull off”.

4. TRANSPORT

Ogodlne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00" Wymagania ogdlne” pkt.4

4.1.Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw musi odbywac¢ sie w sposdb zapewniajgcy
zachowanie ich wtasnos$ci oraz zgodnie z zaleceniami Producenta.

4.2. Emulsje oraz kruszywo nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach o dodatniej temperaturze, w szczelnie
zamknietych opakowaniach. Przechowywac przez okres gwarantowany przez producenta. W czasie
magazynowania emulsji dopuszcza sie powstanie na jej powierzchni kozucha lub zageszczenia na dnie,
ktore przed zastosowaniem nalezy doktadnie wymieszac.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdIne zasady wykonywania robét.

Ogodlne zasady wykonywania robét zawiera ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” punkt 5.

5.1.1.Roboty zwigzane z wykonaniem izolacjo-nawierzchni powinny byé wykonywane przez pracownikow
posiadajgcych minimum $wiadectwa ukohczenia szkoleh dostawcy materiatéw dla okreslonego projektu.
Nadzor $redni i wyzszy ma obowigzek legitymowania sie sSwiadectwami kwalifikacyjnymi wydanymi przez
branzowy instytut lub zaktady naukowe wyZzszych uczelni.

5.1.2. Podioze betonowe.

5.1.2.1. Jakos¢ podtoza

Materiat nawierzchni stosuje sie na podiozu betonowym po minimum 7 dniach dojrzewania i wytrzymatosci
minimum 1,2 MPa. Podtoze w stanie powietrzno-suchym lub matowo-wilgotnym lecz bez zastoin wody.
Podtoze wolne od zanieczyszczen typu oleje, smary, tluszcze, stare powloki, pozostatosci Srodkow
antyadhezyjnych, luznych kawatkéw betonu i mleczka cementowego.

5.1.2.2. Przygotowanie podioza

Wykonawca obowigzany jest przygotowac¢ podtoze betonowe przez usunigcie wszelkich luznych fragmentow
podtoza, zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych, mleczka cementowego, ktére moga miec
negatywny wptyw na korozje betonu, a takze na trwato$¢ potgczenia naktadanych materiatéw z podtozem
betonowym. Metode oczyszczania nalezny dostosowa¢ do przewidywanych projektem materiatéw
tworzacych system izolacjo-nawierzchni zgodnie z ich Kartami Technicznymi.

Stosowane sg min. metody: hydromonitoring wodg, hydromonitoring z piaskiem lub piaskowanie. itd
5.1.2.3.Wymagane jest réwniez wykonanie napraw i usuniecie ubytkéw w powierzchni materiatami PCC lub
SPCC.

5.1.2.4. Wytrzymatos¢ na odrywanie/ wg PN-EN 1542:2000 wiasciwie przygotowanego podtoza betonowego
powinna wynosic:

* przy wykonywaniu systemu izolacjo-nawierzchni na chodnikach- wartos¢ $rednia Rsr 1,5 MPa i warto$¢
pojedynczego wyniku Rmin 1,0 MPa

* przy wykonywaniu systemu izolacjo-nawierzchni na jezdniach,kraweznikach warto$¢ srednia Rsr 2,5 MPa i
warto$¢ pojedynczego wyniku Rmin 1,5MPa

5.1.2.5. Wytrzymatos$¢ na Sciskanie nie mniejsza niz:
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+ w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektow-wytrzymato$é gwarantowana wynikajgca z przyjetej klasy
betonu,
» w konstrukcjach odbudowywanych, rozbudowywanych i przebudowywanych, remontowanych 25 MPa.
5.2. Wykonawca jest obowigzany stosowa¢ sie podczas wykonywania robét nawierzchniowych do
wiasciwych Kart Technicznych producenta.
5.3.Warunki stosowania.
Materiaty stuzgce do wykonania systemu izolacyjno- nawierzchniowego wolno stosowac¢ gdy:

* podtoze betonowe przygotowane jest w sposdb zgodny z warunkami pkt.5.1.2
temperatura podfoza jest nie nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +30 °C
temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +10° C i nie wyzsza niz +30 °C
gdy temperatura podtoza i otoczenia zawiera sie w przedziale +10-30 °C
wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest nie mniejsza niz 20% i nie wyzsza niz 80%
temperatura podfoza jest co najmniej o 30 °C wyzsza od temperatury punktu rosy,
wilgotnos¢ podioza betonowego: matowo-wilgotne, bez zastoin wody lub powietrzno-suche zroszone
wodg
Materiatlu nie wolno stosowac przy silnej ekspozycji Swiatta stonecznego oraz podczas silnego wiatru,
bezposrednio przed deszczem ani wtedy, gdy temperatura otoczenia moze spas¢ ponizej 0°C w ciggu 48
godzin po aplikaciji, specjalnej uwagi wymaga aplikacja w temperaturze powyzej 25°C
5.4. Bezpieczehstwo roboét i ochrona srodowiska.
5.4.1.Wszystkie stosowane materialy i dodatki winny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach
i sktadowane w warunkach okreslonych w pkt. 4.2.
5.4.2. Materialy z wyjgtkiem kruszywa konwertorowego, piaskéw kwarcowych i maczki kwarcowej podlegajg
przepisom dotyczagcym materiatéw niebezpiecznych.
5.4.3.W bezposrednim otoczeniu miejsca pracy zabronione jest uzywanie ognia otwartego oraz spozywanie
positkow.
5.4.4. Wszelkie odpady stosowanych materiatbw i rozpuszczalnikow uzytych do mycia narzedzi oraz
materiatdw pomocniczych Wykonawca jest obowigzany usung¢ z terenu prac i poddac utylizacji. 5.4.5.
Wykonawce obowigzujg wszystkie przepisy BHP dotyczace robot mostowych. W czasie mieszania materiatu
i aplikacji nalezy unika¢ zanieczyszczania skory i oczu. Wymagana jest odziez ochronna, rekawice, okulary i
maseczki ochronne. Po zakonczonej pracy rece i twarz umy¢é wodg z mydtem. Opakowania z resztkami
materiatu nalezy utylizowac

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.6

6.2. Kontrola materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera- technologie wykonania izolacjo-
nawierzchni, stosowne Aprobaty Techniczne i atesty materiatow.

Inzynier ma obowigzek sprawdzi¢ swiadectwo zgodnosci, daty produkcji materiatow, daty ich przydatnosci do
stosowania, stan opakowan i warunki sktadowania.

6.3. Kontrola przygotowania podfoza.

Wykonawca lub Zamawiajgcy/ w zaleznosci od ustalen umownych/ ma obowigzek przedstawienia
Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podfoza ktére winny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w punktach
5.1.2i5.3

6.4. Kontrola wykonywania robot.

Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi d o akceptacji nastepujgce
dokumenty:

+ protokdt wykonania izolacjo-nawierzchni zawierajgcy wszelkie niezbedne dane o warunkach w jakich
przeprowadzono roboty, stanie uzywanych materiatéw, parametrach technologicznych wbudowywania
materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw;

* wyniki badan wykonanej izolacjo-nawierzchni: wytrzymatosci na odrywanie metoda ,pull off” i grubosci
warstwy;

* ocene jednorodnosci kolorystycznej izolacjo-nawierzchni.

6.4.1. Badanie wytrzymatosci izolacjo-nawierzchni na odrywanie od podioza przeprowadza sie metoda "pull
off”, przy srednicy krgzka prébnego fi 50 mm/ wg zasady jedno oznaczenie na 25 m2, przy minimum pieciu
oznaczeniach wg.PN-EN 1542 na obiekcie/,

6.4.2. Sprawdzenie grubosci powtok nalezny wykonywaé metodami niszczgcymi lub nieniszczgcymi wg.norm
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przedmiotowych z doktadnoscig do 0,1 mm wykonuj ac jeden pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz
piec pomiaréow na obiekcie.

Uzyskane wyniki nalezny poréwna¢ z grubosciami maksymalna i minimalna okreslonymi w Aprobacie
Technicznej dla okreslonego wariantu wykonania systemu.

Jezeli jeden z pomiaréw jest mniejszy niz grubo$¢ minimalna lub wiekszy niz grubosé maksymalna, nalezy
wykonaé pomiar dodatkowy w odlegtosci okoto jednego metra.

Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit sie w okreslonych granicach to nalezy uznaé, ze ogdlna grubosc
powtoki spetnia wymagania.

Wyniki te winny by¢ zgodne z okreslonymi wczesniej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét.

Ogolne zasady obmiaru podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”,pkt.7

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest 1Tm2/jeden metr kwadratowy/ wykonanej powierzchni izolacjonawierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8

8.2. Odbiorowi podlegaja:

+ stan przygotowania powierzchni betonowej,

» powierzchnia po wykonaniu warstwy gruntujgcej- odbiér miedzyoperacyjny,

* powierzchnia izolacjo-nawierzchni po jej wykonaniu zgodnie z technologia odbior korcowy.

8.2.1. Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie” Inspektora”

w dzienniku budowy o wykonaniu robét okredlonego rodzaju, zgodnie z projektem technicznym,
wymaganiami zawartymi w SST oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizaciji
kolejnej fazy robot.

8.2.2. Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie ,Inspektora” w dzienniku budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem izolacjo nawierzchni i spetnienia wymagan
okreslonych w projekcie technicznym, SST oraz innych warunkéw dotyczacych tych robdt okreslonych
w umowie Zamawiajgcego Wykonawca.

8.2.3. Odbiory wykonuje sie na podstawie wynikow pomiaréw, badan i ocenywizualne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt.9
9.2. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

-zakup, dostawe i magazynowanie materiatdw stosowanych w robotach,

-przygotowanie podtoza do wykonania izolacjo-nawierzchni,

-wykonanie izolacjo-nawierzchni,

-wykonanie badan,

-zapewnienie bezpieczenstwa robdt,

-uporzgdkowanie strefy robét po ich zakonczeniu.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materiaty oraz czynniki do wykonania robat.

10. Przepisy zwigzane
10.1.Normy:
1) PN-EN 1428:2012 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej
2) PN-EN 12846-1:2011 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie czasu wyptywu lepkosciomierzem
wyptywowym - Cze$¢ 1: Emulsje asfaltowe
3) PN-EN 1429:2013 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie
4) PN-EN 13075-1:2011 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Badanie rozpadu -- Czes$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
5) PN-EN 1426:2015 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie penetracji iglg
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6) PN-EN 1427:2015 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie temperatury mieknienia -- Metoda
Pierscien i Kula

7) PN-EN 12593:2015 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie temperatury tamliwosci metodg
Fraassa

8) PN-EN 13398:2012 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

9) PN-EN 13588:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metodg testu wahadtowego

10) PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan
-- Analiza w podczerwieni

11) PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

12) PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan
-- Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

13) PN-EN ISO 9001:2015 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania

14) normy serii PN-EN1504 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci

15) PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowo-$ciernej -- Czes¢ 2: Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-$ciernej -- Sposdb postepowania z uzyciem wzorca

16) Atest Higieniczny Nr HK/BO0O48/01/2004

10.2. Inne dokumenty.

1) Katalog zabezpieczeh powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich.

2) Czes¢ | Wymagania. Opracowanie IBDiM 2002.

3) Aprobaty Techniczne IBDiM.

4) Karty Techniczne materiatow.
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M.15.05.00 Frezowanie nawierzchni

M.15.05.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno objetych Projektem Wykonawczym dla
zadania: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir —
Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania ST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych w ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno w celu usuniecia zdeformowanej i zniszczone;j
nawierzchni, utozenia w jej miejsce nowej nawierzchni oraz dopasowania projektowanej niwelety do stanu
istniejgcego na poczatku i na kohcu projektowanego odcinka. Roboty obejmujg wykonanie frezowania
nawierzchni do grubosci 10cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez je ogrzania, na okreslong gtebokosé.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne 2z odpowiednimi normami, wytycznymi
i z definicjami podanymi w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY - nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DMU 00.00.00. ,Wymagania ogélne”
pkt. 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwnosé okreslono
w pkt. 5 niniejszej ST. Do matych robét (napraw) Inzynier moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna byé dobrana zaleznie od zakresu robdét. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu catej jezdni szerokos$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajgcego go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki
M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
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muszg by¢ zaopatrzone w systemy opylania. W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone
w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci
wymaganiom zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot przy jak najmniejszych zaktéceniach ruchu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DMU 00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2. Transport
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarek bez postoju. Materiat
z frezowania odwiez¢ na odktad na odlegtos¢ do 5 km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DMU 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna byé frezowana do gfebokosci, szerokosci i pochylehn zgodnych

z Dokumentacjg Projektowg z doktadnoscig do £ 5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04, przy

uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm, nie powinny przekracza¢ 6 mm.

Jezeli ruch drogowy ma byé dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledéw

bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki :

i) nalezy usunac sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

j) przy frezowaniu poszczegdinych paséw ruchu, wysokos¢ podiuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

k) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokos$ci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

I) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DMU 00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.2. Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$é oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosé Czestotliwos¢ badan
1 | Réwnoé¢ podiuzna tatg 4-metrowg co 20 m
2 | Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 m
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokos¢ frezowania co50m
5 | Giebokos¢ frezowania na biezgco

6.3. Dopuszczalne tolerancje

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
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Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows,
z nastepujgcymi tolerancjami:
réwnosc¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt 5.2,
spadek poprzeczny + 0,5%,
szerokos¢ frezowania £ 5 cm,
gtebokos¢ frezowania £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DMU 00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST DMU 00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DMU 00.00.00 "Wymagania ogélne"
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest 1 m? .
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
e prace pomiarowe,
e oznakowanie robat,
e frezowanie (obowigzujgcy w dniu przetargu koszt zakupu destruktu),
e ewentualne sortowanie materiatu przed ponownym wykozystaniem do utwardzenia poboczy drog
dojazdowych
transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.

M.15.00.00 Nawierzchnie i podbudowy
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M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYJNE

M.18.01.01 Szczelne bitumiczne przekrycie dylatacyjne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce zainstalowania szczelnych
urzadzen dylatacyjnych bitumicznych dla obiektéw objetych niniejszym kontraktem dla zamierzenia
budowlanego: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir —
Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie przekrycia dylatacyjnego szczelnego z masy spoinowej na styku obiektu mostowego z
korpusem drogowym lub pomiedzy konstrukcjami niosgcymi przeset .

W zakres robot wchodzi rowniez przygotowanie wnek dylatacyjnych na istniejacych obiektach, w tym
usuniecie istniejgcych dylatacji ukrytych pod nawierzchnia.

W zakres robdt wchodzi réwniez przygotowanie fundamentu Zzelbetowego o wymiarach 35x25cm, ktory
stanowi oparcie dla dylatacji od strony zasypki przyczotk

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

Szczelina dylatacyjna — przestrzen miedzy konstrukcjg niosgcag obiektu mostowego a korpusem drogowym
(przyczotkiem) lub miedzy konstrukcjami niosgcymi przeset, przeznaczona do zamontowania urzgdzenia
dylatacyjnego.

Urzadzenie dylatacyjne - urzadzenie umozliwiajgce swobodne odksztatcenia przeset obiektu mostowego
przy jednoczesnym zapewnieniu ciggtosci nawierzchni nad szczeling dylatacyjng celem niezaktdconego
ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Doboru zastosowanego typu przekrycia dylatacyjnego dokonuje Wykonawca.

Dobrany typ przekrycia dylatacyjnego musi posiada¢ Aprobate Techniczna.

Do przekrycia dylatacyjnego nalezy zastosowac¢ materiaty zgodne z warunkami Aprobaty Technicznej dla
wybranego typu dylatacji.

Dla podstawowych materiatéw spetnione muszg by¢ warunki podane w pkt. 2.2. niniejszej Specyfikaciji
Techniczne,j.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Materiaty sktadowe przykrycia dylatacyjnego szczelnego z masy spoinowe;j

a) Stabilizator

Stabilizator moze by¢ wykonany z blachy aluminiowej, z blachy stalowej nierdzewnej lub blachy ze stali
S355. Rodzaj stabilizatora zalezy od szerokos$ci szczeliny dylatacyjnej i powinien by¢ okreslony w rysunkach
roboczych dylatacji. W przypadku zastosowania stabilizatora ze stali S355 nalezy zabezpieczy¢ go
antykorozyjnie przez oczyszczenie powierzchni (piaskowanie) i pokrycie go masg spoinows.

b) Membrana

Membrana winna by¢ wykonana z tworzywa sztucznego (np. PCV) charakteryzujgcego sie matym
wspotczynnikiem tarcia i odpornoscig na temperature do 200°C. Szeroko$¢ membrany powinna byc¢
okreslona w rysunkach roboczych dylataciji.

c) Kruszywo

M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYJNE
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Nalezy stosowac grysy tamane z bazaltu lub granitu spetniajgce wymogi zawarte w tablicy 1.

Tablica 1
Lp | Wlasciwosel grysu Wymagania Badanie wg
1 Scieralnoéé¢ w bebnie kulowym Los <25 PN-B-06714/42:1979
Angeles
2 Nasiakliwos¢ <1,2 PN-B-06714/18:1977
3 Odporno$¢ na dzialanie mrozu, <2 PN-B-06714/19:1978
metoda bezposrednig
4 Odporno$¢ na dzialanie mrozu wedlug <10 BN-84/6774-02
zmodyfikowanej metody bezposredniej
5 Zawartos¢ pytow mineralnych < 0,075 mm <0,5 PN-C-04501:1971
6 Zawartos¢ zanieczyszezen obeych <0.1 PN-B-06714/12:1976
7 Zawartos¢ ziaren nieforemnych <25 PN-B-06714/16:1978
8 Zawarto$¢ nadziama <38 PN-B-06714/15:1991
9 Zawartos¢ frakeji podstawowe] > 85 PN-B-06714/15:1991
10 Zawartos¢ podziarna <10 PN-B-06714/15:1991
11 Zawartos$¢ zanieczyszezen organicznych barwa cieczy PN-B-06714/26:1978
nie ciemniejsza
niz wzorcowa
d) Lepiszcze

Nalezy stosowac lepiszcze wykonane na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem polimeréw, wypetniaczy
oraz substancji powierzchniowo czynnych, spetniajgce wymogi zawarte w tablicy 2.

Tablica 2
Lp | Wiasciwosci lepiszcza Jednostka Wymagana Badanie wg
warto$¢
1 Temperatura mieknienia wg metody PiK °C >70 PN-EN 1427:2001
Sptywnosé, w temperaturze +60°C mm <5 PN-B-24005:1997

e) Srodek gruntujgcy

Nalezy stosowac srodek gruntujgcy w celu zwiekszenia przyczepnosci materiatu konstrukcji i nawierzchni z
wypetnieniem.

f) Wkiadka uszczelniajgca

Wg Aprobaty Techniczne;.

g). Stal zbrojeniowa fundamentu

Stal klasy A-llIN wg normy PN-89/H-84023/06:

gatunek: BSt 5008,

rodzaj: okragta zebrowana dwuskosnie,

srednice: 6 - 32 mm,

granica plastycznosci: min. 500 MPa, wytrzymatos¢ na rozcigganie: 550 MPa, wydtuzalnosé: min. 16 %,
préba na zginanie wg aprobaty Technicznej IBDiM AT/2001-04-1115 — brak pekniec,

wytrzymatos¢ charakterystyczna: 490 MPa, wytrzymato$¢ obliczeniowa: 375 Mpa.

h). Beton fundamentu — C30/37
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegodtowe wymagania dotyczgce sprzetu

Do wykonania dylatacji nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu, zapewniajgcego spetnienie wymagan
technologicznych.

Sag to m.in.:

-pita do ciecia betonu,

-miotki pneumatyczne,

-sprezarka,

-piaskarka,

-kotly dostosowane do podgrzewania masy bitumicznej i kruszywa do wymaganej temperatury,
-termos do przewozenia gorgcego kruszywa,

-szczotki, walce reczne i ubijaki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Transport materiatow i sprzetu dowolnymi Srodkami zaakceptowanymi przez Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdine”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji robdét i harmonogram robdt,
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

Wykonanie urzadzenia dylatacyjnego powierzone moze by¢ tylko doswiadczonemu w prowadzeniu tego typu
robot Wykonawcy, posiadajgcemu licencje jego wykonania.

Na Wykonawcy urzadzenia dylatacyjnego spoczywa obowigzek dostarczenia na koszt wiasny rysunkow
roboczych konstrukcji dylatacji, podlegajgcych zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia, w oparciu 0 wymagania Aprobaty Technicznej, “Wytycznych
technicznych wykonania dylatacji’. Wytyczne te podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegodtowe wymagania dotyczgce wykonania robét

5.2.1. Rysunki robocze konstrukcji dylatacji

Rysunki robocze konstrukcji dylatacji winny zawieracé:

-okreslenie przesuwow wynikajgcych ze schematu statycznego ustroju niosgcego oraz zatozonego sposobu
jego utozyskowania,

-dostosowanie wymiaréw dylatacji do okreslonych przesuwow,

-dostosowanie dylatacji do przekroju poprzecznego ustroju niosgcego,

dla obiektéw istniejgcych:

-opracowanie sposobu wyksztatcenia wneki dylatacyjnej i szczelin dylatacyjnych w dostosowaniu do stanu
istniejgcego w obrebie przerwy dylatacyjnej, stwierdzonego na podstawie inwentaryzacji dokonanej po
rozbioérce nawierzchni i izolaciji,

-szczegoty odwodnienia izolacji w strefie przylegajacej do dylatacji i odprowadzenia wody,

-szczegoly oston szczeliny dylatacyjnej na gzymsach i ewentualnych barierach betonowych oraz ich
zabezpieczenia antykorozyjnego,

-szczegoly konstrukcji dylataciji.

5.2.2. Wykonanie koryta i szczelin dylatacyjnych

Koryto pod dylatacje oraz szczeliny dylatacyjne winny by¢é wykonane zgodnie z rysunkami roboczymi
dylatacji wg pkt. 5.2.1. niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

5.2.3. Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia

Koryto nalezy osuszy¢ przez przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem. Koryto nalezy wypiaskowac
w celu oczyszczenia i usunigcia luznych fragmentéw. Sciany koryta nalezy posmarowaé cienkg warstwag
srodka gruntujgcego. Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelni¢ ggbczastg wktadkg neoprenows.

5.2.4. Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne z masy spoinowej mozna wykonywaé przy temperaturze otoczenia powyzej 0oC w
dni bezdeszczowe.
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5.2.5. Przygotowanie materiatéw i wbudowanie przekrycia dylatacyjnego
Odbywac sie musi scisle wg “Wytycznych technicznych wykonania dylatac;ji”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1. Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia

Sprawdza sie:

zgodnos¢ przygotowania szczeliny dylatacyjnej z rysunkami roboczymi dylatacji,

zgodnos¢é wymiaréw koryta z rysunkami roboczymi dylatacji (dopuszczalna odchytka szerokosci koryta
wynosi 5%),

zgodnos$¢ osuszenia i oczyszczenia koryta z wymogami niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

6.2.2. Kontrola jakosci uzytych materiatéw

Przed przystgpieniem do wykonania dylatacji nalezy wykona¢ badania kruszywa i lepiszcza w zakresie
podanym w pkt. 2.2.1.c i 2.2.1.d niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Badania te wykonuje Wykonawca i potwierdza atestem.

Inzynier ma prawo zazadania, aby badania materiatéw dokonywane byty w jego obecnosci.

6.2.4. Badanie odpornosci przekrycia dylatacyjnego na koleinowanie

Badania dokonuje sie w symulatorze ruchu typu LCPC (Laboratoire Central de Pont et Chaussées) wg
procedury opracowanej przez IBDiM.

Parametry badan j.w.:

temperatura badania: 45 + 2°C,
cisnienie kontaktowe w oponie: 0.6 MPa,
nacisk kota na probke: 5 kN.

Ocena wynikéw badania odpornosci:

Jezeli na zadnej z dwdch badanych prébek nie powstanie koleina o gtebokosci wiekszej od 14 mm w czasie
co najmniej 800 przejs¢ kota, konstrukcja przekrycia dylatacyjnego spetnia wymagania odpornosci na
koleinowanie.

Badanie odpornosci wykonuje Wykonawca i potwierdza atestem.

Inzynier ma prawo zazadania, aby badanie powyzsze dokonane zostato w jego obecnosci.

6.2.5. Kontrola w trakcie prowadzenia robét

Nalezy kontrolowaé:

temperature grysow, ktéra powinna wynosi¢ 150 - 190°C,

temperature lepiszcza, ktéra powinna wynosi¢ 170 — 190°C.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m diugosci dylatacji o wielkosci przesuwu okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.
Dtugos$c¢ przekry¢ mierzy sie w Swietle zewnetrznych koncéw gzymsow ustroju niosgcego. Mierzona jest ona
po linii rownolegtej do krawedzi konstrukcji ustroju niosgcego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robot

Odbioru dokonuje sie na podstawie wynikéw badan wg pkt. 6 niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

Urzadzenie dylatacyjne winno by¢ szczelne (préba wodna przez obfite polewanie wodg).

Odbiorowi podlega prawidtowosé wykonania szczeliny dylatacyjnej i zgodno$¢ jej wykonania z rysunkami
roboczymi dylatacji.

Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokosc¢, gtebokosé), oraz jego
stan techniczny.

W trakcie odbioru kocowego nalezy sprawdzi¢ rownosc¢ przekrycia. Powierzchnia tego przekrycia powinna
by¢ réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdowac sie ponad nig 0 0 + 3 mm.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa obejmuje:

-koszt opracowania Projektu organizacji robdt, harmonogramu robdét, wytycznych technicznych wykonania
dylatacji i rysunkéw roboczych dylatacji wraz z uzyskaniem akceptacji Inzyniera,

-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

-przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia, w tym usuniecie istniejgcej dylatacji,

-wbudowanie dylataciji i jej regulacje,

- przygotowanie fundamentu zelbetowego o wymiarach 35x25cm wraz z zakupem zbrojenia i betonu
-dostarczenie i montaz oston szczeliny dylatacyjnej na gzymsach konstrukcji i barierach betonowych, wraz z
zabezpieczeniem antykorozyjnym,

-koszt wykonania odwodnienia dylatacji i odprowadzenia wody,

-0czyszczenie miejsca pracy,

-koszty niezbednych badan i pomiaréw.

Cena jednostkowa zawiera réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

Usunieta dylatacja stanowi wkasnos¢ Wykonawcy.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materiaty oraz czynniki do wykonania robat.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda PierScien i
Kula

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltéow

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtg

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania
PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn

- Wskaznik ksztattu

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci

PN-EN 1367-1:2001 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 2: Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 1744-1:2000 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.
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M.27.00.00 IZOLACJE

M.27.02.01 Izolacja z papy termozgrzewalnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji powierzchni
obiektu inzynierskiego z zastosowaniem papy zgrzewalnej dla zamierzenia budowlanego: ,Remont mostu na
rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice - Przytyk w km
4+331”

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie izolacji ptyty pomostowej ustroju niosgcego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem,
z przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolna.

Izolacja — materiat hydroizolacyjny pokryty dwustronnie bitumem.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem, z
przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolng.

Bitumiczny Srodek gruntujacy — jednorodna ciecz w czarnym kolorze stosowana do gruntowania powierzchni
betonu przed utozeniem izolacji ze zgrzewalnego materiatu izolacyjnego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST DM.00.00.00. Wymagania ogdine.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegbétowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Rodzaje materiatéw.

Do wykonania systemu izolacyjnego nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

bitumiczny srodek gruntujgcy

izolacje bitumiczng (pape zgrzewalng)

2.2.2. Wymagania podstawowe.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog
i Mostow (IBDiM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalne;j:

-wytrzymatos¢ na rozcigganie

-przesigkliwos¢ i nasigkliwos¢

-zachowanie elastycznosci w niskiej temperaturze

Producent powinien wystawi¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape, ktére powinno posiada¢ klauzule
dopuszczenia do stosowania wystawiong przez IBDiM.

Producent na Zzgdanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczyé zaaprobowane przez IBDiIM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

-wymagan dla stosowanych materiatow,

-wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

-wymagan dotyczacych technologii wykonania,

-zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

2.2.3. Wymagania dotyczgce srodka gruntujgcego

Do izolacji pomostu obiektu mostowego nalezy stosowaé pokrycie bitumiczne spetniajgce wymagania
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podane w Tabeli 1.
Tabela 1 wymagania dla srodka gruntujgcego

Lp. | Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
1 Wyglad zgodny*

2 Lepkos¢ mierzona 15-50

3 Wysuszenie po 12 godzinach pozytywne
4 Zawartos¢ wody 7 0,5%

*

Roztwér gruntujgcy musi by¢é jednorodng cieczg koloru czarnego, bez zawiesin, osadéw czy
zanieczyszczeh mechanicznych

2.2.4. Wymagania dotyczace papy zgrzewalne;j

Nalezy stosowac pape zgrzewalng, kidéra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolacji.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog i
Mostow (IBDM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej zgodne z tabelg 2

Producent powinien wystawi¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape.

Producent na Zzgdanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczyé zaaprobowane przez IBDIM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji", ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

-wymagan dla stosowanych materiatéw,

-wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

-wymagan dotyczgcych technologii wykonania,

-zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.
Papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Tabela 2. Wymagania dla papy zgrzewalnegj

Lp. | Wtasciwos¢ Jednostka Wymaganie
1 Wyglad zgodny*
2 Dtugos¢ arkusza papy mm L+1% L
3 Szerokos¢ arkusza papy cm S+1% S
4 Grubos$¢ materiatu
- grubos¢ warstwy bitumu mm 23
9 y mm >3
osnowg
5 Gietkos$¢ w niskich temperaturach Temp. [°C] -5,0
sr. Watka [mm] 30
6 Przesigkliwos¢ MPa 0,5
7 Nasiagkliwos¢ % 0,5
8 Odpornos¢ na d2|ai_an’|e wysokiej °C/h 100°C / 2h
temperatury (bez sptyniec)
9 Sity zrywajgce przy rozcigganiu
. 800
- wzdtuz N
800
- w poprzek
10 | Wydtuzenie przy zerwaniu 30
- wzdtuz % 30
- w poprzek
11 | Wytrzymatos¢ na rozdarcie 150
- wzdtuz N 150
- W poprzek
12 | Przyczepnosé do podtoza r04
betonowego betonowego N/mm2 (W ;(em 200C+2)
(metoda ,pull-off”) P B
1) Badanie wg opracowania IBDiM ,Metody badan ioceny izolacyjnych materiatdw rolowych

i mastyksow”.

* Materiat izolacyjny nie moze miec¢ dziur ani fald i powinien mie¢ proste brzegi. Materiat izolacyjny musi by¢
réwnomiernie pokryty posypka. Nie mogg wystgpi¢ uszkodzenia spowodowane sklejeniem materiatu

izolacyjnego, gdy rolka jest zwinieta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
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Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce sprzetu

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego z instrukcjg producenta,
zaaprobowang przez IBDiM.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi sSrodkami transportowymi, uktadajgc je w pozycji stojgcej na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczgce wykonania robét

5.2.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

5.2.2. Zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg

Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektows i niniejszg Specyfikacja.

5.2.3. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robot podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz
w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt
gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 50C oraz przy silnym wietrze

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikéw. Zwraca
sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne
i w przewazajgcej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych .

5.2.4. Podtoze pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ gtadkie, czyste i suche.

Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowa¢ podczas
betonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zaréwno pod jezdnig jak i na chodnikach nie powinny by¢ mniejsze
niz 2%. Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywac¢ podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie
réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0m nie powinno przekracza¢ 10mm.

Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progdéw, rakow, wgtebien i wybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub wgtebienia do 5mm
Powierzchnia pod izolacje powinna byé oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen, mleczka
cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni nalezy
wykonywaé przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez piaskowanie.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.

Wilgotnos¢ betonu (2cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczac 4%

Wiek betonu podtoza - min. 21 dni

Wytrzymatos$¢ podtoza betonowego wyznaczona metodg ,pull-off” przy srednicy krgzka prébnego @50mm
powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.2.5. Gruntowanie podtoza

Gruntowanie podtoza powinno wykonywac sie przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujgcy nalezy
nanosi¢ zgodnie z technologig wykonania podang przez producenta i zaaprobowang przez IBDiM. Nalezy
zwrdcié uwage na wymagane zuzycie primera na m2 powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas
schniecia zagruntowanych powierzchni iuzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle kiedy
zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a primer nie brudzi reki).

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnie zagruntowang, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie zagruntowac.
Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.
W przypadku gruntowania podtoza zywicami syntetycznymi przyczepnos$¢ warstwy gruntujgcej do podioza
okreslona metoda ,pull-off’ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,0 MPa w obiektach remontowanych i 2,0 MPa w
obiektach nowych.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na kazde 100m2 poditoza, ale nie mniej niz 5 oznaczen dla jednego
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obiektu.

5.2.6. Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Technicznag.

Przed rozpoczeciem ukfadania arkuszy izolacji bitumiczny srodek gruntujgcy musi by¢é w petni utwardzony.
Arkusze na budowie nalezy skladowaé w suchym miejscu w pozycji stojgcej. Minimalna temperatura arkuszy
wynosi 5°C. Temperatura betonu powinna by¢ wyzsza niz 0°C.

Roboty nalezy rozpoczg¢ w najnizszym punkcie osi podiuznej obiektu mostowego. Pierwsza rolka izolacji
jest uktadana prostopadle do osi podtuznej obiektu i, po umieszczeniu watka, rozwijana po kawatku do tytu.
Do podgrzania izolacji uzywa sie palnika propanowego. Zrédto ciepta powinno dziata¢ réwnomiernie na cate;
szerokosci rolki.

Zaleca sie uzycie palnikdw wielodyszowych. Plomienie sg tak skierowane, zeby podfoze betonowe bylo
ogrzewane, a warstwa pokrywajgca spdd arkusza rozpuszczata sie tak aby przed rolkg wystepowat staty
wyptyw materiatu. Nalezy unikaé przegrzania arkusza i podtoza. Arkusz nalezy dociska¢ rownomiernie do
podfoza, aby unikng¢ powstawania pustek powietrznych. Boczny szew jest dodatkowo dociskany za pomocg
odpowiedniego narzedzia drewnianego.

Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na
obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wezszy niz 80mm, natomiast
zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 150mm.

Celem uniknigcia natozenia sie czterech warstw izolacji uktada sie cato$¢ dtugosci rolki na przemian
z potowg jej diugosci, czyli dla przyktadu 4 m dtugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub odwrotnie.

Poczatek rolki mocuje sie za pomocg recznego palnika a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem
obiektu.

Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce podporeczowej) nalezy wykona¢ przy
uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki).

W przypadku jednak stosowania epoksydéw izolacyjnych, pape ukifada sie w odlegtoéci 10 mm od
kraweznika, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosi sie epoksyd na sciane kraweznika i na
potozong izolacje (zaktad 150 mm). Wymieniona odlegtos¢ 10mm jest wazna, aby zapewni¢ miejsce na
wyptyw rozgrzanego bitumu.

5.2.7. Podgrzewanie izolac;ji

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje szczelne
potagczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegtos¢ ca 10 +
20 mm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie
potozy¢ zaprojektowang nawierzchnie asfaltowg, aby ograniczyé czas wystawienia izolacji na dziatanie
czynnikow atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajgcy charakter robot oraz dokumentacyjng forme
protokotu, Wykonawca powinien wykazac szczegdlng dbatos¢ o nadzor i kontrole robaét.

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakohczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac szczegding
uwage na:

Sprawdzenie materiatdbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdw z powotanymi normami i niniejsza Specyfikacjg. Materiaty nie majgce
dokumentdw stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢é poddawane
badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy,

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,

Sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, czystg
powtoke przylegajgca do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy,

Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

6.2.2. Opis badan

a) Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzaé przez porédwnanie
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wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowg i opisem technicznym wg wymagan z punktu 5
niniejszej Specyfikacji oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru
wymiarow liniowych z doktadnoscig do 0,5cm.

b) Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapisow
w Dzienniku Budowy iinnych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz z normg PN 90/B 04615 ,Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan” oraz
opracowaniem IBDIM ,Metody badan ioceny izolacyjnych materiatdw rolowych i mastykséw”.
Materiaty nie majgce dokumentdéw stwierdzajgcych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci
powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku
Budowy.

c) Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomocg taty o diugosci 4,0m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20m2 powierzchni podktadu i przez pomiar jego
odchylenia od faty z doktadnoscig do 1mm na zgodnos$¢ z wymaganiami 5.2.4 niniejszej Specyfikaciji.
Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off’ przy $rednicy krgzka
probnego @50 mm wg zasady: 1 oznaczenie na 25m2 izolowanej powierzchni i min. 5 oznaczen wg PN-
92/B-01814.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z przedstawionymi w punktach 5.2.4 i 5.2.5. niniejszej Specyfikaciji.

d) Sprawdzenie warunkdéw przystgpienia do robot nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow
w Dzienniku Budowy na zgodnos$¢ z wymaganiami punktu 5.3 niniejszej Specyfikacji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot

a) Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 -
20m2 powierzchni izolacji.

Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podktadem.

b) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadzaé wzrokowo
w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatow i liczbe ich warstw.
c) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatéw rolowych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie

wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatow, wielkos¢ zaktadéw oraz doktadnosc¢
przyklejenia do podtoza zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikaciji Techniczne;.

d) Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych, osadzenia urzadzen odwadniajgcych
i zabezpieczenia elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania izolaciji,
kontrolujgc zachowanie wymagan zawartych na Dokumentacji Projektowej oraz w Katalogu Detali
Mostowych Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad, opracowanie ,Transprojekt” Warszawa.

6.2.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w 6.2.2. dadzg wynik dodatni - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uznaé za
niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W razie uznania robdt izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czesciowo uznac¢ roboty za niezgodne
z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie
poprawek, ktore doprowadzg do zgodnosci robét z wymaganiami niniejszej Specyfikacii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni ptyty pomostowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza sie jeden
protokdt odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjne;j.

W protokole odbioru nalezy odnotowac¢ fakt dokonywania poprawek okreslajgc ich rodzaj i miejsce

Podstawg do odbioru roboét izolacyjnych sg badania obejmujgce:
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-sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
-sprawdzenie materiatow,

-sprawdzenie podtoza pod izolacje,

-sprawdzenie warunkow prowadzenia robaot,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robat.

Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
-protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatow,
-protokoty odbioréw czesciowych,

-zapisy w Dzienniku Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuije:

-zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkcji,
-przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

-utozenie izolacji zgodnie ze Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,

-zakfady, odpady i ubytki materiatowe,

-wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych i namiotéw,
-koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robot,

-0czyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nalezy ujgé wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do wykonania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2. Inne przepisy

Metody badan i oceny izolacyjnych materiatoéw rolowych i mastykséw, IBDiM Warszawa

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach mostowych,
IBDiIM Warszawa1991

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych, IBDiM Warszawa 2005
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M.27.15.00 Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni betonowych

M.27.15.01 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych powfoka

akrylowa
1.WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych powtokg malarskg dla zamierzenia budowlanego:
~-Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice -
Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét wymienionych w p.1.1.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektow jest okreSlony w Dokumentacji
Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu — zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie
lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych Ilub wody na konstrukcje.
1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni — proces polegajgcy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych
powierzchni przez wode.

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa — proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu s$rodkami

uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.
1.4.4. Powloka — warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podfoze za pomocag technik malarskich.

1.4.5. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci
wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy.

14.6. Atest — wykaz parametréw technicznych materiatu gwarantowanych przez producenta.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa ST i poleceniami Inzyniera.

Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST MDU. 00.00.00 ,Wymagania ogodlne”

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogodlne

21.1. Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadaé
Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

2.1.2. Przed zastosowaniem materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badahh w ramach nadzoru wewnetrznego
producenta materiatu lub $wiadectwo wprowadzenia systemu zapewnienia jakosci wg ISO.

2.1.3. Do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materiaty, ktérym nie uptynat czas
przydatnosci do uzycia.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Wytrzymatos¢ na odrywanie powtoki od podfoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosic:
- dla konstrukcji sprezonych dla ktérych nalezy stosowa¢ powtoki z minimalng zdolnoscig pokrywania
zarysowan (nie wiecej niz 0,15 mm):

warto$¢ srednia 1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa

- dla pozostatych konstrukcji nalezy stosowac¢ powtoki z podwyzszong zdolno$cig pokrywania zarysowan
(pokrywajgcych rysy o rozwartosci do 0,3 mm):

- wartos¢ srednia 0,8 MPa,
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- wartos¢ minimalna 0,5 MPa.

2.2.2. Grubos¢ stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z instrukcjami producenta i wymaganiami Aprobaty
Technicznej dla danego materiatu jednak nie mniejsza niz:
- dla materiatéw elastycznych 300 pym oraz zapewnia¢ zdolno$¢ przenoszenia rys do 0,3 mm , oraz
réwnowazna grubos$¢ warstwy powietrza Sp CO, minimum 84 m

i Sp H,O maksimum 0,78 m.

- dla materiatéw sztywnych 130 ym przy zachowaniu réwnowaznej grubosci warstwy powietrza Sp CO;
minimum 429 m i Sp H,O maksimum 2,4 m.

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnié
ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybér sprzetu i narzedzi do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
InZzyniera.

4. TRANSPORT

Wybrany przez Wykonawce sposoéb transportu materialdw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie
moze powodowac obnizenia ich jakosci.

Przewdz sktadnikéw chemicznych i materiatbw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien sie
odbywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania

5.1.1. Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonowych powinny by¢
wykonywane przez pracownikdw posiadajgcych swiadectwa ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac
wydane przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe na  wyzszych  uczelniach.
5.1.2. Wykonawca obowigzany jest przygotowac¢ podtoze betonowe w sposéb podany przez producenta
powioki a szczegdlnie usungC niezwigzane czesci betonu i wszystkie szkodliwe substancie mogace
powodowa¢ korozje betonu Ilub ostabienie potgczenia powloki z podiozem betonowym.
5.1.3. Wytrzymatos¢ na odrywanie (wg PN-92/B-018) prawidtowo przygotowanego podioza betonowego
powinna wynosic:

- dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan
(konstrukcje sprezone):

wartos¢ srednia = 1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa

- dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan
( pozostate konstrukcje zelbetowe ):

wartos¢ $rednia = 1,5 MPa,

wartos¢ minimalna 1,0 MPa.

5.1.4. Nalezy wykona¢ przynajmniej jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego obiektu.
5.1.5. Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robo6t powinna spetnia¢ wymagania podane w
instrukcjach producenta materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz: 4% dla materiatéw stosowanych na
suche podtoze, dla materiatéw stosowanych na mokre podtoze dopuszczalne jest matowo-wilgotne podtoze.
5.1.6. Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:

- dla materiatéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie mniej niz +5°
C lecz nie wiecej niz + 25° C,

- dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie mniej niz +8° C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o
3° K od punktu rosy) i nie wiecej niz +30° C.

5.1.7. Do mieszania sktadnikbw materiatdbw i materiatdw jednosktadnikowych nalezy stosowacd
wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne.

5.1.8. Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodg hydrofobizaciji lub impregnacji powierzchniowej nie
powinny wykazywac¢ zaciekdw, przebarwien i innych wad.

5.1.9. Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i innych wad.
Wymagane jest stosowanie jasnych koloréw.

5.1.10. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy
chronié¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba ze
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instrukcje producenta materialtu méwig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5° C i
przegrzaniem powyzej 25° C.

5.1.11. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych
urzgdzeh pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do
Wykonawcy.

5.2. Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska

5.2.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5° C i wyzszych
niz +25° C.

5.2.2. Transport i magazynowanie materiatdw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny
odpowiadaé  ogdélnym  wymaganiom, jak dla materiatbw  toksycznych i  tatwopalnych.
5.2.3. Sposéb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu moze powodowaé
skazenia srodowiska. Resztek materiatdw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie
wolno wylewaé¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw Wykonawca obowigzany jest usungé z
terenu i poddac je utylizacji.

5.2.4. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyC teren przed zanieczyszczeniem odpadami materiatéw
szczegolnie nanoszonych metodg natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robét zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w
betonie nalezy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowigzkdéw Inzyniera nalezy porownanie uzyskanych wynikow badarn z wymaganiami zawartymi
w niniejszej specyfikaciji.

6.1.3. Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci Zamawiajgcy moze
poddac¢ je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty
z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce

6.2. Kontrola materiatow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM i
atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza.
6.4. Kontrola wykonanych robét

6.4.1. Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymatosci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie metoda okreslong ,pull-off”, przy srednicy
krgzka probnego 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m?, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metodg ,pull-off’.
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi w punkcie 2.2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkag obmiaru jest 1 metr kwadratowy powierzchni podlegajgcej zabezpieczeniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczenia powierzchni betonu (odbiér
miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

8.2. Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Technicznag, wymaganiami zawartymi w ST
oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

8.3. Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robdét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i
spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkéw dotyczgcych tych
robét zawartych w umowie.

M.27.00.00 Izolacje
M.27.15.00 Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni betonowych
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni zabezpieczenia antykorozyjnego. Cena jednostkowa
obejmuje:

- zakup i dostarczenie i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyroboéw potrzebnych do wykonania
robot,

— wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostoéw roboczych, uzycie srodkéw ptywajgcych i innych
urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdét prowadzonych przy
odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu

W wycenie pozycji nalezy ujgé wszystkie niezbedne materiaty oraz czynniki do wykonania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

M.27.00.00 Izolacje
M.27.15.00 Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni betonowych

M.27.15.01 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych powtokg akrylowg 76
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M.28.00.00 WYPOSAZENIE OBIEKTOW
M.28.02.00 Barieroporecze

M.28.02.01 Barieroporecze stalowe z pochwytem dla pieszych na obiekcie
inzynierskim

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace montazu i odbioru barier stalowych na

obiektach mostowych dla zamierzenia budowlanego: ,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w

ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:

- zakup i montaz barier mostowych typu H2/W3 na obiekcie mostowym

- wykonanie i montaz zakotwien bariery typu H2/W3 dostosowanych do miejsca uftozenia na

obiektach mostowych

- montaz bariery na dojazdach

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z

okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobiezenia

wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku

ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi

sie w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica (profilowana

tasma stalowa) wykonana ze stali.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg

i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce rob6t podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2, MATERIALY

Stosuje sie stalowe mostowe bariery ochronne typu H2/W3. Rozstaw stupkéw bariery wg Producenta.
Wszystkie elementy barier powinny by¢é zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje ogniowg cynkiem
zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02 oraz DIN 50976.

3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami
samego elementu jak i natozonej na niego powloki antykorozyjnej. Drobne elementy barier nalezy przewozi¢
w pojemnikach lub skrzyniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze rozmieszczenia stupkéw barier i
dylatacji barier w odniesieniu do dylatacji ustroju niosgcego oraz Program Zapewnienia Jakosci zawierajgcy
projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane
bariery i ich zakotwienia na obiektach.

5.2. Bariery ochronne H2/W3

M.28.00.00 Wyposazenie obiektoW
M.28.02.00 Barieroporecze
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- Bariery montowaé w obiekcie za pomocg kotew. Rozstaw kotew, ilo$¢, srednice dobra¢ w zaleznoéci
od rozwigzania systemowego producenta barier

- Bariery powinny by¢ réwnolegte do krawedzi jezdni lub kraweznika,

- Stupki barier powinny by¢ ustawione pionowo,

- Kotwy stupkéow nalezy montazowo zamocowa¢ tak aby nie ulegly przesunieciu w czasie
betonowania wypetnien chodnikow.

- Potgczenie segmentéw prowadnicy bariery nalezy wykona¢ w taki sposdb aby nieprzettoczony
koniec prowadnicy zwrécony byt w kierunku ruchu pojazdow,

Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem,

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg IBDiM .Katalog metod zabezpieczania przed
korozjg stalowych obiektéw mostowych”- zeszyt 57.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzeniu podlegajg prawidlowos¢ ustawienia i zamocowania barier oraz prawidtowo$¢ ochrony
antykorozyjnej. Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegu bariery wynosi 1 cm na diugosci 8 m.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 metr (m) zamontowanej i odebranej bariery typu H2/W2/B.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czesciowym podlegaja:

- dostarczone na budowe elementy stalowe barier,

- elementy zamocowania barier ,

- bariera po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczenh elementow,
- ochrona antykorozyjna,

Odbidr koncowy winien by¢ zakonczony spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i dostarczenie elementow bariery i zakotwienia,

- ustawienie zmontowanie i wyregulowanie bariery,

- zabezpieczenie antykorozyjne,

- montaz bariery na dojazdach

- wykonanie potgczen dylatacyjnych.

W cene jednostkowg wliczane sg odpady oraz koszt opracowania rysunkéw roboczych.
Nalezy uwzgledni¢ wszystkie niezbedne czynniki i materiaty do wykonania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych z dnia 23.04.2010r
opracowane przez Generalng Dyrekcje Drog Krajowych i Autostrad;

2) PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

3) PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdélne. Gatunki.

4) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

5) PN-EN 1317 Systemy ograniczajgce droge.

6) BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

7) DIN 50976 Ochrona przeciwkorozyjna. Cynkowanie ogniowe pojedynczych czesci. Wymagania
i Badania

8) Korrosionsschutz, Feuerferzinken von Einzelteinen (Stlickverzinken) Anforderungen und Prifung.

9) Katalog drogowych barier ochronnych — opracowanie , Transprojektu“ Warszawa, styczeh 1993r.

10) ISSN 1231-0638 Katalog metod zabezpieczania przed korozjg stalowych obiektéw
mostowych - zeszyt 57 - instrukcja IBDiM Warszawa 1998.

M.28.00.00 Wyposazenie obiektoW
M.28.02.00 Barieroporecze
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M.30.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M.30.01.00 Umocnienia

M.30.01.01. Oczyszczanie koryta cieku

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem umocnienia dla inwestycji pn.: ,,Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu
drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice - Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z dostarczeniem
na budowe i utozeniem elementéw umocnienia

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Umocnienie stozkdw - ma na celu umocnienie koryta cieku.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2, Materiaty
Robota nie wymagajgca zastosowania materiatow.

3. Sprzet
Sprzet uzywany do wykonania umocnienia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, Transport
Zatadunek, transport, roztadunek urzadzen potrzebnych do wykonania robét powinny odbywaé sie tak aby
zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robét
Oczyszczanie koryta cieku — skoszenie trawy, wyrwanie wystajgcych elementoéw, uporzadkowanie miejsca

pracy.
6. Kontrola jakosci robot
Nalezy sprawdzi¢ j doktadno$¢ wykonanych prac.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest sztuka oczyszczonej powierzchni.

8. Odbior robot
Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robot.

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa uwzglednia:
- oczyszczenie koryta cieku,
- uporzadkowanie miejsca pracy,
- odpady i materiaty pomocnicze.

W wycenie pozycji nalezy ujgé wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do wykonania robét.

10. Przepisy zwigzane

Nie dotyczy.

M.30.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE

M.30.01.00 Umocnienia
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M.30.01.02 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
powftokami malarskimi

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowych obiektéw mostowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmujg:

a) przygotowanie powierzchni do malowania;

b) nanoszenie warstwy gruntujgcej;

c) nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy);
d) nanoszenie warstwy nawierzchniowej.

W przypadku elementdw nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie
poszczegodlnych warstw powtoki malarskiej wykonuje sie w wytwérni. Na budowie czynno$ci te wykonuje sie
tylko w rejonie stykdw montazowych wykonywanych na budowie, po wczeéniejszym zmontowaniu
konstrukcii.

W przypadku renowacji powtok malarskich istniejgcych obiektéw, wszystkie czynnosci zwigzane
z przygotowaniem powierzchni i naktadaniem powtok sg wykonywane na obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w DMU.00.00.00.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikéw
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu uszczelnienia
i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej
w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

System materiatbw malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych — zestaw
materiatow z ktérych wykonuje sie poszczegdlne warstwy powitoki malarskiej gwarantujgcy uzyskanie
powtoki 0 wymaganej trwatosci.

Trwatos¢ systemu zabezpieczenia — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do

M.30.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M.30.01.02 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych powtokami malarskimi

M.30.01.02 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych powtokami malarskimi 80
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pierwszej wiekszej renowacji. Okres trwatosci nie jest okresem gwarang;ji.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajace odporno$¢ obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2, Materiaty
21. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawéw
malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujgce sie nastepujgcymi
wihasdciwosciami:

utrudnieniami przy renowacji powtok (pod obiektami wzdtuz konstrukcji przebiegaja ciggi komunikacyjne, dla
ktérych zachowana musi by¢ ciggtos¢ ruchu),

konstrukcja jest szczegdlnie eksponowana na dziatanie promieni ultrafioletowych,

konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagana jest wiec duza elastycznos¢ zastosowanych powtok.
Dobdr zestawu malarskiego musi $cisle odpowiada¢ powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato w
warunkach niniejszej Specyfikacji.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Wymagania formalne

Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegoéty przedkiada Inzynierowi do zatwierdzenia.
Dobrany zestaw pokry¢ winien:

posiadac Aprobate Techniczng IBDiM;

odpowiada¢ warunkom niniejszej Specyfikacji;

jako kryterium doboru systemu malarskiego nalezy przyja¢ okres trwatosci powyzej 15 lat, dla srodowiska
C5-1, wg normy PN-EN ISO 12944-5:2009 "Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie".

2.2.2. Podstawowe materiaty zestawu malarskiego:

Do wykonania powtok malarskich nalezy stosowac trojwarstwowe zestawy malarskie sktadajgcych sie z
warstw:

-gruntujgcej

-miedzywarstwy

-nawierzchniowej

Wszystkie powyzsze warstwy muszg posiada¢ odpornosci na dziatanie temperatury w suchej atmosferze
minimum 100°C, a przy krotkotrwatym dziataniu tempe ratury (w czasie kilku godzin) minimum 120°C,
natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50°C.
Pozostate wiasnosci materiatow powtok muszg by¢ zgodne z kartami technicznymi produktow

sporzgdzonymi przez ich Producenta. Karty te nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego
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akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.

2.2.3. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwéch pierwszych warstw dowolne, ale réznigce sie zdecydowanie dla réznych warstw.

Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptaciji.

2.2.4. Wymagania podstawowe dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego

L.p. | Wiasciwosé Jedn. Wymagania Metoda badania wedtug

1 2 3 4 5

1 Minimalna grubos¢ suchej powtoki um 240 PN-EN I1SO 2808:2000

2 Przyczepnosé farby gruntujgcej do | stopien |0-1 PN-EN ISO 2409:1999
podtoza

3 Przyczepno$¢ miedzywarstwy stopien | 0-1 PN-EN I1SO 2409:1999

4 Przyczepnos$¢ zestawu do podioza | stopien | 0-1

5 Przyczepnosé zestawu po | stopien | 1-2
badaniach korozyjnych

6 Udarno$c¢ cm 50 PN-EN ISO 6272-1:2005

7 Udarnos¢ po badaniach korozyjnych | cm 40

8 Odpornos¢ w komorze solnej: PN-ISO 7253:2000
powtoka z nacieciem 1)

czas obcigzenia 1440 h
dopuszczalne odlegtosci od rysy:
korozja 3mm
pecherze 8mm
powtoka bez naciecia
czas obcigzenia 1440 h
powioka bez zmian
2)

9 Odpornos¢ na wilgo¢ PN-EN ISO 6270-1:2002
powtoka z nacieciem 1) -
powtoka bez naciecia 720h,

powioka bez zmian
2)

10 | Odpornos¢ na zmienne temperatury 300 cykli po 4 h|PN-88/C-81556

od -18°C do +18°C powtoka bez zmian
2)

11 Odpornos¢ na starzenie (sztuczne PN-ISO 11507:2000
promieniowanie) Procedura IBDiM
powtoka z nacieciem 1) - TWm-33/98
powtoka bez naciecia 500 h (42 cykle);

dopuszczalna
nieznaczna
zmiana barwy 3)
oraz zZmiana
potysku do 50% 4)
kredowanie max. 2
stopien 5)

1) Naciecie wykonane wg PN-EN I1SO 2409

2) Zniszczenie powtok okreslane wg PN-EN 1SO 4628-10
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3) Oznaczenie zmiany barwy wg PN-EN ISO 3668, PN-ISO 7724-2, PN-ISO 7724-3
4) Oznaczenie potysku wg PN-EN ISO 2813

5) Oznaczenie kredowania wg PN-EN 1SO 4628-7

2.2.6. Wymagania dodatkowe

Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowaé¢ mozliwosé nanoszenia jednorazowo
warstwy o grubosci do 100 mikro-m w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowaé sie do zalecen producenta i danych zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby muszg byé wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze obecnie w wiekszosci stosuje sie farby dwusktadnikowe nalezy $ciSle przestrzegac
i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatno$ci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym maksymalny miejscu czas przydatnosci
farby do uzycia.

2.2.7. Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow materiatdw fatwo palnych
zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczeh magazynowych powinna wynosi¢ od +4°C do +25°C.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegodtowe wymagania dotyczgce sprzetu

3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukgcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania
lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.2.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i
parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg
charakteru obligatoryjnego i mogg byé zastgpione sprzetem o zblizonych wiasciwosciach technicznych
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptacji przez Inzyniera. Prawidiowe ustalenie
parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4, Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4.2, Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Transport wyroboéw lakierowych i rozciehczalnikow winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepiséw o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normie PN 89/C-81400.
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5. Wykonanie robot

51. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
5.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce wykonania robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgce
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powtokami malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania
5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementéw

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardéw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z
procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy
metody obrobki strumieniowo - Sciernej (Srutowanie). Przedtem nalezy jednak usungé z powierzchni
konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikdw, przy czym dopuszcza sie uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Wymagana chropowato$é powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujgcej wynosi Ry5 (Rz) = 25-75 mikro-
m, wg PN-ISO 8503.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskéw i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy
wykonac szlifowanie.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wtosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg PN-ISO 8501.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokryé farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 22 wg PN-ISO
8503.

Sposob czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy. Zabrania sie stosowania do oczyszczania
piasku kwarcowego, zaleca sie uzycie $rutu kulistego (1,0-1,8mm), $rutu tamanego ostrokrawedziowego
(0,7-1,4mm) lub $rutu cietego &0,4- J0,6mm i dlugosci 2mm. Oczyszczenie musi gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;.

Wykonawca ma obowigzek zabezpieczyé miejsce prowadzenia robot zwigzanych z czyszczeniem
i malowaniem w celu zminimalizowania ucigzliwosci dla uzytkownikéw przylegtego systemu drég i ochrony
srodowiska przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z oczyszczanych powtok, materiatu czyszczgcego, farb
itp.

Sposdb zabezpieczenia musi byé zaakceptowany przez Inzyniera.

5.2.1.2. Usuniecie istniejgcych powtok malarskich.

Usuniecie z powierzchni elementéw z istniejgcych powtok malarskich mozna wykonywac¢ wytgcznie
mechanicznie poprzez obrébke strumieniowo — scierng, analogicznie do przygotowania nowych powierzchni
zgodnie z punktem 5.2.1.1 Dopuszcza sie mozliwos¢ usuwania istniejgcych powtok preparatami
chemicznymi dobieranymi do okreslonych rodzajow powtok (np. pasty rozpuszczalnikowi lub pasty
alkaliczne).

Dla istniejgcych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2 wg PN-ISO
8503.

5.2.1.3. Przygotowanie powierzchni powtok do malowania renowacyjnego (odnowienie powtoki).

Zakres istniejgcych powtoki malarskich przewidzianych do malowania renowacyjnego okreslajg Rysunki.
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Jezeli w Rysunkach nie wskazano powlok do malowania renowacyjnego, to nalezy rozumie¢, ze powtoki na
wskazanych powierzchniach podlegajg odtworzeniu w catosci, a ze wskazanych powierzchni do malowania
nalezy catkowicie usungg¢ istniejgce powtoki zgodnie z punktem 5.2.1.2.

W przypadku mocno przylegajgcych powitok przeznaczonych do malowania renowacyjnego powioki te
pozostawia sie w stanie nienaruszonym. Przydatnos¢ powiloki do malowania renowacyjnego nalezy
potwierdzi¢ badaniem przyczepnosci istniejgcej powloki. Przyczepnosc istniejgcych powtok powinna
odpowiadaé przyczepnosci nowych powtok.

Przygotowanie powierzchni do malowania renowacyjnego polega na jej oczyszczeniu z brudu, kurzu,
ttuszczoéw, smardw itp. Dodatkowe zabiegi zwigzane z przygotowaniem powierzchni bezposrednio przed
natozeniem powtoki (np. zmatowienie, gruntowanie srodkami powierzchniowo czynnymi) wykonuje sie w
dostosowaniu do przyjetego sytemu zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow. Inzynier moze zarzadzi¢
wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powiok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢é warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegolnych produktow. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegdlnych produktow, na
wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukgciji.

Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na
nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta Ilub silniejszym).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac czasu schniecia poszczegdlnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikac;ji.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we wiasciwej
dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie
zawartosci poszczegodlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach i okreslony sposéb poszczegdlnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozciehczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym
majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegaé
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym
farbom. Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny byé zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ zgodny z
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innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywac¢ po uptywie wymaganego podanego
przez producenta dla danego gruntu czasu do nakfadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwg. Powierzchnia nowych
elementoéw po transporcie i sktadowaniu musi zostaé oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki
producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby
nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozcieniczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposdb okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢
warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikacji.

5.2.2.6. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania

Powierzchni przeznaczonych do pdzniejszego zabetonowania (np. goérne powierzchnie pasoéw gérnych
mostoéw zespolonych) nie nalezy pokrywaé powtokami malarskimi.

Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczysci¢ szczotkami.
5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
opadow atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny byé chronione w czasie transportu
elementdéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio mocowane.
Elementy konstrukcyjne powinny byé zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie
dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatéow, bgdz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.2.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zaleceh odnosnie wykonywanych prac:

nie uzywac¢ do oczyszczania piasku kwarcowego,

czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywac sie w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych z
zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z
doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask
dzwiekochfonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatdw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé Zzywnosci iubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkbw w miejscach pracy, rece
my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z
mydtem, skore rak i twarzy posmarowaé przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

Wykonawca ma obowigzek zebrania i usuniecia z placu budowy pozostatosci farb, materiatu czyszczgcego
oraz zanieczyszczeh pochodzacych z oczyszczanych powtok, itp. do miejsca sktadowania i utylizacji za
pomocg srodkow transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,

Wykonawca ma obowigzek oddaé¢ do analizy przez uprawniong jednostke probki usunietych powiok
malarskich w celu zbadania, czy nie wystepujg w niej zwigzki otowiu. W przypadku wykrycia zwigzkéw
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otowiu nalezy wszelkie odpady zawierajgce otéw dostarczy¢ celem utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materiatébw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatlu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ witasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okre$lonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu o norme PN-ISO 8501
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega
ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie poézniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o
normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiegaé pod katem poprawno$ci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania
czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

InZynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powtok poszczegdinych warstw.
Sprawdzeniu podlega liczba i grubos$¢ wykonanych warstw powtok malarskich.
6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementéw konstrukcji na
budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci
i przyczepnos$ci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z niniejszg Specyfikacja.

Grubos¢ mierzy sie jg przy pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno —
indukcyjnych lub innych zapewniajgcych doktadnos¢ pomiaru £10%.

Pomiar nalezy wykonaé¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjg¢
Srednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7
pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubos¢ ustalona dla danej powtoki.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-75/C-81518
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 2409

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona pedzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikaciji.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdéw oraz wyglad matowy.
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Warstwy nawierzchniowe powinny mieé¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawaé od podtoza i mie€ wtrgcen ciat obcych.

7. Obmiar robét

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? wykonanej i odebranej powtoki tréjwarstwowej o tgcznej grubosci min.
200pm.

8. Odbior roboét

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéline”.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuije:

-sporzgdzenie projektu organizacji i harmonogramu robot,

-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

-czyszczenie konstrukciji,

-wykonanie powltok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentaciji Projektowej przy uzyciu powtok
malarskich zgodnych z warunkami Specyfikacji i zaakceptowanych przez Inzyniera,

wykonanie niezbednych rusztowan wiszgcych i stojgcych oraz ich przektadanie,
-przeprowadzenie badan i pomiaréw w niniejszej Specyfikaciji,

-dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdolinymi
operacjami (warstwami),

-zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadow atmosferycznych,
zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

-demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdw malarskich i sktadowania dostarczonych
z wytwoérni elementoéw konstrukcji,

-zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
-ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na $rodowisko, przechodniow i
-uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robot,
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-wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych,
-wykonanie prébnych powtok malarskich,
-uporzgdkowanie miejsca robét,

-koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robd6t rusztowan, pomostéw i ekrandw
zabezpieczajgcych.

10. Przepisy zwigzane

101 Normy

10.1.1 Wymagania ogdlne

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Czes$¢ 1: Ogélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN I1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich -- Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich -- Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badah wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich -- Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i
renowacji

10.1.2 Przygotowanie powierzchni

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z taSmg samoprzylepng)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Czes$¢ 5: Oznaczanie chlorkow na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen
do analizy -- Metoda Bresle'a
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PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-
sciernej -- Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce
strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej -- Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej -- Sposéb
postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 8503-3:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej -- Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposéb
postepowania z uzyciem mikroskopu

PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-
sciernej -- Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposéb
postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Czes$¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna

PN-EN ISO 8504-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem
z hapedem mechanicznym

PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

10.1.3. Farby i lakiery

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe -- Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych

PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie porowato$ci powtok lakierowych

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe -- Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powiok lakierowych na dziatanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej

PN-88/C-81525 Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powtok na dziatanie atmosfery nasyconej parg
wodng

PN-89/C-81536 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie krycia

PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych
temperatur

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery -- Préba zarysowania
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery -- Metoda siatki nacie¢
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PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powioki

PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery -- Powtoki w naturalnych warunkach atmosferycznych -- Ekspozycja i
ocena

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Cze$¢ 1. Metody
ogolne

PN-EN ISO 2812-2:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Metoda zanurzania
w wodzie

PN-EN ISO 2813:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powtok
lakierowych pod kgtem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery -- Proba wciskania wedtug Buchholza

PN-EN ISO 3231:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornos$ci na wilgotne atmosfery zawierajgce ditlenek
siarki

PN-EN ISO 3248:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie wpltywu ciepfa
PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery -- Wzrokowe poréwnywanie barwy farb
PN-EN ISO 3678:1999 Farby i lakiery -- Badanie odpornosci na wgniecenie

PN-EN ISO 4623-1:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg -- Czes¢ 1:
Podtoze stalowe

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Préba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogdlne i system
okreslania

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 4: Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Cze$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

PN-EN ISO 4628-7:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 7: Ocena stopnia skredowania
metodg aksamitu

PN-EN ISO 4628-8:2005 (U)  Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Czes¢ 8: Ocena stopnia rozwarstwienia i
korozji wokét zarysowania

PN-EN ISO 4628-10:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Czes$¢ 10: Ocena stopnia korozji nitkowe;j
PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Czes$¢ 1: Kondensacja
ciggta

PN-EN ISO 6270-2:2005 (U)  Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Czes¢ 2: Metoda
ekspozycji prébek do badan w srodowiskach z kondensacjg wody

PN-EN ISO 6272-1:2005 Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztatcenia (odpornos$¢ na uderzenie)
-- Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni
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PN-EN ISO 6860:2000 Farby i lakiery -- Proba zginania na sworzniu (sworzen stozkowy)

PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery -- Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne
promieniowanie -- Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej fukowe;j

PN-ISO 4628-6:1999 Farby i Ilakiery -- Ocena zniszczenia powtok lakierowych -- Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -- Ocena stopnia skredowania metodg
tasmy

PN-ISO 7253:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng solanke (mgte)
PN-ISO 7724-1:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Czes$¢ 1: Podstawy

PN-ISO 7724-2:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 2: Pomiar barwy

PN-ISO 7724-3:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

PN-ISO 7784-1:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na Scieranie -- Metoda obracajgcego sie
krgzka pokrytego papierem $ciernym

PN-ISO 7784-2:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na Scieranie -- Metoda obracajgcego sie
gumowego krgzka sciernego

PN-ISO 7784-3:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na Scieranie -- Cze$¢ 3: Metoda badania
ptytek w ruchu posuwisto-zwrotnym

PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja nieciggta)

PN-ISO 11507:2000 Farby i lakiery -- Ekspozycja powtok lakierowych na sztuczne dziatanie
atmosferyczne -- Ekspozycja na promieniowanie fluorescencyjne UV i wode

PN-ISO 12137-1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie -- Cze$¢ 1: Metoda z
zastosowaniem zaokraglonego rylca

PN-ISO 12137-2:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie -- Czesé 2: Metoda z
zastosowaniem spiczastego rylca

PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie twardo$ci powtoki metodg otdwkowg
10.2  Inne dokumenty

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektéw mostowych. Instytut badawczy
Drog i Mostow. Informacie, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998

Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwornig
na stalowych konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989r.
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M.30.01.04 Naprawa powierzchni zaprawami PCC

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z lokalnymi naprawami powierzchni betonowych zaprawami typu PCC dla inwestycji

-Remont mostu na rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice -
Przytyk w km 4+331”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji
robot.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt renowacyjnychskorodowanej
powierzchni zaprawg cementowg z dodatkiem zywic syntetycznych przez naktadanie szpachlg elementéw
betonowych remontowanego mostu i obejmuja:

a) przeprowadzenie badan betonu w istniejgcych konstrukcjach,

b) wyréwnanie powierzchni zaprawg syntetyczng typu PC - wielowarstwowo,

c) wykonanie naprawy powierzchnibetonowych zaprawa cementowg z dodatkiem zywic syntetycznych
systemu PCC -wielowarstwowo,

d) montaz i demontaz rusztowania roboczych,

e). uzupetnienia ubytkéw kamiennych wraz ze spoinami dla przyczotkéw kamiennych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normamii wytycznymi
wykonania betonu natryskowego i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdélne".

2. Materiaty

W niniejszej ST opisano ogdlnie materiaty stosowane do napraw powierzchni betonu w systemie PCC (lub
PC).

2.1. Naprawy i ochrone powierzchniowa betonu w konstrukcjach mostowych Wykonawca powinien
realizowac:

- materiatami do napraw i ochrony powierzchniowej betonu posiadajgcymiodpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 z dnia 25 sierpnia 1994 r., poz. 414),

- po zaakceptowaniu przez Inzyniera materiatéw do wbudowania, technologiii organizacji roboét.

- zgodnie z projektem technicznym opracowanym wedtug zasad i technologii przedstawionych w niniejszej
ST,

Do napraw konstrukcji mostowych mogg by¢é uzywane materialy (systemy materiatéw) dla ktérych
Wykonawca posiada Aprobate techniczna.

Jezeli dla materiatu zostata wydana promesa Aprobaty, to roboty muszg byé wykonywane pod nadzorem
naukowym IBDiM.

2.2. Naprawy zaprawami PCC wykonuje sie wedtug ogdlnych zasad dotyczacych robét betonowych.
Zaprawy PCC powinny wystepowa¢ w formie systemoéw materiatowych i wowczas obejmujg powloke
antykorozyjng zbrojenia, warstwe sczepna oraz zaprawe naprawcza.

Do napraw konstrukcji betonowych nalezy stosowac¢ materiaty konfekcjonowane, tzn.wytwarzane przez
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt dostosowania na obiekcie. W przypadku
stosowania ptynéw zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno
réwniez przebiegac poza obiektem.

Zaprawami PCC mozna uzupetnia¢ ubytki betonu konstrukcyjnego we wszystkich elementach konstrukgji
mostowych, odpowiednio do dopuszczonego zakresu stosowania okreslonego w Polskich Normach lub
aprobatach technicznych. Zaprawami PCC z regutyuzupetnia sie ubytki betonu na gtebokosci 1-10 cm w
kilku warstwach. W niektérychzestawach materiatbw miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje sie
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warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta materiatow. Zaprawy o spoiwie polimerowo - cementowym posiadajg korzystniejsze cechy
barierowe oraz wigksza przyczepnos¢ do naprawianego podfoza niz zaprawy o spoiwie cementowym.
Wykazujg mniejsza podatnos¢ na karbonatyzacje oraz wnikanie chlorkow i innych agresywnych substanciji.
Moga by¢ stosowane w srodowiskach agresywnych.

Rozréznia sie nastepujgce rodzaje zapraw PCC, w zaleznosci od mozliwego zakresu stosowania:

PCC | — na powierzchnie obcigzane dynamicznie bezposrednio ruchem drogowym (np. wierzch piyty
pomostowej),

PCC Il — na powierzchnie nie obcigzane bezposrednio ruchem drogowym ale obcigzone dynamicznie (np.
dzwigary gtéwne i spdd pltyty pomostowej),

PCC Ill — na powierzchnie nie obcigzane bezposrednio ruchem drogowym oraz nie obcigzone dynamicznie
(np. masywne filary, przyczo6tki, mury oporowe).

Zalecane jest stosowanie zapraw PCC |, Il, lll zgodnie z zakresem stosowania podanym przez producenta.
Zaprawy PCC | moga by¢ stosowane jako PCC Il i lll, ale ze wzgledu na ich ceny jest to ekonomicznie
nieuzasadnione.

2.3. Sktadniki mieszanek zapraw

2.3.1. Zaprawa typu PC

Zaprawe w systemie PC stosuje sie jako warstwe sczepng ze starym betonem oraz jako warstwe
wyréwnawczg. Zaprawa PC i materiaty nalezgce do tego systemu muszg spetnia¢ wymagania zawarte w
Aprobacie techniczne;j.

2.3.2. Zaprawa typu PCC

Zaprawa PCC i materiaty nalezgce do tego systemu muszag spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie
techniczne;j.

2.3.3. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywo o maksymalnym uziarnieniu okreslonym w Instrukcji Producenta — nie wiekszym
niz 8 mm oraz nie wiekszym niz 1/3 planowanej grubosci zaprawy.

2.3.4. Woda

Zaleca sie stosowanie wody wodociggowe] pitnej. W przypadku poboru z innego zrédta nalezy
przeprowadzi¢ biezgcg kontrole zgodnie z PN-88/B-32250 .

2.3.5 Stal zbrojeniowa

Stal klasy A-llIN wg normy PN-89/H-84023/06:

gatunek: BSt 5008,

rodzaj: okrggta zebrowana dwuskosnie,

Srednice: 6 - 32 mm,

granica plastycznosci: min. 500 MPa, wytrzymato$¢ na rozcigganie: 550 MPa, wydtuzalnos¢: min. 16 %,
préba na zginanie wg aprobaty Technicznej IBDiM AT/2001-04-1115 — brak pekniec,

wytrzymatos¢ charakterystyczna: 490 MPa, wytrzymatos$é obliczeniowa: 375 Mpa.

2.4. Przed wbudowaniem materiatdw Wykonawca musi przedstawi¢ Kierownikowi Projektu numer partii
towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu. Wybor
konkretnej zaprawy dokonany zostanie przez Kierownika Projektu w terminie pozniejszym w uzgodnieniu z
Projektantem.

3. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robédt, zgodnie z przyjetg
technologig i Kartami Technicznymi materiatbw oraz konieczny, podstawowy laboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac.

Podczas robo6t Wykonawca zobowigzany jest posiadac sprzet do kontroli warunkéw atmosferycznych:

- wilgotnosciomierz,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Sprzet specjalistyczny powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone s$rodkami transportu odpowiednimi dla danego asortymentu. Materiaty
nalezy podczas transportu oraz sktadowania chroni¢ przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00
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"Wymagania ogdélne".

5.2. Badanie obiektu przed przystgpieniem do naprawy.

Przed przystgpieniem do naprawy obiektu nalezy przeprowadzi¢ badanie wtasciwosci betonu naprawianej
konstrukciji.

Badanie powinno obejmowac:

- gtebokos¢ karbonatyzacji,

- wytrzymatosc¢ betonu na Sciskanie,

- grubos¢ otuliny zbrojenia,

- wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie metodg ,,pull — off” (przyczepnosé podtoza),

- pomiar stopnia skazenia, w tym ocena zawartosci i rozktadu chlorkéw i ew. siarczanéw w przekroju
betonowym,

- pomiar wilgotnosci, w tym miejsc dotknietych korozja,

- pomiar szerokosci rozwarcia rys.

Szczegotowy zakres badan okresli kierownik Projektu na podstawie ogledzin zewnetrznych obiektu. Badania
te powinny by¢ wykonane zaréwno na powierzchniach wizualnie nieuszkodzonych jak i uszkodzonych.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami i wytycznymi:

- PN-B-01807:1988 ,Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

- Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach IBDiM. Informacje,
instrukcje, zeszyt S9, Warszawa 1992

- Zalecenia dotyczgce oceny jakosci betonu ,in-situ” w istniejgcych konstrukcjach obiektéw mostowych ,
GDDP, Warszawa 1998 r.

Ponadto nalezy przeprowadzi¢ szczegétowe badanie laboratoryjne prébek, pozwalajgce

okreslic:

- strukture kompozytu,

- profil chlorkowy — rozktad zawartosci chlorkéw w gtab elementu,

- wilgotnosc¢ i nasigkliwos$gé,

- wytrzymatos¢ na Sciskanie i rozcigganie przy zginaniu,

- odksztatcalnos¢ termiczna, skurcz, wytrzymatos¢ na Scieranie, itp.

W oparciu o wyniki badanh nalezy dobra¢ materiaty do napraw.

5.3. Wymagania w stosunku do Wykonawcy

Naprawe powierzchni podpér oraz konstrukciji nosnej powinna wykonywac firma posiadajgca doswiadczenie
w wykonywaniu takich robét.

Wymagania w stosunku do oséb kierujgcych robotami:

- uprawnienia wykonawcze budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,

- znajomosc¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatdéw, udokumentowane ukonczeniem szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie w
wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do brygadzistéw:

- znajomos¢ technologii i umiejetnos¢ stosowania materiatdw do napraw i ochrony powierzchniowej betonu,
ukonczenie szkolenia w zakresie napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikow:

- znajomo$¢ zasad i umiejetnos¢ stosowania materiatlébw do napraw i ochrony betonu, przeszkolenie na
stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany jest
dotgczy¢ do oferty przetargowe;j.

5.4. Zakres wykonywanych rob6t naprawczych

Doktadny zakres robét bedzie mozliwy do okreslenia po oczyszczeniu uszkodzonych elementow. W trakcie
wykonywania napraw materiatami PC lub PCC nalezy $cisle przestrzega¢ zalecen Producenta zawartych w
Instrukcji Stosowania.

5.4.1. Rusztowanie robocze

Wykonanie naprawy najlepiej wykona¢ z rusztowan podwieszonych lub stojgcych. Rusztowania robocze
wykonac¢ wg odrebnego projektu.

5.4.2. Przygotowanie podtoza do naktadania zaprawy

Przygotowanie podioza betonowego oraz powierzchni pretéw zbrojeniowych przy uzupetnieniu ubytkow
betonu oraz nanoszeniu warstw ochrony powierzchniowej ma szczegdlne znaczenie dla jakosci i trwatoSci
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wykonywanych robaét.

Sposéb przygotowania powierzchni betonowej zalezy od przewidzianych do stosowania materiatow
naprawczych i ochronnych.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg m.in. nastepujgce prace:

- usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen (w
tym réwniez chemicznych) mogacych mie¢ wptyw na potgczenie nakfadanych materiatdbw z betonem lub
korozje betonu albo stali zbrojeniowe;j,

- usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw,

- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,

- oczyszczenie podtoza betonowego z pytéw i czesci luznych oraz ewentualnie usuniecie nadmiaru wody.
Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchni betonu przeznaczonej do naprawy lub ochrony powierzchniowej
stwierdza Inzynier. Parametrem technicznym charakteryzujgcym przygotowanie podtoza betonowego jest
wytrzymatos¢ na odrywanie. Parametr ten zalezy gtéwnie od wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie oraz
sposobu przygotowania powierzchni. Wykonawca zobowigzany jest do oznaczania wytrzymatosci na
odrywanie podtoza, zardwno dla zapraw jak i ochrony powierzchniowej i odpowiedniego dokumentowania w
protokéle pomiaréw z wynikami badan. Nalezy wykonaé co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni
oczyszczonego podtoza, lecz nie mniej niz 5.

Przygotowane podtoze betonowe musi spetni¢ nastepujgce wymagania:

- wytrzymatos¢ $rednia na Sciskanie = 25 MPa,

- wytrzymatos¢ na odrywanie oceniona wg punktu 6.1:

§ wartos¢ srednia 21,5 MPa,

§ wartos¢ minimalna 1,0 MPa.

Etap przygotowania podfoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonaé tylko pod
bezposrednim nadzorem Kierownika robét.

Dopuszczalna wielkos¢ obszaru odkuwania betonu musi by¢ okreSlona w projekcie naprawy i
niedopuszczalne jest odkuwanie betonu na obszarze wykraczajgcym poza ten zakres bez konsultacji z
Inzynierem.

5.4.2.1. Odkuwanie betonu

Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajgce na usunieciu zanieczyszczenh oraz odkuciu skorodowanego
betonu, az do tzw. ,zdrowego” betonu mozna wykona¢ metodami mechanicznymi, fizycznymi lub
chemicznymi pod warunkiem, ze nie wptywajg one negatywnie na strukture materiatu konstrukcyjnego poza
zakresem prowadzonych robot. Glebokosé i ksztatt skucia powinny by¢ ustalone na podstawie badan,
okres$lajgcych m.in. gtebokos¢ karbonatyzacji, glebokosé penetracji szkodliwych zwigzkéw chemicznych, a
takze na podstawie badan wytrzymatosciowych, okre$lajgcych wytrzymatosé betonu. W przypadku
degradacji betonu siegajgcej znacznej gtebokosci i koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze,
mogacym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji obiektu lub jej poszczegdlnych elementéw, nalezy przerwaé
roboty i powiadomi¢ Inzyniera celem skonsultowania sie z Projektantem. W takim przypadku moze byc¢
konieczne przeprowadzenie analizy statyczno wytrzymatosciowej, okreslajgcej czy skuwanie nie zagrozi
bezpieczenstwu konstrukcji i ewentualnie wykona¢ niezbedne prace zabezpieczajgce. Linie wyznaczajgce
krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadte lub réwnolegte do osi naprawianego elementu. Krawedzie
obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacig¢ liniowo) pod kgtem prostym. Minimalna gteboko$¢ podkucia
wynosi 1 cm. Nalezy réwniez powiadomi¢ bezzwtocznie nadzér inwestorski i przerwac roboty
przygotowawcze w przypadku natrafienia na stal sprezajaca.

5.4.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozje zbrojenia, to powinno by¢ ono odstoniete w stopniu umozliwiajgcym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozji pretéw zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozku¢ do . Srednicy
preta zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno siegac
jeszcze okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy metodg mechaniczng (obrobka
strumieniowos$cierna) do wymaganego stopnia czystosci (Sa 2 .) zgodnie z normg PN-ISO-8501-1:1996.

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju preta zbrojeniowego nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami
uzupetniajgcymi lub odcinki zniszczone preta usungé i zastgpi¢ nowymi. Projekt naprawy powinien zawieraé
spos6b wykonania zbrojenia uzupetniajgcego. Prety stanowigce uzupetnienie nalezy oczysci¢ do stopnia
czystosci jak prety zbrojenia uzupetniajgcego. Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢
srodkiem antykorozyjnym. Jako $rodki zabezpieczajgce przed korozjg nalezy stosowa¢ materiaty o spoiwie z
zywic epoksydowych. Materiaty te nalezy stosowac tgcznie z materiatami naprawczymi. llo$¢ i grubosé
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warstw ochrony antykorozyjnej pretow oraz cato$é przebiegu procesu wbudowywania materialu musi
odpowiadaé wymaganiom producenta podanym w Kartach Technicznych materiatéw.

5.4.2.3. Postepowanie z podtozem zarysowanym

W przypadku, gdy w przygotowanym podtozu wystepujg rysy nie uwzglednione w projekcie to Wykonawca
zobowigzany jest je zinwentaryzowaé. W elementach betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest
pozostawienie rys, gdy ich rozwartos¢ nie przekracza 0,2 mm, sg one suche, a ich propagacja jest juz
zakonczona. W przypadku rys o rozwartosci powyzej 0,2 mm i/lub zawilgoconych lub, gdy nadal propaguja,
Wykonawca powiadamia o tym nadzér, ktéry sposdb dalszego postepowania konsultuje z autorem projektu
naprawy.

5424 .Czyszczen e pod oza bet onowego

Czyszczenie podtoza betonowego polega na usunieciu czeéci luznych, pytéw, olejow, mleczka cementowego
i innych elementéw obnizajgcych przyczepnos¢. Sposéb oczyszczania nalezy dostosowaé do
przewidzianych do wbudowania materiatlébw naprawczych, zgodnie z Kartami Technicznymi. Stosowane sg
m.in.: metody strumieniowo — Scierne (np.: piaskowanie, $rutowanie, hydropiaskowanie). Przygotowane
podtoze musi spetnic wymagania ogolne zawarte w punkcie 5.4.2 i ewentualne wymagania szczegodtowe
zawarte w ST. Po oczyszczeniu powierzchnie nalezy osuszy¢ i przedmuchaé sprezonym powietrzem,
usuwajgc z niej pyt. Podtoze przeznaczone do natozenia zaprawy powinno by¢ suche, wilgotnos¢ wzgledna
betonu w podiozu nie powinna przekracza¢ 4% (jezeli Wytyczne Stosowania nie przewidujg inaczej).
Powierzchnia betonu przygotowana do natozenia zaprawy nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebien ani
wystajgcych fragmentéw (aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy). Sposéb
przygotowania podtoza i jego stan powinien byé zgodny z Wytycznymi Stosowania uzytego materiatu.

5.4.3. Wykonanie naprawy betonu zaprawg typu PCC (PC)

Uzupetnienie ubytkédw betonu zaprawami typu PCC powinno by¢ zgodne z Kartami Technicznymi
materiatéw, przedstawionymi przez producenta materiatdw. Grubosé naktadanej warstwy zaprawy PCC nie
moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubos¢ najgrubszej frakcji kruszywa ale nie mniej niz 1 cm. Maksymalne
uziarnienie kruszywa nie moze by¢ wieksze niz 1/3 planowanej grubosci warstwy zaprawy i powinno by¢
mniejsze niz 8 mm. Przed wbudowaniem materiatdw Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi numer partii

towaru. Opakowania towaru muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania. Strukture powierzchni naktadanego
materiatu nalezy dostosowac¢ do struktury i ksztattu betonu miejsca naprawianego. Do przygotowania
zaprawy nalezy kazdorazowo zuzywac catg zawartos¢ opakowania bez dzielenia ich na porcje.

Dozowanie sktadnikéw musi Scisle odpowiadaé porcjom podanym w Wytycznych Stosowania. Mieszalnik
musi odpowiada¢ wskazanemu w Wytycznych Stosowania. Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej w
Kartach Technicznych podczas prowadzenia napraw zaprawami o spoiwie polimerowo — cementowym
temperatura podtoza i powietrza nie powinna by¢ nizsza niz + 50C. Dodatkowo zaleca sie, aby byla wyzsza
0 3 K od punktu rosy. Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac¢ wilgotno$¢ podioza i powietrza oraz
temperature podtoza i powietrza.

5.4.4. Natozenie warstwy sczepnej

Przed wbudowaniem materiatéw warstwy sczepnej np. typu PC Wykonawca musi przedstawi¢ Kierownikowi
Projektu numer partii towaru. Opakowania towaru muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania. Do
przygotowania zaprawy nalezy kazdorazowo zuzywac catg zawartoS¢ opakowania bez dzielenia ich na
porcje. Dozowanie sktadnikéw musi Scisle odpowiada¢ porcjom podanym w Wytycznych Stosowania.
Mieszalnik musi odpowiada¢ wskazanemu w Wytycznych Stosowania. Podczas robét temperatura otoczenia
i podioza nie moze by¢ nizsza niz 8oC i musi by¢ wyzsza o 3 K od punktu rosy. Wykonawca zobowigzany
jest kontrolowa¢ wilgotnos¢ podioza i powietrza oraz temperature podtoza i powietrza.Warstwe sczepng o
grubosci 2+5 mm nalezy naktadac recznie

5.4.5. Natozenie warstwy wypetnienia wtasciwego. Przed wbudowaniem materiatow PCC (PC) wykonawca
musi przedstawi¢ Kierownikowi Projektu numer partii towaru. Opakowania towaru muszg spetniaé
odpowiednie wymagania. Do przygotowania zaprawy PCC nalezy kazdorazowo zuzywaé catg zawartos¢
opakowania bez dzielenia ich na porcje. Dozowanie sktadnikdw musi Scisle odpowiada¢ porcjom podanym w
Wytycznych Stosowania. Mieszalnik musi odpowiada¢ wskazanemu w Wytycznych Stosowania. Podczas
robo6t temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz 8 oC i musi by¢ wyzsza o 3 K od punktu rosy.
Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotnos¢ podioza i powietrza oraz temperature podtoza i
powietrza. Wypelnienie wiasciwe nalezy naktada¢ na $wiezg warstwe sczepng, gdy wykazuje ona
wiasciwosci klejgce. Naktadanie wykonac¢ recznie. Grubos$¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢
mniejsza niz trzykrotna grubos¢ ziaren najgrubszej frakcji kruszywa. tagczna grubosé warstw powinna sie
miesci¢ w, przedziale od 10 do 100 mm. Krawedzie obszaru naprawianego betonu nalezy podkué¢ pod katem
450...900 na gtebokosci minimum trzykrotnej grubosci najgrubszej frakcji kruszywa. Jezeli otulina zbrojenia
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przy powierzchniach odkrytych nie przekracza 4 cm, to nalezy wykona¢ odpowiednig powtoke ochronng
zabezpieczajgcg zaprawe przed karbonizacjs.

5.4.6. Pielegnacja zaprawy

Ze wzgledu na mozliwos¢ powstawania rys skurczowych, odkryte powierzchnie natozonej zaprawy
wymagajg pielegnacji zgodnie z Wytycznymi Stosowania materiatu.

5.5. Zakres wykonywanych robot. Wyréwnanie powierzchni betonowych. Naprawa polega na uzupetnieniu
ubytkéw oraz wyréwnaniu powierzchni zaprawg syntetyczng typu PCC.

5.6. Dokumentacja robét. Przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program
Zapewnieh Jakosci (PZJ). Przed przystgpieniem do prac naprawczych Wykonawca i Inzynier okonujg
ustalen technologicznych, takich jak:

- ustalenie os6b odpowiedzialnych,

- wskazanie laboratorium dokonujgcego badan,

- rodzaj stosowanych materiatow,

- warunkow prowadzenia prac,

- wykaz sprzetu i ludzi.

Podczas prac, na biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia
dokumentacji wykonawczej, w ktére zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie i naprawianych elementach,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét,

- informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

- wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robét.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robé6t naprawczych. Dokumentacje tg Wykonawca
zobowigzany jest dotgczyé jako element operatu kolaudacyjnego. Przed przystgpieniem do prac
naprawczych i/lub zabezpieczajgcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci Inzyniera, przygotuje pole
referencyjne naprawy lub ochrony powierzchniowej.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Kontrola jakosci obejmuije:

- kontrole przygotowania podfoza,

- kontrole wykonywania prac zgodnie z projektem,

- kontrole przydatno$ci materiatéw,

- kontrole wykonywania rob6t przeprowadzang przez Wykonawce,

- kontrole zuzycia materiatow,

- badania kontrolne wykonywane przez nadzér.

6.1. Kontrola przygotowania podtoza obejmuje badanie:

- wytrzymatos¢ srednia na $ciskanie

- wytrzymato$¢ na odrywanie Pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-
01814:1992. Nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni oczyszczonego podtoza,
lecz nie mniej niz 5 - wymagania wg punktu 5.4.2.

6.2. Kontrola materiatéw do przygotowania zaprawy Kontrole wytwarzania materiatébw do napraw sprawuje
producent w ramach nadzoru wewnetrznego i dokumentuje jg wydaniem atestu dla kazdej partii materiatu.
Przed wbudowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia:

- aktualnosci otrzymanych atestow,

- humeru produktu na opakowaniu,

- stanu opakowan,

- daty produkgciji i daty przydatnosci do stosowania.

- parametrow technicznych materiatéw podstawowych z wymaganiami wg Kart Technicznych

- oraz wykonania badan kontrolnych zgodnie z wymaganiami Polskich Norm lub aprobat technicznych.

Przed przystgpieniem do wbudowania materiatbw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla
kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci materiatu z Polskg Normg, a w przypadku jej
braku aprobatg techniczng. Na zgdanie inwestora Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan
materiatdw wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta. Wykonawca obowigzany
jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej obejmujgcy
wszystkie czynno$ci technologiczne, ktoéry powinien by¢é zgodny z ST, przedmiotowymi normami i
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uwzglednia¢ ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
istniejgcych konstrukcjach mostowych, GDDP Warszawa 1998 r.”.

6.3. Kontrola wykonania robot

Kontrole wykonania rob6t dokumentuje Wykonawca przez wykonanie badan wyszczegadlnionych ponizej.
Kontrola wykonania robét obejmuje:

- badanie przygotowania podtoza,

- badanie wytrzymatosci zaprawy na odrywanie od podfoza,

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych naprawianego elementu,

- sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia.

Wyniki badan Wykonawca przedstawia do akceptacji Inzynierowi. Naprawione powierzchnie, po
odpowiednim stwardnieniu zaprawy, Wykonawca bada w obecnosci nadzoru przez ostukiwanie. Badanie
wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podtoza nalezy wykona¢ wg PN-B-01814:1992. Nalezy
wykonaé co najmniej 1 pomiar na 25 m2 wykonanej naprawy, lecz nie mniej niz 5 dla elementu. Miejsca
pomiarowe wskazuje nadzér inwestorski. Warto$¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by¢ nizsza
niz 1,5 MPa, minimalna wartos¢ pojedynczego pomiaru powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,0 MPa, przy czym
przetom musi przebiega¢ w betonie. Jezeli wartos¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza niz 1,0 MPa wéwczas
nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu rowniez wskazanym przez nadzér. W przypadku, gdy
dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rGwnoczesnie wartosci srednie
ze wszystkich pomiaréw nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatosci na
odrywanie zostatl spetniony. Miejsca uszkodzone podczas badah nalezy naprawi¢ przy uzyciu tej samej
zaprawy, ktora byta stosowana do napraw, zachowujgc wymagania technologiczne odnosnie jej stosowania.
W czasie prac nalezy takze dgzy¢ do odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, charakteru istniejgcej
faktury. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykonaé zgodnie z PNS-
10040:1997. Po zakonczeniu napraw wskazane jest sprawdzenie wykonanej otuliny zbrojenia w
naprawianym elemencie metodami nieniszczgcymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w projekcie
naprawy. Wszystkie wyzej wymienione badania Wykonawca wykonuje w obecnosci nadzoru inwestorskiego,
a wyniki zatgcza do dokumentacji podwykonawczej budowy.

6.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od robét przygotowawczych, przez etapy realizacji robét, az
do badan koncowych. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. Badania realizuje Inzynier na probkach
»Swiadka” wykonanych przez Wykonawce, badz na probkach wykonanych przez wtasne lub wybrane przez
siebie laboratorium w trakcie prowadzenia robét. Badania kontrolne obejmujg réwniez badania naprawianej
konstrukcji. Koszty tych badah ponosi zleceniodawca. Inzynier moze odstgpi¢ od badar kontrolnych
opierajgc sie na badaniach wykonanych przez Wykonawce podczas kontroli wykonania robét. W
przypadkach spornych, Inzynier moze zleci¢ wykonanie dodatkowych badan kontrolnych niezaleznemu
laboratorium, a koszty tych badan, w przypadku stwierdzenia usterek, ponosiWWykonawca.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 naprawianej powierzchni betonowej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz
pomiarem w terenie i uwzglednia pozostate elementy sktadowe rob6t obmierzane wedtug innych jednostek.
Podczas przygotowywania obmiaru Wykonawca powinien wykona¢ szkic wykonanej naprawy wraz z
umiejscowieniem, umozliwiajgcy obliczenia ilosci rob6t oraz wbudowanego materiatu. Obmiar obejmuje
roboty objete umowg oraz roboty dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych potrzebe wykonania i zakres
uzgodniono protokdtem koniecznosci wykonania robot pomiedzy Wykonawca i inwestorem . Ogélne zasady
obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 punkt 7.

8. Odbiér robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00.

8.1. Odbiory robot powinny byé dokonywane zgodnie z ustaleniami umowy (*warunkami kontraktu) i
potwierdzane w formie pisemne;j.

- Odbidr robot ulegajgcych zakryciu — polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci wykonywanych roboét przed ich
zakryciem. Odbioru tego dokonuje i potwierdza réwniez w formie pisemnej Inzynier, po zgtoszeniu przez
Wykonawce.

- Odbidr czesciowy — polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonywanych robét objetych
odbiorem czesciowym. Przedmiotem odbioru czesciowego moga by¢ wytgcznie zakonczone elementy
obiektu (np. Podpora, przesto) w danym rodzaju robot.

- Odbidér koncowy — polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robaot.
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Przedmiotem odbioru koncowego mogg byé tylko catkowicie zakoriczone roboty na obiekcie. Zasady
wykonywania odbioru koncowego sg okreslone w umowie (warunkach kontraktu). Podstawg do oceny
jakoséci i zgodnosci robét z umowa sg badania i pomiary prowadzone zaréwno w czasie realizacji obiektu, jak
i po zakonczeniu robét oraz ogledziny wizualne dokonywane podczas odbioru. Zakres i czestotliwos¢ badan
powinny by¢ zgodne z podanymi w niniejszych zaleceniach. Podczas odbioru nalezy przedstawi¢ wszystkie
wyniki badan i pomiaréw wraz z okresleniem zakresu i ilosci wykonanych robét. W przypadku watpliwosci co
do jakosci robot Wykonawca, w porozumieniu z nadzorem, wykonuje dodatkowe badania laboratoryjne lub
pomiary uzupetniajgce. Dotyczy to wszystkich rodzajow odbioru.

8.2. Zasady odbioru robét ulegajgcych zakryciu

Jezeli nie ustalono inaczej w umowie (warunkach kontraktu), odbidr robét ulegajgcych zakryciu powinien byé
dokonywany bez hamowania postepu robé6t. Odbioru robét dokonuje nadzér inwestorski na podstawie
dokumentow zawierajgcych wyniki badan laboratoryjnych oraz pomiaréw cech geometrycznych. Odbiorowi
podlegajg poszczegdlne etapy wykonywanej naprawy: przygotowanie podioza, oczyszczenie pretéw
zbrojeniowych, ewentualne wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego pretdéw zbrojeniowych, kolejne
warstwy naprawcze, kolejne warstwy powtoki ochronnej. W przypadkach stwierdzenia odchylen, odbierajgcy
nakazuje usuniecie wadliwie wykonanych roboét. Ewentualne roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na
swoj koszt i ponownie przedstawia do odbioru, w terminie uzgodnionym z nadzorem.

8.3. Zasady odbioru czesciowego robot

Jezeli nie ustalono inaczej w umowie (warunkach kontraktu), odbidr czesciowy powinien by¢ wykonany w
terminie 7 dni po zgtoszeniu zrealizowanych robét zgodnie z dokumentacjg i wymaganiami robo6t na
elemencie do odbioru. Odbioru robét dokonuje Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych wyniki
badanh laboratoryjnych, pomiaréw cech geometrycznych oraz obmiaréw (przyktady protokétéw w zatgczniku
nr 2), itd. Przedmiotem odbioru czesciowego mogg byé wykonane zgodnie z dokumentacjg, wytgcznie
zakonczone elementy obiektu (np. podpory, przesta) w danym rodzaju robét.

8.4. Zasady odbioru koricowego robaot.

Po zakonczeniu robét, uzyskaniu pozytywnych wynikow badan i pomiaréw oraz skompletowaniu catej
przewidzianej w umowie dokumentacji powykonawczej (operatu kolaudacyjnego), Wykonawca zawiadamia o
tym pisemnie nadzor inwestorski. Jezeli nie ustalono inaczej w umowie (warunkach kontraktu), po
sprawdzeniu dokumentacji i stwierdzeniu gotowosci robét do odbioru Inwestor powinien, w ciggu 14 dni od
potwierdzenia gotowosci przez nadzér, zwota¢ komisje w celu przyjecia rob6t. W czasie prac komisji, po
szczego6towych ogledzinach obiektu, sporzadza sie i podpisuje protokét odbioru koncowego robét. Za date
zakonczenia robot uwaza sie date dokonanego odbioru koricowego.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Pfatno$¢ za m2 wykonanej naprawy powierzchni betonowej zgodnie z obmiarem i atestem producenta
materiatdéw oraz oceng jakosci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiardéw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuije:

- zakup i transport materiatdw do wykonania robét,

- wykonanie rusztowania roboczego,

- oczyszczenie reczne szczotkami lub skucie skorodowanego betonu elementéw mostu,

- oczyszczenie metodg strumieniowo-$cierng (np. przez piaskowanie) skorodowanych powierzchni
elementoéw obiektu mostowego

- osuszenie, przygotowanie i odpylenie naprawianej powierzchni,

- w przypadku odkrycia zbrojenia usuniecie pozostatej rdzy ze zbrojenia i naniesienie warstwy antykorozyjnej
na odkryte zbrojenie,

- w przypadku potrzeby uzupetnienia zbrojenia koszt zakupu w montazu tego zbrojenia,

- wykonanie mieszanki zaprawy PC,

- wykonanie mieszanki zaprawy PCC,

- wykonanie warstwy sczepnej z zaprawy syntetycznej systemu PC gr. 2...5 mm,

- wykonanie warstwy wyréwnwczej - naprawy wiasciwej z zaprawy z zywic syntetycznych systemu PC
warstwami,

- wykonanie wypetnienia - naprawy wiasciwej z zaprawy cementowej z dodatkiem zywic syntetycznych
systemu PCC warstwami,

- pielegnacja naprawionej powierzchni podp6r i ustroju nosnego,

- uzupetnienia ubytkéw kamiennych wraz ze spoinami dla przyczétkéw kamiennych,
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- usuniecie zbednych materiatéw poza pas drogowy,

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow,

- opracowanie wszelkich niezbednych projektéw roboczych i technologicznych,

- wszytskie elementy nie ujete w dokumentacji, a bedgce niezbedne do prawidiowego zrealizowania
zamierzenia jakim jest remont obiektu.

10. Przepisy zwigzane

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe.
Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe. Zasady
diagnostyki.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe.
Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badan przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej. Wytyczne badan wiasciwosci
ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM, Warszawa 1992 Zalecenia dotyczace oceny
jakosci betonu ,in-situ” w istniejgcych konstrukcjach obiektow mostowych , GDDP, Warszawa 1998 r.
Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w istniejgcych
konstrukcjach mostowych , GDDP, Warszawa 1998 r. Aprobata techniczna
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M.31.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

M.31.01.00 Rozbiérka, wywoz i utylizacja elementow

M.31.01.06 Rozbiorka, wywoz i utylizacja balustrad

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
rozbiérka istniejgcych balustrad na obiektach mostowych dla zamierzenia budowlanego: ,Remont mostu na
rzece Wigzownica w msc. Wrzos w ciggu drogi powiatowej nr 3334W Wir — Goszczewice - Przytyk w km
4+331”

1.2, Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
rozbiérke istniejgcych balustrad na obiektach mostowych.

Rozbierane balustrady podlegajg odwozowi w miejsce wskazane przez Wykonawce.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w
Specyfikacji. DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2, MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatow

Materiaty wbudowane nie wystepujg.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce sprzetu

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Odwdz zdemontowanych balustrad dowolnymi $rodkami transportowymi na plac sktadowy Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonania robét

Roboty ujete w niniejszej Specyfikacji obejmuja:

-odtgczenie istniejgcej balustrady od betonu,

-pociecie demontowanych balustrad na elementy o dtugosci dostosowanej do mozliwosci transportu,

-odwdz zdemontowanej poreczy w miejsce wskazane przez Wykonawce.

W przypadku, gdy rozebrane balustrady umocowane sg w elementach betonowych podlegajgcych rozbidrce,
w celu odigczenia stupkéw poreczy od betonu nalezy uprzednio rozku¢ istniejgcy beton wokdét zamocowan
stupkow.
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W przypadku, gdy rozbierane porecze umocowane sg w elementach betonowych nie podlegajgcych
rozbiorce, stupki nalezy odcig¢ na gtebokosci 2 cm ponizej powierzchni betonu. Konieczne jest wiec przy tym
wykucie lokalnej wneki w betonie, ktérg po rozbiorce poreczy nalezy wypeni¢ preparatem do napraw betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

Kontrola obejmuje:

sprawdzenie zakresu robat,

sprawdzenie prawidtowosci odtgczenia poreczy od betonu,

prawidtowosé wypetnienia ewentualnych lokalnych wnek zgodnie z pkt. 5 niniejszej Specyfikaciji.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) rozebranej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru kohcowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania catosci zakresu
robot oraz zachowania warunkéw podanych w pkt.6. niniejszej Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

-koszt urzadzen pomocniczych zapewniajgcych bezpieczenstwo pracy przy prowadzeniu robét
rozbiérkowych oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia prac
rozbiorkowych,

-rozbiorka elementow,

-pociecie demontowanej balustrady na elementy transportowe,

-odwdz rozebranych elementéw na sktadowisko Wykonawcy,

-koszt utylizacji,

-0czyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nalezy ujagé wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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