D - 06.02.01a
PRZEPUST Z RUR POLIETYLENOWYCH
SPIRALNIE KARBOWANYCH POD ZJAZDEM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclaniej (ST) § wymagania dotycze wykonania i
odbioru robét budowlanych zg@anych z wykonaniem przepustu z rur polietylenowsplralnie karbowanych
pod zjazdem podczas przebudowy drogi

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jespstasa jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu oraz realizacji robét okienych w pkt 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z
wykonaniem i odbiorem przepustu rurowego z polaiy wysokiej gstasci (HDPE) z rur spiralnie
karbowanych, budowanego pod zjazdem na drogi boczne

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Przepust — obiekt wybudowany w formie zankajobudowy konstrukcyjnej, shicy do przeptywu
matych ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogovelgatuzacy do ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2.Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcgmaavykonana jest z rur.

1.4.3.Przepust pod zjazdem — przepust (zwykle rurowy) ymagdzonym miejscem daogtu do drogi (zjazdem),
uzgodnionym z zanzizapcym drog.

1.4.4.Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylarygokiej g:stasci, charakteryzujca se dobm
odporndcia na dziatanie roztworu soli i olejéw mineralnyclamograniczomodporndcia na benzya.

1.4.5.Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowdnyqrzepust rurowy z polietylenu HDPE, ktérego
zewrgtrzna powierzchnia rur jest uksztattowana w forsp&alnego karbu o wiellkéoi i skoku zwoju
dostosowanego d@ednicy rury.

1.4.6.Zkaczka do rur — element shcy do pokczenia dwdch odcinkOw rur, przy moateprzepustu.
1.4.7.Element zaciskowy — opaska zaciskowaduiba zaciskajca zhczke, przy hczeniu dwdch odcinkow rur.

1.4.8.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyerce robot

Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[i] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogolne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatow z dokumentacprojektove, i aprobag techniczi

Materiaty do wykonania rob6t powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej$Ib
oraz aprobattechniczr IBDiM.

2.2.2.Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu
— rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz el@mentydczace rury, jak zczki, paski zaciskowe
lub sruby, odpowiadajce wymaganiom aprobaty technicznej,



— material, stanowicy fundament pod rury i do zasypki przepustu, zgozrdokumenta@j projektowa, np.
mieszanka kruszywa naturalnego (pospotka) odpoydadawymaganiom PN-B-11111:1996 [7], o
uziarnieniu 0+20 mm lub 0+31,5 mm,

— materiat do wykonania umocnienia skarp na wlogeiglocie, zgodny z dokumentacprojektovs, np. z:

a) brukowca, odpowiadagego wymaganiom OST D-06.01.01 [6],

b) betonowej kostki brukowej, odpowiadeagj wymaganiom OST D-05.03.23a [5],

c) geosyntetykow (np. geowtoknin, geosiatek, geomaijipowiadaicych wymaganiom aprobat
technicznych i OST D-06.01.01 [6].

2.2.3.Skladowanie materiatéw

Rury polietylenowe oraz gtzki i paski zaciskowe natg przechowywa tak, aby nie ulegty
mechanicznemu uszkodzeniu.

Podiaze, na ktérym sktadujesrury, musi by rowne, umaliwiajace spoczywanie rury na karbach na
calej dtugdci rury. Rury mana sktadowéa warstwowo do wysok&i max. 3,2 m. Rury ukltadane swobodnie
zaleca si uktada warstwami prostopadtymi wzglem siebie. Uktadanie moa wykonywa z podpdérkami
drewnianymi lub metalowymi zapobiegaymi przemieszczaniu rur. Ksztalt podporek musi taki, aby nie
wystepowat zbyt day nacisk nassiednie warstwy rur, magy spowodowé ich uszkodzenie. Okres
skladowania na wolnym powietrzu nie powinien praeka 2 lat.

Sktadowanie innych materialtdw powinno odpowiadg/maganiom norm i OST wymienionych w
punkcie 2.2.2.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing gkt 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykazaie mazliwoscia
korzystania ze spetu dostosowanego do prztgj metody robét, jak np.:
—  koparky chwytakow na podwoziu gsienicowym o pojemniai tyzki 0,4 n¥,
— ubijakiem spalinowym, phgtwibracyjm, walcem lub innym spetem zagszczajcym,
— sprztem transportowym,
— sprztem do roztadunku rur, jak lekkim sptem dwigowym, wézkami widtowymi (roztadunek nie tez
by¢ wykonywany gcznie).
Uwaga: W czasie roztadunku rur natewracd uwag, zeby nie uszkodzikarbow, np. przez zbyt
energiczne wyaganie rur, co powoduje tarcie karbéw o pasto
Sprz:t powinien odpowiadawymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinienctmaakceptowany przezdyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaigjélne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materialy sypkie i drobne przedmioty v przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem mnmateriatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Rury naley utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej olsabie i zabezpieczyprzed
mozliwoscia przesuwania gipodczas transportu. Nie nayedopucic¢, aby wecej niz 1 m rury wystawat poza
obryssrodka transportowego.

Geosyntetyki naley zabezpieczyprzed nadmiernym zawilgoceniem, ogrzanienwietleniem,
chemikaliami, ttuszczami i przedmiotami mggmi je przebi lub rozcid.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-MQO0 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.



5.2. Zasady wykonywania robot

Spos6b wykonania robét powiniendggodny z dokumentagprojektovs i ST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mina korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforifnac
podanych w zaftznikach.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmayj
roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopow, np. pod tayw
wykonanie fundamentu (tawy) pod rury, np. z miesz&ruszywa naturalnego (pospotki),
utozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkaalymagagcych pohczenia kolejnych dwoch rur
Ztaczka,
wykonanie zasypki przepustu,
umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu,
roboty wykaiczeniowe.
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.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyapieniem do robét naly, na podstawie dokumentacji projektowej, ST ludkaza
Inzyniera:
— ustali lokalizacg robot,
- przeprowad# obliczenia i pomiary geodezyjne niedme do szczegdlowego wytyczenia robdt oraz
ustalenia danych wysokciowych,
- usuryé przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemelntyg, ogrodze itd.,
- ew. odwodnt teren budowy w zakresie uzgodnionym zymierem.
Zaleca si korzystanie z ustateOST D-01.00.00 [2] w zakresie niezinym do wykonania robot
przygotowawczych.

5.4. Wykonanie wykopéw

Wykonanie wykopow pod tagv ewentualne inne elementy robét powinng kgodne z dokumentagj
projektowa. Dob6r sprztu i metody wykonania natg dostosowé do rodzajéw gruntu, okgosci robot i
odlegtaci transportu.

Wykonanie wykopow powinno odpowiatlasymaganiom okrdonym w OST D-02.00.00 [3].

Dno wykopu powinno bywyréwnane z doktadrioia co najmniej + 2 cm.

Wykop naley wykona w takim okresie, aby po jego zalezeniu mana byto przystpi¢ do
wykonywania przepustu.

5.5. Lawa pod przepustem

W przypadku uktadania przepustu begpdnio na gruncie (np. piaszczystym), ksztait pzaito
powinien by wyprofilowany stosownie do ksztattu spodu rury.

Jeli grunt podtaza wymaga roztzenia nacisku, to rury przepustu powinny lwktadane na
zag:szczonej warstwie podsypki (tawie) o grdbioustalonej w dokumentacji projektowej, z miesaank
kruszywa naturalnego o uziarnieniu np. 0+-20 mm, zmEeczyszcze

Podsypk nalezy zag:sci¢ do 0,98 Proctora normalnego. Gérna jej warstweub@ci réwnej
wysokdaici karbu powinna b§/luzna, aby karby rury moglty swobodnie sv niej zagébicé.

Dopuszczalne odchytki dla taw fundamentowych prztp wynosz:

— dla wymiarow w planie £ 5 cm,
— dla rzdnych wierzchu tawy + 2 cm.

5.6. Utazenie rur przepustu na fawie

Ulozenia rury na tawie naky dokona po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu 0si jprzstu.
Zaleca sj uktada rurg w jednym odcinku, jdi mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej dhdgp
wynikajaca z asortymentu produkcji i ridovosci transportowych. W innych przypadkach, przeptstany z
dwéch lub wekszej liczby rur powinien miepofaczenia ziczkami poszczegolnych odcinkéw rur.
taczenie dwéch odcinkéw rur polega na:
— ulozeniu na tawie zfczki,
— potozeniu na ziczce dwéchssiednich kacow rur,
— zamknkciu zlczki,
— zatweniu w zhczce paskow lubrub zaciskowych i zaggnigcie ich.
W przypadku gdy przepust dono na tawie, po uprzednim pokeniu odcinkow rur poza taynalery
sprawdzé skutecznéé pofaczen migdzy rurami.



Rure przepustu po ut@niu naley ustabilizowa w taki sposéb, aby nie zmienita swojego pelvia w
czasie zasypywania przepustu. a dokona tego podsypk wspierajca.

Przyckcie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpyama wykona przed montaem przepustu lub zena
budowie po wykonaniu nasypu.

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysakdco najmniej 30 cm ponad garkrawedz przepustu zalecaesi
wykona mieszank kruszywa naturalnego o frakcji 0 + 31,5 mm o ldasiejednorodniei D5 lub piaskiem
gruboziarnistym. Za zgadnzyniera, do zasypki mma wy¢ piasku lub gruntu rodzimego.

Zasypka powinna iywykonywana:

— réwnomiernie i rGwnoczgie z obu stron przepustu,

— warstwami o grub&i dostosowanej do wysokai zasypki, zagszczonymi do wskanika zagszczenia >
0,98,

— ze zwréceniem uwagi, abyyednica ziaren kruszywa, uktadanego bé&epdnio na rurze, nie przekraczata
wielkosci skoku karbu zewgirznego rury.

Szczegolnie starannie najewykona podsypk wspierajca przepust, umieszczemad tava. Materiat
na podsypk wspierajica powinien odpowiadawymaganiom mieszanki z kruszywa 0+20 mm dla tawy.

5.8. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepts
5.8.1.Rodzaje umocnieskarp

Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepusawmnno odpowiadéustaleniom dokumentaciji
projektowej. Umocnieniu podlega dno oraz skarpy.
Jeli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, teanienie skarp nima wykoné z:
— betonowej kostki brukowej,
— brukowca,
— geosyntetyku.

5.8.2.Umocnienie skarpy betonavkostlky brukows

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadgmaganiom OST D-05.03.23a [5], a spos6b
wykonania umocnienia powinien ®ggodny z ustaleniami OST D-05.03.23a [5] i OST@®e.01 [6].

5.8.3.Umocnienie skarpy brukowcem
Brukowiec i sposéb wykonania umochienia powiniepaviadé wymaganiom OST D-06.01.01 [6].
5.8.4.Umocnienie skarpy geosyntetykiem

Do umocnienia skarp geosyntetykamizma stosowé
— geotekstylia, w tym przede wszystkim geowiokniny,
— geosiatki, ptaskie lub komoérkowe,
— geomaty, tj.siatki ze strukturprzestrzensyp w tym geomag darniovg z wczéniej wyhodowan trawg do
natychmiastowego utworzeniaslionego pokrycia skarpy.
Ustalony geosyntetyk powinien odpowigédaymaganiom i sposobowi wykonania umocnienia
zgodnymi z OST D-06.01.01 [6].

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny byzgodne z dokumentacprojektows i ST. Do robét
wykonczeniowych naley prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do istoyeh warunkéw
terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo ustyth, np. parkandw, ogrodazeawierzchni, chodnikéw, kraanikow

itp.,
- niezlgdne uzupetnienia zniszczonej w czasie robélfmoosci, tj. zatrawienia, krzewow,
- roboty poradkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0dIfi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:



— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszaeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v

(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodop deklaracje zgodrai, ew. badania materiatdbw wykonane przez

dostawcow itp.),
— ew. wykong& witasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robétedéne w
pkcie 2,
— sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowah.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie robot Czaztgélgvoéc’ Wartasci dopuszczalne
1 | Lokalizacja i zgodn& granic tereny Wg pktu 5 i dokumentaciji
robot z dokumentagjprojektovg 1raz projektowej
2 | Wykonanie wykopow Bigco Wg pktu 5
3 ;)Ar/;/:gﬂgtzle fundamentu (tawy) Biezaco Wg pkiu 5
4 | Utozenie rur przepustu na tawie Bigo Wg pktu 5
Zasypka przepustu Bigco Wg pktu 5
O | amocrenie sk pry el | g wo pu's
7 | Wykonanie robét wykficzeniowych| Ocena cigta Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarova jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektova, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
— wykonanie wykopu,
— wykonanie tawy fundamentowe;.

Odbidr tych robot powinien liyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymiigaogoéine
[1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdlIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogoblne ustalenia dotygze podstawy ptatsoi podano wOST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— o0znakowanie robot,
— przygotowanie podi,



— dostarczenie materiatéw i spta,

— wykonanie przepustu z wykopem, fawutozeniem rur, zasypk umocnieniem skarp wediug wymaga
dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji tectunej,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprau.

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okilenych niniejsa OST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale saigrzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
- prace towarzyske, ktore s niezlydne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M- Wymagania ogélne
00.00.00
2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne
4. D-03.01.03a Przepust pod kogairogi z rur polietylenowych HDPE spiralnie karbawah
5. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki bmé&j dla drog i ulic oraz placow i
chodnikéw
6. D-06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, ravidciekw
10.2. Normy
7. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzciogowych.Zwir i

11111:1996 mieszanka

ZAL ACZNIKI

ZAt ACZNIK 1

ZJAZDY | PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI
(wg rozporadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrga 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie, Dz.U. nr 43zpé30 oraz WPD-2
i WPD-3 ,Wytyczne projektowania drég lll, IV i V &by technicznej” i VI-VII klasy technicznej, GDDP,
Warszawa 1995)

1.1.Zjazdy

Zjazdem jest urdzone miejsce dogiu do drogi, uzgodnione z zadzapcym drog. W zaleznosci od
sposobu gytkowania rozrania sk: a) zjazdy publiczne, b) zjazdy indywidualne.

Zjazdem publicznym jest, oldleny przez zaradce drogi, zjazd do co najmniej jednego obiektu, w
ktérym jest prowadzona dziatalétogospodarcza, a w szczeg&oiodo stacji paliw, obiektu gastronomicznego,
hotelowego, przemystowego, handlowego lub magazggow

Zjazdem indywidualnym jest, okdleny przez zaradcg drogi, zjazd do jednego lub kilku obiektow
uzytkowanych indywidualnie. Zjazd zapewnia dgstio pojedynczych posesji, zabuda@vgrospodarczych, na
pole lub do innych obiektow.

Szerokdé¢ korony zjazdu publicznego powinna wynosd najmniej 5,0 m, a szeradgjezdni
minimum 3,5 m. Szerokoé korony zjazdu indywidualnego powinna wynoed najmniej 4,5 m, a szeralo
jezdni minimum 3,0 m. Zjazdy powinny ndi@awierzchng twarch w granicach pasa drogowego.

1.2. Przepusty pod zjazdami

Jeli zjazd przekracza row drogowy lub ogranicza sptyady opadowej musi iywyposaony w
przepust grednicy co najmniej 50 cm, a wgkowo dopuszcza s40 cm.

Plan sytuacyjny przepustu pod zjazdem przedstawist na rysunku 3.1, a przekrdj padiy
przepustu — na rysunku 3.2.



ZAL ACZNIK 2
RURY POLIETYLENOWE

2.1. Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustéw wykonang s wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE, wyspkigstasci,
charakteryzujcego st dobr odporndcia na dziatanie roztworu soli i olejéw mineralnycbgraniczon
odporndcia na benzyg. Materiat jest palny, a zapton ngstije przy bezpaednim, diugotrwatym zetkaciu z
otwartym ogniem. Skrét HDPE oznacza ,high-densilypthylene”, tj. polietylen wysokiejggtasci.

Powierzchnia wewgtrzna rury jest gtadka, a powierzchnia zetvmna jest wyksztalcona w formie
spiralnego karbu o wielkai i skoku zwoju zalenego odrednicy rury, zwgkszapcego st ze wzrostem
srednicy.

Karbowanie rury zaprojektowano w sposoéb utingajacy uzyskanie jak najwkszej wytrzymatéci
rur nasciskanie, w paiczeniu z mat mag materiatu. Spiralny ksztatt karbowania pozwalapgymalny
rozklad napgzen w rurze oraz umdiwia dobre wypetnienie egtkami gruntu przestrzeni gazy karbami.
Wytrzymatai¢ nasciskanie rury, okréona na podstawie metody nagen pierscieniowych wynosi zwykle
minimum 8 kPa.

Dhugos¢ wytwarzanych odcinkow rur okéla producent (zwykle 2+12 m). Odcinki poszczegémyar
mozna khczy¢ za pomog elementow w formie zbzek i opasek zaciskowych lghub, z tymze istnief rozne
rodzaje ziczek: plastikowe z karbami, metalowe jednodzieltedwudzielne, w zaimosci od stosowanej
srednicy rury.

Przyktadowy asortyment produkowanych rur polietglegch spiralnie karbowanych przedstawiono w
tablicy 2.1, a najmniejszgednice przepustéw pod korpdrogi — w zat. 1, pkt 1.2.

Tablica 2.1. Przykladowy asortyment produkowanyghpolietylenowych spiralnie karbowanych (wg danych

producenta)
Lp. Srednica rury, mm Odgp karbow, Masa rury,
nominalna zewgtrzna mm kg/m
1 300 364,5 52,5 55
2 400 485,8 70,0 9,6
3 500 621,0 87,5 15,8
4 600 728,4 105,0 21,3

2.2. Zalety rur polietylenowych

Przepusty z rur polietylenowych HDPE mapstpujace, pozytywne cechy:

— monta rur przepustu ma by dokonany ¢cznie, bez #ycia cezszego sprgu mechanicznego,

— spos6b montau rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budowigktu,

— rury polietylenowe nie wymagajscianek czotowych przepustu, zwykle dostosowugejsido pochylenia
skarp nasypu, przez przycie,

— przepust z rur polietylenowych jest odporny na ldzige agresywnych zwrkéw chemicznych; nie wymaga
robot izolacyjnych,

— monta& przepustu mana wykonywa w ujemnych temperaturach otoczenia,

— istnieje tatw@¢ czyszczenia przepustu: wpd okresie letnim lub parwodrg 105°C w okresie zimowym.

2.3. Przepust z rur polietylenowych pod zjazdem

Rury polietylenowe magby¢ stosowane do wykonania przepustéw pod zjazdami.

Pod zjazdami z drdg publicznych ama stosowéanadsypk dla rur przepustéw od 0,3 do 0,4 m. W
przypadku gdy warstwa nawierzchni jest grubszanminimalna zasypka, to grubbzasypki z kruszywa nad
rura powinna wynosi min. 0,10+0,15 m, miesz od karbu rury.

Konce rury maj zwykle $ciecia dostosowuice jej wyloty do ksztattu nasypu (pochylenia skahig
zachodzi konieczrigé wykonania specjalnego zabezpieczenia wlotu i wyjedli przepust marednie mniejsz
niz 300 mm, zwtaszcza gdy wykonany jest na cieku suchszez wgkszy czgs$é roku.

ZAt ACZNIK 3



RYSUNKI

Rys. 3.1. Przyktadowe rozgdanie sytuacyjne zjazdu indywidualnego z przepu
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Rys. 3.2. Przekréj podimy przepustu z rury polietylenowaednicy 40+50 cm pod zjazd:
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