SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE
NUMER CPV - 45233000-9 ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUOWANIA,
FUNDAMENTOWANIA ORAZ WYKONANIA NAWIERZCHNI AUTOSTRA D | DROG
1. WSTEP

1.1.Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotyege wykonania i odbioru robo6t zgaanych z
wykonaniem oznakowania pionowego podczas inwestyejzebudowa drogi powiatowej Nr 3534W Makowiec -
Rawica”.

1.2.Zakres stosowania STWIORB
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyatmdokument przetargowy i kontraktowy przy zleicai realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét z@anych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, ta@amakdéwsrednich pokrytych foli odblaskowy Il generacji i
obejmup:
« ustawienie stupkdw z rur stalowychiiednicy 60mm dla znakéw drogowych,
e przymocowanie tarcz odblaskowych znakéw drogowydo wczéniej zamocowanych stupkéw

1.4.Okreslenia podstawowe.
1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z sapni albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wspornej.
1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregaesnczona jest téé znaku.
1.4.3.Konstrukcja wsporcza. - stup, wysegnik, wspornik, kratownice przestrzenne lekkiednie i
ciezkie, bramy itp., na ktérych zamocowana jest tatekdicy wraz z elementami stgcymi
do przymocowania tarczysruby, zaciski, itp.) przystosowana do przenoszeabaigzen
zmiennych i statych dzialagych na konstrukcje i zamontowane na nich tarcadaw.
Pozostate ok&enia podstawowe aszgodne z definicjami podanymi w odpowiednich gimls normach i w STWIORB-
00.00.00. “Wymagania ogolne”.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovg, STWIORB
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB-00.00.00. “Wymagania ngal
Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkavykonania rob6t, za prawidtowe oznakowanie robrézdezpieczestwo ruchu
na drodze w trakcie prowadzenia robot.

2. MATERIALY.
Wymagania ogolne dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padanSTWIORB-00.00.00. “Wymagania
ogélne”.
2.1.Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma polskiej normy (PN lub BN) musi
posiada dokument wydany przez Instytut Badawczy Drog i Mes pt. “Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
w budownictwie drogowym i mostowym” lub “Tymczasoweiadectwo dopuszczenia do stosowania”.

2.2.Materialy stosowane do fundamentow znakéw.
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekaw, mog by¢ wykonane jako:
» prefabrykaty betonowe,
» 7z betonu wykonanego “na mokro”,
Klasa betonu powinna By nie mniejsza i B-20. Sktad betonu oraz materialy zyte do jego
zestawienia powinny spetdiavymagania normy PN - 88/B - 06250 - “Beton zwykty”
2.3.Konstrukcje wsporcze.
2.3.1. Wymiary i najwa zniejsze charakterystyki.
Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mglewykona zgodnie z dokumentagj projektovs i STWIORB,
a w przypadku braku wystarczeych ustalé Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowd2éau propozycje
konstrukcji dostosowanej do wymiaréw znakéw.
Konstrukcje wsporcze mioa wykong& z ocynkowanych rur grednicy min. 6cm wzglnie innych ksztattownikow
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
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Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow wytwoérca powan dostarczy“zaswiadczenie o jakii” stwierdzajce zgodnét
wyrobu z wymaganiami normy, zawieseg¢ co najmniej nazgvlub znak towarowy wytworcy, oznaczenie wyrobu i
stwierdzenie o zgodoi wyrobu z wymaganiami normy.
Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wspach do znakdéw powinna by cynku o czystéei nie mniejszej
niz 99,5% i odpowiadawymaganiom BN - 89/1076 - 02.
Minimalna grubé¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatania korozji atmosferycznej wg BN #8%6 - 02
w warunkach umiarkowanych wynosi }#28.
2.3.2. Wymagania dla rur.
Rury powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 iluej normy zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru.
Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,cgni¢¢, zwalcowa i naderwa.
Dopuszczalnegsnieznaczne nierowroi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgca s¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie poawiprzekraczal,5 mm na 1m diugai rury.
Rury powinny by cechowane indywidualnie lub na przywieszkach roegth.
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno obejaa@e najmniej znak wytwdrczy, znak stali i numer apt.
2.3.3.Wymagania dla ksztattownikow.
Ksztattowniki powinny odpowiadavymaganiom normy PN - 91/H - 93000.
Powierzchnia ksztattownika powinnadgharakterystyczna dla procesy walcowania i woldavad jak widoczne tuski,
pekniccia, zwalcowania inaderwania. Dopuszczalme usungte wady przez szlifowanie lub diutowanie ztym, ze
obrobiona powierzchnia powinna rdidagodne wygjcia z zaokgglone brzegi, a gruBé ksztattownika nie powinna
wykazywa rozwarstwid, peknieé, i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeski
2.4.Tarcza znaku.
2.4.1.Trwato §¢ materiatdw na wptywy zewretrzne.
Materialy wyte na lico i tarcgz znaku oraz patzenie lica z tareg a take sposéb wykiczenia, musg wykazywa&
petrg odpornd¢ na dziataniaswiatta, zmiany temperatury, wplywy atmosferycznevystepujagce w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne - przez caty tzeatosci znaku, okrélony przez wytwaore lub dostawe.
2.4.2 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.
Producent lub dostawca znaku i tablicyaeiazany jest przy dostawie olétge trwatas¢, warunki gwarancyjne oraz
udostpni¢ nazyczenie odbiorcy:

e instrukcg montau,

e instrukcg utrzymania,

e dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniaclosowiniu.

2.4.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku .
Do wykonania tarczy znaku nalezastosowéablacte stalows ocynkowana.
2.4.4.Tarcza znaku i tablicy z blachy stalowe;.

Tarcza winna lfywykonana z blachy stalowej grudmd co najmniej 1,5 mm i powinna byzabezpieczona przed
korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm. Dopuszcza si stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz przed karomp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywawntetycznymi pod
warunkiem uzyskaniastviadectwa dopuszczenia” dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz, zabezpieczonych praealja jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawgdzie tarczy winny b§ usztywnione na petnym obwodzie poprzez jej podedjywiniccie bez nagié na naraach,
przy czym szerok& drugiego zagicia prostopadtego wzglem pierwszego nie powinna dymniejsza ni 5mm.
Wywinig¢cie powinno obejmowacaty obwdd tarczy znaku w sposohgty. Tarcze znakdw mugzosiadd, co najmniej
dwa poziome profile montawe i usztywniajce o dugéci 80-90% szerokii tarczy znaku w miejscu moria profili do
tarczy znaku. Profile usztywnigje powinny by rowniez dostosowane do mortatasm stalowych.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgpZarbami ochronnymi o odpowiedniej trwadd, nie mniejszej
niz przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatci¢ dla tarczy z blachy stalowej nie powinnathygniejsza ni 310 MPa.

Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znaku raugsasiadéd odpowiednie wiéciwosci fotometryczne zachowag
minimalne wartéci gestasci powierzchniowej wspotczynnika odblasku w gwacavanym przez producenta folii okresie
trwatosci oraz petne zwazanie folii z tarcg tablicy przez caly ten okres. Niedopuszczalpelokalne niedoklejenia,
odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchRiokczenie folii z tarcgz powinno uniemgliwi¢ odklejenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Tarcza znaku musi lByréwna i gltadka - bez odksztaicptaszczyzny, w tym pofatdoviawgicé, lokalnych wgniecé lub
nieréwndaci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku i teplizwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie e wynosé
wiecej niz 1,5% najwgkszego wymiaru znaku.
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Krawedzie tarczy znaku muszady¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krgilei tarczy znaku , pozostale po ttoczeniu lub
innych procesach technologicznych, ktéremu taragavtznakach drogowych sktadanych - segmenty tatry poddana,
musz by¢ usunéte.
Kraw edzie tarczy znaku musa byé podwdinie zaginane.
Wysokosé zamocowania znakéw — 2m licge od jeqo dolnej krawedzi (w przypadku dwéch lub trzech znakéw lub
znaku z tabliczka liczac od dolnej krawedzi znaku najnizej zamocowanego lub tabliczki). W przypadku
umieszczenia znaku na chodniku — 2,2m.
2.5.Znaki odblaskowe
2.5.1. Wymagania dotyczce powierzchni odblaskowe;j.
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gsirzez oklejenie powierzchni znaku materiatem oshavym.
Dla wszystkich znakéw natg zastosowafolie odblaskowy typu 2.
Wymagania dotycce barwy i odblaskowsti znakéw przedstawione sv ,,Szczeg6towych warunkach technicznych dla
znakéw i sygnatéw drogowych oraz wdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidnogach”
z 2003r w tablicach 1.3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7.
Oswietlenie: Wzorcowetrddto swiatta D65 (geometria pomiaru 45/
2.5.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego.
Folie odblaskowe iyte do wykonania lica powinny wykazywaelne zwizanie z tarcz przez caly okres deklarowanej
trwatosci. Niedopuszczalnegdokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lodstawanie folii na kragdziach tarczy
oraz na jej powierzchni.
Spos6b pajczenia folii z powierzchgitarczy powinien unieniiwia¢ jej odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Powierzchnia lica znaku powinnadgdwna i gtadka, nie magna niej wysgpowa lokalne nieréwnéci i pofatdowania.
Polczenie folii odblaskowej z targznie mae wykazywa zadnych odklejg i rozwarstwiéh miedzy licem i tarca.
Niedopuszczalne jest wygiowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak i na obrzeach tarczy
znaku.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek zarysouvigoowierzchni znaku.
Niedopuszczalne jest wystowanie jakichkolwiek rys, sgajgcych przez warstefolii do powierzchni tarczy znaku.
Na znakach znajdagych s¢ w okresie gwarancjiadna korozja tarczy nie powinna wysbweat.
Wymagana jest taka wytrzymatopofczenia folii odblaskowej z targzby po zgéciu tarczy o 90 przy promieniu tuku
zgiecia< 10 mm wzadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.
2.5.3.Tylna strona znakéw odblaskowych.
Tylna strona tarczy musi byzabezpieczona matawarbg nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej).
Gruba¢ powtoki farby nie mee by mniejsza od 2Qum. Gdy tarcza wykonana jest ze stali cynkowanejimgo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowardrwcty - jej krawdzie mog pozosté nie zabezpieczone fayb
ochronm.
2.6.Materiaty do montazu znakow.
Wszystkie ocynkowane¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniaday soly elementow konstrukcji wsporczych
znakoéw jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegnie¢, naderwa, rozwarstwié
i wypuktych karbow.
Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub paletach, w zatesci od
wielkosci wyrobow.
2.7.Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca powinien zapewnivszystkim materiatom warunki przechowywania i sitavania zapewniage zachowanie
ich jakasci i przydatndci do robét oraz zgoddé z wymaganiami niniejszej SST.
3.SPRZET DO WYKONYWANIA DEMONTA ZU | MONTA ZU OZNAKOWANIA
PIONOWEGO.
Wymagania ogolne dotygee sprztu podano w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Jakikolwiek sprzt, maszyny i uradzenia nie gwarantage zachowania wymagajakasciowych robét zostan przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopusnezdo robot.
Przy wykonywaniu montal oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku adyhku materiatdw nima stosowé
e koparki kotowe np. 0,15 m3,
»  koparki gisienicowe np. 0,25 m3,
» koparki samochodowe o adigu do 4t,
» wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruneigieztym,
e betoniarki przewsne do wykonywania fundamentéw betonowych,
* sprzt spawalniczy,
4. TRANSPORT ZNAKOW.
Wymagania ogélne dotygee transportu podano w STWIORB-00.00.00 ,Wymagaugialne”.
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Transport znakéw, konstrukcji wsporczych, i ogpuzpowinien odbywé siec w sposob uniemidiwiajacy ich przesuwanie
sig w czasie transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1.Roboty przygotowawcze.
Przed przysfpieniem do robét naky:
e wyznaczy lokalizacg znaku tj. jego pikietas oraz odlegt¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza
bitumicznego,
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znaku nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru tob6
istniata maliwo$¢ odtworzenia lokalizaciji.
5.2.Wykonanie wykopdw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych.
Spos6b wykonywania wykopu pod fundament powinied dpstosowany do gbokasci wykopu, rodzaju gruntu i
posiadanego spgidl.
Wymiary wykopu powinny b§ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowejwsdkazaniami Inspektora Nadzoru.
Dno wykopu przed uteeniem fundamentow prefabrykowanych nglevyrowna i zagssci¢. Wolne przestrzenie pogulzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypeinic materialem kamiennym np. ktem i doktadnie zagci¢ ubijakami
recznymi. Jeeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi torgompowierzchnia prefabrykatu powinnacbgdwna
z powierzchri pobocza.
5.3.Konstrukcje wsporcze.
Konstrukcje wsporcze - stupki, stupy, wgghiki kratownice powinny b§ wykonane zgodnie z dokumentagjrojektow
lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Dopuszcza sitolerancje:
e odchytka od pionu nie wcej niz + 1%,
e odchytka od wysok&i umieszczenia znaku - nieegij niz + 2cm,
« odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krgdzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nieaei niz + 5cm.
5.4.Polaczenie tarczy z konstrukc wsporcz.
Tarcza znaku musi byzamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uoiéwiajacy jej przesuricie lub obrot.
Materiat i spos6b wykonania pgizenia musi umdiwiaé, przy wyciu odpowiednich naerzi odhczenie tarczy od tej
konstrukcji przez caly okreszytkowania.
Nie dopuszcza i zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposféymagaycy bezpdredniego
przeprowadzeniérub mocujcych przez lico znaku.
6. KONTROLA JAKO SCI.
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB-00.00.00 “Wymagania ogdln
Przed przysipieniem do rob6ét Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru konieczne atestywiadectwa
dopuszczenia materiatdw w celu akceptaciji.
W czasie wykonywania rob6t nalezbadé:
e zgodnd@¢ wykonywania znakéw pionowych z dokumentgigjchniczg i warunkami kontraktu,
« zachowanie dopuszczalnych odchylek,
« prawidtowas¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,
* poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki,
+ prawidtowas¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostk obmia}rovq jest 1,sztuka znaku pionowego na podstawie przeadmobdét i obmiaru w terenie.
8. ODBIOR ROBOT.
Ogoblne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB-00@0Wymagania ogdlne”.
W przypadku stwierdzenie usterek Inspektora Nadzmtali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, yk@viawca
wykona je na koszt wkasny w ustalonym terminie.
9. PODSTAWA PLATNO SCl:
Ptatng¢ za 1 sztuk montowanego znaku pionowego raierzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocefeakosci wykonanych
robot.
Cena wykonania robot obejmuje:
e roboty przygotowawcze,
e transport znakdw, tablic, stupkéw i konstrukcji wsgzych,
e wykonanie fundamentéw,
e ustawienie stupkdw,
e zamocowanie tarcz znakow,
» uporzdkowanie miejsca robot.
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10.PRZEPISY ZWI AZANE.
Rozporadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wexmnych i Administracji z dnia 31 lipca 2002r
w sprawie znakow i sygnatow drogowych (Dz. U. NOX7dnia 12 padziernika 2002r),

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie szczegétowych warunkoéw technicznych
dla znakow i sygnatdwwietinych oraz urzdzen bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogach
(Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181),

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wéné 2003r. w sprawie szczegdétowych warunkéw
zarzdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzaaiuym zarzdzaniem (Dz.U. nr 177 poz. 1729),

— Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchuawrggh (Dz.U. nr 108 poz. 908 z 2005r — jednolitydBk
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